


’ - .. 1. az alapfalak arkainak kiasasat (pél-

es amit megtehetink... daul EM 196613, szém)

2. a fodémek zarorétegének (pl. glet-

telt beton) elkészitését (EM 1979/6.,

1980/9.)

.az allvanyzat nélkul végezhet6é kil-

s§ és belsé vakolast (EM 1979/6.,

1979/3.)

4. a falburkolast, lambériazast, tapéta-
zast, festést (EM 1978/5., 1979 1.,
1979/6., 1979/8., 1979/9., 1979 10.,
1980 1., 1980/7., 1981 6.)

5. a padléburkolast, parketta, padlo’
szényeg, padlokeramia, muké lera-
kasat (EM 1978/9.)

6. az almennyezet felszerelését (EM
1973/12., 1978/6.)

7. falépcs6k szerelését, 0Osszedllitasat
(EM 1978 1., 1981 11, 1981 12))
8. a fUt6- és légvezetékek szerelését
(thermofor betonelemekbdl), bélelé-
sét (westerflex-szel), diszitését (EM

1980/11.)

9. a kisebb nyilaszarok tetétéri szerelé-
sét (EM 1980/5.)

10. a h6- és hangszigetelést (EM 1978/
11., 1979/11., 1980/1., 1981/7.)

11. -t6l igy tovabb, a végtelenségig,
ki mire képes, és képesitett!
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Az ,Epitsiink hézat" tévésorozathoz
...es amit nem!

Eurdpa-szerte ismeretes a latin
.k(‘)'zmondés: ,Quod licet lovi,

non licet bovil”. Azaz: amit
szabad Jupiternek, nem szabad a
kis okornek! Lapunk célja ugyan
az, hogy minél tébb miuvelet sajat
kez(i végzésére tanitsa és biztassa
olvaséinkat, de feladatunk az s,
hogy felhivjuk a figyelmet, hogy
mi az, amit nem lehet, vagy nem
szabad elvégezni. Kiléndsen jo> ezt
tudni az épitkez6knek, lakéasfejlesz-
téknek. Nagy, szines abrank a le-
hetéségeket, a szdveg azonban mar
a fontos tilalmakat ismerteti.

Els6 helyen a veszélyessége és
szigorian képesitéshez  kotottsége
miatt a villanyszerelés all. igy a
halézatba valé bekapcsolds, az
arammérd felszerelése vagy cseréje,
a véd6halozat (foldelés, nullazas
vagy  véddér-szerelés) létesitése,
nem dugasszal csatlakoztathaté fo-
gyasztok (bojler, villanytlizhely) be-
kotése.

Szakember részérél utélag, de a
bekapcsolas-bekdtés eldtt ellenérzot-
ten végezhet6k s. k. munkaval a ha-
l6zat szerelésének mechanikus mi-
veletei (horonyvésés, elosztok, do-
bozok, elagazasok, csatlakozasok, vi-
lagitotestek, cseng6k, falicsatlako-
z0k, kapcsolok szerelése). Fontos,
hogy a fesziiltség ald helyezés —
magyarul bekapcsoldas — el6tt az
sk. szerelt szakaszt vagy szerkeze-
tet addig ne zarjuk, ne fedjuk le,
amig azt szakember nem latta, ki
nem mérte, prébaldmpézta. Nem-
csak az aramitést haritjuk el igy,
de azt is, hogy pl. egy tal kicsiny
keresztmetszetli vezeték a falban a
kés6bbi talterheléstél felizzon és
rovidzarlatot vagy lakastiizet okoz-
zon!

Hasonléan tabu a gazszerelés is!
A halbzat készitése, szerelése csak-
agy, akar a készilékek legaprébb
javitgatasa. Gyakori, hogy a pb-gézt
a vezetékesnél veszélytelenebbnek
vélik, holott a pb-nek jéval tébben
esnek aldozatul. Egyes pb-lzemd(
készilékek csak a kozismertnél is
szigortbb, specidlis szabalyok be-
tartasaval Uzemeltethet6k (pl. a
»Szieszta” kalyha, a fird&szobai pb-
bojlerek). Héarom f6 védelmi sza-
baly: a palackok csak szell6s, ar-
nyékos és talajszint feletti helyre
allitva, ép, el6irt cs6vezetékekkel és
ellenérzott  csatlakozéassal-reduktor-
ral tzembiztosak.

Veszélyeket rejt az erét megha-
lad6 munk&k végzése, ezért ilyesmi-
vel se kacérkodjanak a héaziak. (Pél-
daul fédémgerendak, lépcsétagok be-
emelésével, hazgyari panelek bealli-
taséaval.)

Ugyancsak jobb szakiparosra bizni
a csak ritkan végzett, ezért nehezen
megszokhatd veszélyes miveleteket.
llyen példaul a tet6fedés, a maga-
san szerelés, de a parkettalakkozas,
szényegragasztas is az lehet. EIS-
fordult, hogy olyan helyiségben,
amilyenben az iparos egész nap
dolgozott, a barkacsolé fél éra mul-
tan 4julasig rosszul lett. Kilénos
veszélyt rejtenek a robband, lobba-
no, vagy ilyen gazokatengedd vegyi-
anyagok (pl. a nitrohigitd). Mas
anyagok meg a hozzajuk nem szo-
kott b6rén csinya és veszélyes fe-
kélyeket keltenek.

Jonéhany olyan mivelet is akad,
amelyeket megfeleld késziilék, gép
hidnyaban nem képes elvégezni a
gyakorlatlan épitkez6. llyen példaul
vastag falak atfardsa, a kutfuras,
nagyméretli k6 és vastag Uvegtablak
beemelése, de az acélcsovekre me-
net vagasa, s6t példaul szért vako-
lat készitése is.

Kilénos veszélyt jelentenek az
Osszetett problémakat tdmaszté mi-
veletek. Példaul az épiletbontas,
amihez fizikai erd, segédeszkozok és
gépek, szilardsagtani-mérndki isme-
retek, és nagy gyakorlat egyarant
szilkséges.

Mindezeket célszerli jo elére at-
gondolni. Egy részik ugyanis —
példaul gép kdlcsonzésével — elha-
rithat6. Ami viszont nem, azt id6-
ben be kell tervezni. Az épitkezés,
lakasfejlesztés ugyanis sok-sok kap-
csolédé  midvelethdl all, amelyek
egyikének-masikdnak elhanyagolasa
megakaszthatja az egész épitkezést.
(Példaul a vizvezeték ,késése” a ké-
mivesmunkékat, a villanyszerelésé
a tapétazast, a veranda-lvegezésé a
mazolast.)

J6 tudni, hogy a leginkabb bal-
esetveszélyes munkahely az otthon
— az ott legveszélyesebb miveletek
pedig az épités, a szerelés, a taka-
ritds. Az elmualt évtizedben évente
atlagosan 30-an vesztették életiket
épités (és bontas) soran, 65-en aram-
Gtés, 12-en gazrobbanads és 105-en
lakastliz kovetkeztében. De még a
takaritaskori balesetek (létrarol, ab-
lakbdl torténé lebukéas) miatt is he-
ten!

Az ,Ezermesterben” rendszeresen
felhivjuk a figyelmet az ezermester-
kedés kozben el6fordulhaté baleseti
lehet6ségekre. Kérjik, a cikkek
ezekre vonatkoz6 részét is rlvassak
el, szivleljek meg Mer: sokszor
életbevagbébbak, fontosabbak lehet-
nek, mint az egy-egy hianycikk
olcsén megszerezhet6ségérdl, potla-
sarél szo6l6 ismertetésinkben taldl-
haté tudnivalok. —s —f
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Barkacskorulmények kozott ké-

szilo fémszerkezetek Kivitelezé-

sekor szinte biztosan sok fejto-

rést okoz az alkatrészek kotésé-
nek kivalasztasa. Az atlagos felszereltsé-
gl hazi mdhelyben altaldban a koévetkezd
fémszerkezeti kotések valdsithatok meg:
a szegecselés, a csavarkotés, az onnal
torténo forrasztds (,,cinezés™) és esetleg
a ragasztds. Ezek azonban gyakran — f6-
ként otvos, fémdiszmiives, diszitélakatos
munkaknal — nagyobb mechanikai és
héigénybevételnek kitett finom fémszer-
kezetek, csékotések sth. készitésekor
nem megfeleléek (kivitelezés, kiilsé ,,meg-
jelenés”, szilardsag stb.).

Ezért allandbéan visszatéré téma b ,,PB-
hegesztés”. Ez csaknem olyan, mint az
igazi. Valéjaban azonban keményforrasz-
tas, amellyel sajat kezlileg is szilardan,
esztétikusadn kothetjuk ossze a fémalkat-
részeket.

A keményforrasztas anyagai

Biztosak vagyunk abban, hogy a for-
rasztds fogalmaval minden fémmunkaval
foglalkoz6 ezermester tisztdban van. De

abban is, hogy a forrasztas emlitésekor
legtobben csak a lagyforrasztasra gon-
dolnak, holott a keményforrasztas az

iparban gyakran alkalmazott technoldgia.
Mi is a kulénbség? A lagyforrasztas a
nevét az alkalmazott kis szilardsagu
(,,lagy”), alacsony olvadéaspontd — az ol-
vadaspont 450 °C alatti — forraszanya-
goktél nyerte. A kotési hely szilardsaga
a legjobb esetben sem haladja meg a 118
N mm2 (1? kp mm2 értéket. A kemény-
forrasztashoz 450 °C feletti olvadaspontu,

nagy szilardsagu forrasztédtvozetek
szikségesek, melyekkel a kotés szilard-
sdga elérheti a 440450 N/mms (45

kp'mm3) értéket is.
A keményforrasztashoz hasznalt for-
raszanyag min6ségét els6sorban az &sz-

szeforrasztandé alapanyagok tulajdonsa-
gai hatdrozzdk meg. Alapveté szabaly,
hogy a forrasz olvadaspontja legaldbb

190 C-fokkal legyen kisebb, mint az alap-
fémé. A forrasztas csak igy hajthaté végre
biztonsdgosan, csak igy kerulhetd el a
munkadarabok megolvadasa, megroggya-
nasa, deformalddasa. Ebb6l kovetkezik,
hogy alacsony olvadaspontu fémeket (61-
mot, horganyt, ént, és ezek bizonyos 0t-
vozeteit) nem lehet keményforrasztani.
Az aluminium és a legtobb Otvezete ke-
ményforraszthaté, de csak specialis for-
raszanyaggal.

Az altalanosan hasznalhaté keményfor-
raszok tébbnyire ezust (Ag), réz (Cu),
kadmium (Cd), horgany (Zn) stb. kulén-
b6z6 arédnyu oOtvozetei. Ezeket ezustfor-
raszoknak nevezzik, s az MSz szerint
fAg-vel jeloljuk. Az fAg jel utani szam
az ezlsttartalmat jeldli %-ban, a szam
utan kovetkezé vegyjel pedig (ha van
ilyen) a jellemzdé otvozot. Pl. az fAg20Cd
ezlstforraszban 20% ezist van és jellem-
z6 6tvozdéje a kadmium. Rezet természe-
tesen minden ezustforrasz tartalmaz. E
forraszokkal acélanyagok, 6ntvényfélesé-
gek, réz és rézotvozetek (sdrgaréz, bronz,
alpakka stb.) forraszthaték egymashoz
és egymas kozott.

A forraszanyag kivalasztasat az ossze-
forrasztandd alkatrészek anyaga (azok
olvadéaspontja) a megkivant szilardsag, és
az esztétikai kovetelmények hatarozzak
meg. Tajékoztatasul néhéany fontosabb

forraszanyag legjellemzébb  tulajdonsa-
gait, felhasznalasi teriiletét tablazatba
foglaltuk. A kulféldi hegeszté és forrasz-
t6 anyagokat gyarté cégek (pl. Castolin,
Fontargen, Oerlikon, Ogussa sth.) az
MSz-t61 és egymastol is eltérd jeldlése-
ket, szam-betd kombinacidkat hasznal-
nak. Igy az Aaltaluk eléallitott forraszok
tulajdonsagait gyari ismertetékb6l, kata-
légusokbdl tudhatjuk meg.

Folyositoszerek

A forrasztott kotés létrejottéhez nem
elég a forraszanyagot a forrasztas helyén
megolvasztani. Biztositani kell, hogy a
megolvadt forrasz fémesen érintkezhessen
a forrasztandé felllettel, szétteriljon
azon, azaz ,.nedvesitse” a fellletet. E cél-
ra szolgalnak az an. foly6sitészerek
(flussmittel, flux), amelyeknek feladata:
feloldjak a forrasztandé feliletek oxid-
rétegét; hevités kozben védik az alapfémet
és a forraszt az oxidaciotol; el6segitik a
megolvadt forrasz szétterulését, a forrasz-
tand¢6 feltletek ko6zé huzédéasat. A iolyd-
sitoszer feladatat csak olvadt &llapotban
képes kifejteni. Ezért fontos, hogy olva-

daspontja valamivel alacsonyabb legyen,
mint a forraszianyagé,
A legéltalanosabban és leggyakrabban

hasznalt folydsitészer a bdérax (natrium
tetraborat), amely &ltaldaban fehér krista-
lyos por formaéatlan szerezhet§ be. Vizzel
tejfelstirliségure elkeverve szoktuk hasz-

nalni. A bodrax hatranyos tulajdonsaga,
hogy a melegités kezdeti szakaszaban
erosen duzzad (,tajtékosodik”, mint a
pattogatott kukorica), ami neheziti a

munkat. Ezt a tulajdonsdgot natrium-
foszfat bekeverésével szintethetjuik meg

(3 sulyrész néatriumfoszfat, 1 sr. bdrax).
Alacsony munkahémérsékleten jol hasz-
nalhaté a 9 sr. bérax, 1 sr. ammoénium-
foszfat tartalma keverék.

Nagyon praktikusak a folydsitéoszerrel
bevont forrasztépalcak (1. kép), mert
nem kell kalon bibelédni a folyositdszer
kenegetésével. Megemlitjuk a foszfortar-
talmua  (,szilfosz”) forraszokat is (pl.
fAg, 2P, fAg 55P), melyek réz és rézot-
vozetek forrasztasara alkalmasak. Erde-
kességuk, hogy réz forrasztdsdhoz nem
kell kuléon folydsitészert hasznéalnunk,
mert az Otvozéként bennik levé foszfor
foly6sitoként szerepel. De éppen emiatt
nem alkalmasak acélanyagok forraszta-
sara, mivel ezeknél a foszfor ridegtéré-
kenységet okozhat.

A héforras

A l.em”~nyiorrasztds magas hdémérsék-
leti és i- “ ~ nagy hdteljesitményld ho-
forrast kivan. Szerencsére az utébbi id6-
ben nalunk is megjelentek a propan-bu-
tan (pb) gazzal mikodé forrasztépisz-
toly készletek, amelyek nagyon leegysze-
risitik, megkonnyitik ezt a munkat.

Illyen az EXPRESS 5510 tipusjelli for-
raszté alapkészlet (cimkép), amely tom-
I6vel és reduktorral ellatott, szabalyozé6-

szelepes markolathoz csatlakoztathatd,
kétféle méreti keményforraszté-égét, egy
lapos ég6t (pl. festékleégetéshez) és egy
Iét];yforrasztéshoz valé péakafejet is tar-
ttalmaz.

El6késziletek

A forrasztasi miivelet megkezdése eldtt
a feluleteket gondosan eld kell készite-
nunk. Hiszen a siker egyik alapvetd té-
nyez6je a tisztasdg. Elsé teenddnk tehéat
a zsirtalanitds. Ezt oldészeres — vigya-
zat tlzveszély! — vagy ligos melegvizes
lemosassal végezhetjuk. A darabok lesza-

ritdsa utdn megtdrténhet a mechanikus
tisztitds. E miivelethez reszel6t, csiszold-
vasznat, vagy fémszivacsot hasznalha-

tunk. A lényeg az, hogy a feltletek toké-
letesen fémtisztak, oxidmentesek legye-
nek.

Ezutan az 6sszeillesztend6 részeket ken-

juk be vékonyan folydsitészerrel, majd
az alkatrészeket illessziik &ssze és ha
szikséges, rogzitsuk azokat. A rogzités
nagyon lényeges, mert munka kozben
mindkét kezunkre szukség lesz. A rog-
zitéshez hasznalhatunk lagyacél kotdz6-
huzalt, egy-egy szegecset, vagy t@zallo

tégladarabokat, melyekkel megtdmogat-
juk, lestlyozzuk az egyes elemeket (2.
kép). A forrasztando6 felluletek kozotti hé-
zag semmiképp ne legyen nagyobb 0,1—
0,2 mm-nél. Kisebb, mozgathaté darabok-



Néhény fontosabb ezistforrasz jellemz6
tulajdonsaga

A forrasz ~ Munkahg- Felhasznalasi tertlet

jele mérséklet °C

fAg4Zn 860 Kils6re nem igényes forrasztasokhoz, réz és 62%-

fAg8Zn 860 nal nagyobb réztartalmi ~6tvozetekhez, acélhoz, 6n-
tottvashoz. A forrasztasi hely utanmunkalast igé-
nyel.

fAg25Zn 780 Réz és otvOzetei, acélok, ontdttvas finom forraszta-
sahoz. Utdnmunkaléast alig igényel. Finom munkak-
hoz alkalmas.

fAgSOZn 720 Réz és otvozeteibdl készult disztargyak, villamos ve-

fAg52Zn 690 zetékek, nagy aramfelvételi villamos alkatrészek
forrasztaséara.

fAg20Cd 750 Réz és otvozetei, acélok, Ni-otvozetek, temper6ni-

fAg30Cd 680 vény elemek. Kis forrasztasi hézaggal igen jo kotést
ad.

fAg40Cd 610 Réz és oOtvozetei, acélok, nemesacélok, dublé for-
rasztadsara. A forrasztasi hely kevés utdnmunkalast
igényel.

FAg2P 710 Réz, rézotvozetek forrasztasara. Réz forrasztadsahoz

fAg5,5P 710 nem kell kulén folyositoszer.
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nal a forrasztast mindig tGzallé tégla
vagy tobb rétegld azbesztlap alatéten,
esetleg samottpor ,agyon” készitsuik el6.
Kozonséges tégla, tetdcserép nem jo,
mert hevités hatdsara elpattanhat.

A forrasztés

A munkadarabok el6készitésekor arra
kell torekedntink, hogy a forrasztasi hely
lehetéleg a legkisebb mechanikai lgény-
bevételnek kitett helyre keruljon. Lehe-
téleg ne alkalmazzunk tompaillesztést,
kulénosen vékony darabok esetén. A ko-
tési helyet mindig atlapolassal alakitsuk
ki. Lehetdség szerint minél nagyobb fe-
luletek érintkezzenek. Az atlapolas mér-
téke tehat az anyagvastagsdg tobbszoro-
se legyen. A legalapvetébb illesztési sza-
balyokat rajzokon mutatjuk be. Az A
dbrasorunk a huzalok és korszelvényl
rudak, a B lemezek, a C pedig a csévek
helyes illesztésére mutat néhany példat.

A tulajdonképpeni forrasztds, a for-
rasztasi hely munkahémérsékletre torténd
hevitésével kezdédik. Arra kell toreked-
nink, hogy ezt a hémeérsékletet a mun-
kadarab a leheté leggyorsabban elérje, de
ne hévialjon tal.

Az ég6t ugy tartsuk, hogy a kék lang-
mag hegye éppen érje a forrasztas he-
lyét. Ha a darabok nem egyformék, a
nagyobb tomeg( részre aranyosan jut-
tassunk tébb meleget, hogy »- anyagok
egyszerre érjék el a kivant hémérsékle-
tet. Réz esetén legaldbb sotétvords, acé-
loknal vilagospiros izzasi szint kell el-
érnunk. Célszeri azonban a folydsitészer
viselkedését figyelni. El6szor kifehéredik,
rrtajcl Gvegesedik, végul olvadni kezd. Ez
a biztos jele a munkah6émérséklet eléré-
sének. Ekkor kell a folydsitészerbe mar-
tott forrasztépdalca végét a forrasztasi
helyhez érinteni.

A palcat a hevités ideje alatt nem sza-

bad a langban tartani, s a leolvasztas
sem a kozvetlen langgal, hanem a mun-
kadarab héjével kell hogy torténjék.
Ezért B langot sohasem a palcara, hanem
a munkadarabra kell iranyitani (3. kép).
Ha a forrasz rovid idén beltul nem ol-
vad meg, még nem értik el a munkahd-
mérsékletet. llyenkor a forrasztépalcat
vegylk vissza és néhany masodperces he-
vités utan prébalkozzunk Gjna. Ha min-
dent jol csinaltunk, a forrasz megolvad,
azonnal széttertl és a kapillaris hatas
kovetkeztében behGzédik a forrasztasi
hézagba, azt teljesen kitolti.

Miutdn a forrasz Kkitoltotte B hazagot,
a forrasztas kész, a munkadarabhoz azon-
ban csak 4—5 perc mulva, annak kih(lése
utdn nyudljunk. Ugyanis a forrasz teljes
megszilardulasa el6tt megmozditott ko-
tésben hajszalrepedések keletkezhetnek.

Teljes kih(Glés utdn a forrasztas helyét
gondosan tisztitsuk meg a folydsitészer
maradékatdl, mert az kiindulédhelye lehet
a korrézionak.

A keményforrasztas fokozottan tliz- és
balesetveszélyes munka, ezért korultekin-
téen, kulonds o6vatossadggal dolgozzunk.
S mindenekeldtt tartsuk be a PB-pa-
lackra és a forrasztokészilékre vonatkozd
el6irasokat!

-h -s



Valaha a kenyeret falun Kki-
zarolag otthon sitotték. He-
tenként vagy kéthetenként a
haziasszony nekifogott a csalad élel-
mezésében olyan fontos szerepet jat-
sz0 kenyér Ragasztasanak. Az ott-
honi kenyérsiités a hazi munkénak
része, az akkori életmédnak kovet-
kezménye volt. Manapsdg a 8 orat
dolgoz6, esetleg a munka mellett is-
kolaba is jaré haziasszonytél nem
varhatja senki, hogy olyan héaztar-
tast vezessen, mint dédanyai.
Elelmiszereinket el6re csomagolva,
tisztitva, esetleg félkész allapotban
vésaroljuk meg az uzletekben. A ke-
nyeret, a péksuteményt az onkiszol-
galé bolt polcairél vesszik le. Most
mégis arra biztatjuk olvaséinkat,
hogy prébaljak ki receptjeinket,
siissenek néha-néha otthon is kenye-
ret, kalécsot.

Természetesen nem akarjuk el-
venni a pékek ,kenyerét”. Csupan
tanacsokat adunk ahhoz, hogy pél-
daul egy IX. emeleti lakds konyha-
jaban hazilag sutott friss kenyér,
kalacs kerulhessen a csaladi asz-
talra. Ha tudjuk a készités madjat,
nem jovink zavarba, amikor nincs
kenyeriink és mar bezartak az Uz-
letek. Akkor sem, ha elfogyott és
példaul vendégeket varunk, esetleg
tobb napos Unnep kdzben maradunk
kenyér nélkil. Raadasul az otthon
sutott kenyér csaladtagjaink szama-
ra ,érdekesebbnek” és jobb izlinek
tiinik majd, mint a szabvéanyos bol-
ti.

Elészor — inkabb csak étvagyger-
jesztéként, kedvcsinadlénak — bemu-
tatjuk, hogyan készilt régen a héazi
kenyér.

... Cip6t dagaszt
flizfa tekendben ..,
készitéséhez a sutés
napja elotti este fogtak hozzd. A
lisztet szakajtoval (a megkelt, ki-
szaggatott kenyér tovabbi formala-
sara, kelesztésére szolgalé kosarral)
mérték bele a dagasztotekn6be. (Ez,

A kenyér

mint a népdal is mondja, példaul
flizfa torzséb6l faragott-vésett tek-
né volt) Egy szakajtd liszth6l Kkb.

két kenyér lett. A lisztet atszitalas
utdn a meleg konyhéban helyezték
el. A liszt sulyanak kb. 20%-at ki-
tev6 mennyiségli burgonyat féztek,
attoérték, majd langyosra hagytak
hilni. Este ,bekovészoltak”

A dagasztoteknd egyik végében a
lisztbe fészket csinaltak, abba he-
lyezték a liszttel 0Osszekevert bur-
gonyat, ahhoz oOntétték a héazilag
el6allitott kovaszt. Altaldban dn.
korpés kovaszt hasznaltak, amit nya-
ron készitettek el. Ahhoz sorélesz-
tével Kkelesztett Kkis cip6t gydurtak,
amihez korpés lisztet, komlof6zetet
kevertek A cip6t jol megkelesztet-

Haztéi

/

nekseg

az emeleten

ték. Azutdn a masszat kis csomok-
ba tépték, a tésztadarabkakat lapos
kosarban, a meleg napon szaritottak.
Ha mar ,zdrgésre” széaradt, kis va-
szonzacskoba tették a kovész-dara-
bokat és a kamréaban széraz, szel-
16s helyen taroltdak. Ennek az ,élesz-
tének” az volt a tulajdonsaga, hogy
a vele készilt kenyér lassabban, de
nagyon szépen kelt meg és a leg-
nagyobb melegben sem ,nyul6so-
dott” mcg. Szégyen is volt ,bolti”
éleszt6vel sitni, még nagyobb szé-
gyen a siitéshez éleszt6 kovaszt kol-
csonkérni.

Reggel kordn bedagasztottdk a
tésztat. Ez a munka kb. mésfél
oraig tartott. Amikor a kenyértész-
ta méar a tekné oldalarél és a hazi-
asszony kezérél is levalt, letakartak,
s hozzafogtak a kemence felflitésé-
hez.

Gallyal, faval, kukoricaszarral ti-
zeltek; 200—250 fokra kellett fel-
fliteni a kemencét. Akkor volt jo
a héfoka, ha az aljan végighuazott
piszkavas szikrat vetett. A f(tés ide-
je alatt a megkelt tésztat uGjra at-
gyurtak, majd lisztezett kenddvel
bélelt szakajtokosarakba adagoltak.
Miutdn ott is Gjra megkelt, suté-
lapatra tették és a kenyereket be-
vetették a kemencébe. Ehhez nagy
gyakorlat és ugyesség kellett. A ma-
radék tésztabo6l lepényeket (lango-
sokat) formaltak, s utoljara tették
be a kemencébe sulni. A kemence-
ajtot lezartdk (még a tizel6nyilast
is eltakartdk). Igy egyenletesen, ala-
posan atsilt a gyakran tobb Kkilés,
nagyméretl kenyeér.

A vérosi emeletes héazakban ter-
mészetesen nem épithetiink kemen-
cét, de a gaztlizhely sutéje is meg-
felel kisebb méretli kenyér, kalacs
stb. siutéséhez. A legtdbb tlzhely
héfokszabalyozds, leggyakoribb a 8
fokozati kapcsolds, amely a kivant
hémérsékletre allithatd, igy egyen-
letes melegben, végig azonos héfo-
kon sulhet a tészta.

Burgonyas kenyér

Liszt, burgonya, éleszt, s6 és ko-
ménymag sziikséges a héazilag leg-
egyszeribben sitheté kenyérhez. Egy
kg liszthez kb. 40 dkg fétt, attort

sotlan burgonyat, 3 dkg élesztét és
izlés szerint kb. két kavéskanalnyi
s6t, kéménymagot vegyink.

A lisztet tartsuk mely talban, lan-

os helyen. A burgonyat annyi
8|yzben f6¥zuk (s6 nélkgijl),yhogy é[))/-
pen ellepje. Torjuk at, vagy levé-
vel egyltt paszirozzuk péppé. A
langyos, tejfélsiirliségld burgonyaba
keverjuk az éleszt6t. Tegyuk me-
leg helyre, s a kb. fél 6ra mulva
holyagosodo, habos, krémszer(
anyaghoz adjuk hozza a lisztet, majd
a pohéarka langyos vizben oldott sot
és a kdménymagot.

Kezdjuk el osszegylUrni az anya-
gokat. Ha tul kemény lenne a tész-
ta, apranként langyos vizet hozza-
ontve behajlitott ujjakkal, okollel
dagasszuk. Amikor méar rugalmas,
sima tapintast, kezinkt6l és a tal-
tél elvalik, takarjuk le és meleg he-
lyen hagyjuk kelni kb. 1 6ra hosz-
szat. Ezalatt kb. két és fél, ha-
romszorosara né. Ezutan ajbél gyur-
juk at. Most mar lazan, rovid ideig.
(Ekkor mar sokkal lagyabb a tész-
ta.) Formaljunk bel6le kerek cipo6-
kat, hosszikas kenyérformat, vagy
a legegyszer(ibb, ha mély tepsibe
tesszik. (J6l hasznéalhaték a valto-
zatos formdju alufélia edények.)
Ugyanis, ha a tésztdja lagyra sike-
rilt volna, a cipo, illetve a kenyér
szétfolyhat a sut6lemezen, lapos
lesz. A tepsi aljat esetleg kevés



zsirral vékonyan kenjik be vagy
kissé lisztezzik meg. Teflonbevo-
natd tepsinél ez elmaradhat.

A fenti mennyiséghdl 2 db, kb. 80
dkg-os kenyér lesz. A megforméazott
cip6t vagy a tepsibe helyezett tész-
tdt még egyszer hagyjuk megkelni.
Tetejét kenjik meg tejjel, langyos
vizzel, esetleg tejjel higitott tojas-
sargajaval (ha pirosra silve szeret-
juk).

Tegylk elémelegitett sutébe.
El6bb néhéany percig nagy langon,
majd jo kozepes meleg tliznél sis-
suk meg. Kb. 1 6ra mulva szép
vilagos barnéasvordsre sal. lllatan is
érezhetd, amikor mar j6. A bele-
szurt tlire Kkissé raragad a forro
kenyértészta, ezért az nem mutatja
meg, mikor jo.

Kovaszos foszlos kenyér

Mar nagyobb vallalkozds a fosz-
16s kenyér sitése, de ha tobb sze-
mély szamara készitjuk és van elég
idénk, megéri a faradozast. A tész-
tahoz szlkséges kovaszt a rendsze-
res kenyérsuték az el6z6 kenyér
nyers tésztajanak maradékabol al-

litjdk el6. Ha nincs, a sutés el6tt
két nappal két marék lisztb6l so
nélkul, langyos vizzel gyurjunk

tésztat. Egy napig tartsuk letakarva
meleg helyen, ezzel kész a kovész.

Siutés el6tti este egy mély talban
tegyink meleg helyre 3 kg lisztet.
Abbol fél kilényit hizzunk at a tal
egyik oldalara. Forrazzuk le fél li-
ter vizzel (amelyben egy megmosott
héjas hagymat, egy evokanalnyi ko-
menymagot, esetleg egy kis marék
szaritott komlot is féztink) és ke-
verjink lagy tésztat.

A méar langyos masszara sz(rjik
rd az el6zéleg beéztatott kovéasz le-
vét, és adjunk hozzd& még annyi
lisztet, hogy kemény tésztat gydur-
hassunk. A  tetejét meglisztezve
hagyjuk a talban reggelig. Akkor
a talba tegylink 1 kg langyos tort
burgonyat, a liszt maéasik feléhez.
Egy evdkanalnyi so6t oldjunk fel
masfél liter langyos vizben. Gydr-
juk oOssze a talba készitett anyago-
kat, kdzben lassanként adagoljuk a
sOs vizet. A tésztat addig dagasszuk,
amig el nem valik az edényt6l.

Utoljara langyos vizbe martoga-
tott kezzel dagasszuk at, attél lesz
foszlés a bele. Takarjuk le, majd
masfél ora hosszat hagyjuk keim
Ezutadn Gjra gyurjuk meg, Gjra ke-
lessziilk. A masodszori megkelés
utdn boritsuk deszkara és forméz-
zunk bel6le cipdkat, kisebb kenye-
reket. Tegyuk sit6lapra a kenye-
reket és meleg helyen pihentessik.
Miutdn harmadszor is megkeltek,
sq?suk meg kozepes erdsségl tliz-
nél.

Finom fonott kalacs

Két dl-nyi langyos tejbe kever-
junk 2 dkg éleszt6t és 3 dl-nyi
lisztet. Meleg helyen letakarva
hagyjuk kelni, majd ontsink hozza
egy liternyi lisztet, 3 tojas séarga-
jat, 3 dl langyos tejet, 5 dkg cuk-
rot és csipetnyi sot. Az 0Osszes fel-
hasznalt liszt mennyisége kb. 1 kg.
Nyitott ujjakkal (nem o&kéllel, mint
a kenyeret) dagasszuk simara, ho-
lyagosra. Koézben kanalanként ad-
junk hozza 8 dkg olvasztott langyos
margarint vagy vajat. Utdna leta-
karva hagyjuk kb. haromszorosara
kelni. A megadott mennyiséghdl két
nagymeéreti fonott kalacs lesz.

Ugyanezekb8l az alapanyagokbél
s6s-sajtos kaladcsot is készithetiink.
Ennél a tésztanal az el6bbinél meg-
adott mennyiségl vaj felét vegyik,
természetesen cukrot se tegylnk
bele. A dagasztaskor hozzéadott tej-
ben keverjunk el alaposan 8 dkg
juhtarot (gomolyasajtot) vagy egy
tubus ,Boci” sajtot, valamint egy
kavéskanal sot.

A tovédbbiakban — akér sés, akar
édes tésztat készitettink — azonos

moédon dolgozzuk fel. Miutan jol
megkelt, osszuk ketté a mennyi-
séget, a tésztdbol sodorjunk két

60—70 cm hosszd hurkat.
mazéaskor inkabb hizogatva, nyuj-
togatva alakitsuk. Afttol a kalacs
foszlés lesz. A két tészta-hurkéat
helyezziilk mer6legesen egymasra.
(1. kép). Valbszinileg a végek le-
légnanak a deszkarél, azokat hajt-
suk vissza. Utana a képeken lat-
haté sorrendben az egymaésra fek-
tetett tésztdbdl fonjunk négyes fo-
natot (2—7. kép). Tegyuk a sit6-
lemezre, takarjuk le tiszta ruha-
val, s Gjra hagyjuk megkeflni. Kb.
3/4 6ra mulva (amikor Ujra két-
szeresére n6) kenjik meg a tetejét
tojassargéjaval. Aki barnara sulve
szereti, porcukrot is keverhet a to-
jashoz. El6melegitett sit6ben, las-
su, mérsékelt tlznél slssik meg
a kalacsot (8. kép).

Ez, a tojassal, zsiradékkal gydurt
tészta kevéssé ragados, kissé lisztes

A for-

kézzel koéhnyen alakithaté, valto-
zatos formdakra. Hosszukas molnar-
kakat, két agbol sodrott kiflikét,

szendvicsek Kkészitéséhez hosszikas
I(ﬂelnyérkéket stb. formazhatunk be-
6le.

A tojassal megkent siteményfé-
léket valtozatosan diszithetjiuk, ize-
sithetjik. Tojassargajaval megkent
tetejukre makot, aprdéra vagdalt
diét, é&nizsmagot, durva kristaly-
cukrot — a sOs tésztabol késziltek-
re kdménymagot, reszelt sajtot, sét
stb. — szorhatunk.

A kisebb darabok gyorsabban siil-
nek meg, de azokat sem szabad
hirtelen, nagy langon sitni. 4 *
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Szereltfemkemenyt
utolagis!

Gyakorta szukségessé valik a flitérendszer utélagos
bévitése, amihez viszont a meglevé kémény (kicsi. Pél-
daul egy nagyobb teljesitmény(i kazanhoz. Hasonlé a
helyzet, ha valaki a nyaraldjat téliesiteni akarja, de az
épuletszerkezet (pl. fahdz) nem alkalmas a téglakémény
kialakitasara. Szukség lehet (j kémény gyors létesité-
sére példaul a haztaji kisgazdasagok Uveg- és féliaha-
zainak f(it6berendezéséhez és az allattartashoz is.

Az utébbi id6ben egyre nagyobb kdézkedveltségnek
orvendenek a nyitott kandallék, a kulonféle megoldasu
cserép- és kurtéskalyhdk is. Nemcsak mert kellemes
melegikkel és hangulatos kulsejikkel sajatos atmosz-

férat adnak a lakasnak, hanem mert — alkalmas fi-
tébetéttel f6ként az atmeneti flitési idényben — segit-

hetnek is a f6 energiahordozé megtakaritasdban.

Az elemek

A kiegészitd flitési lehet6ség utélagos megteremtése
azonban igen gyakran meghidsul. Ugyanis minden ilyen
»,S5zabad” tilzelés(i berendezésnek kilén kémény kell.
Annak a mar meglevé épiiletbe beépitése viszont nagy
koltséggel és felfordulassal jar. SOt sokszor lehetetlen,
vagy éppen tilos.

Mindezekre a probléméakra megoldast talalnak azok,
akik az ez év elejétdl mar a kiskereskedelmi forgalom-
ban is beszerezhetd szigetelt fémkémények felszerelése
mellett déntenek.

A FUTOBER vallalat kettGsfalt, merev fémkémény-
elemeket gyart, amelyek egyszer(i szerel§ tevékenység-
gel tetszés szerinti hosszlUsdgban, éplleten beltul és ki-
vil gyorsan &sszeallithatok.

A kettdés cséfalak kozott hatdsos kézetgyapot-hészige-
telés talalhaté. A kéményelemek végein bajonettrend-
szerli gyorskapcsolé szerkezet van, ami a kdzébe szo-
ritott azbeszttomitéssel egyrészt a teljes légtomorséget,
masrészt a gyors 0Osszeszerelést teszi lehet§vé.

A kettésfalt szigetelt fémkémény el6nyei a hagyoma-
nyosan falazottakéval szemben: kénny(; helyigénye cse-
kély; gaztomor; korrézioallé; paralecsapddastol men-
tes; gyarilag el6regyartott elemekbdl all; épités helyett
Osszeallithaté; gyorsan és konnyen szerelhetd; azonnal
lizembe helyezhetd; jol tisztithato.

A kéményszerkezet az aldbbi elemekbdl szerelhetd
0ssze rajzunk Gtmutatdsa alapjan:

— egyenes kéménycsbelem

— P tipusjell tisztité idom

— T tipusjell csatlakoz6 idom

— K tipusjeld kapcsolé toldat

— E tipusjell es6 ellen véddé sapka
— Z tipusjelld zarofedél

— S tipusjeld rdogzité bilincs

A szigetelt, kettsfald fémkéményt a tizelési médhoz
és a csatlakozashoz igazodéan két tipusban gyartjak.

Az SzFA tipusjeli aluminium belsé és kils6 cséveU
készil. Gaztizelésli készilékekhez huzatmegszakitéval
(deflektorral) csatlakoztatva célszerd alkalmazni.

Az SzFK jeli — amelynek belsé csdve rozsdamentes
acél — huzatmegszakité nélkil, gaz-, olaj- és szén-
tizelésli berendezésekhez hasznalhaté fel. A kémény-
elemek Budapesten a MAGEV Altalanos M{szaki Szak-
tizletében (Budapest VI., Jokai u. 15.) szerezhet6k be.
(Erdeklédni a U2-465 telefonon lehet.)

Az aldbbiakban ismertetjik a kéményelemek 0Ossze-
szerelésének maédjat. De mindezek el6tt egy jotanacs:
miel6tt a kéményelemeket megvasarolnak, kérjék ki az
illetékes kéménysepr6 mester tandcsat és az MSz.—
04.82/1-4-79 szabvany alapjan hozzaért6 szakemberek-

kel valasztassdk ki a szikséges atmérét. Azaz igazod-
janak a tuzel6berendezéshez mellékelt gépkdonyv ké-
ményre vonatkozé el6irdsaihoz.

igy szereljuk

A P tipusjeld tisztit6 idomot betonalapra kell elhe-
lyezni. Oly maddon, hogy a nyildsa oldalrél — vagy a
szomszédos helyiségb6l — hozzaférheté legyen. A be-
tonalapra Ggy agyazzuk az idomot, hogy tengelye a fal-
siktol az S idom tablazatdnak , A” méretével egyez-
zen. Az alapot egyszer(i deszkasablonba 6ntott beton-
b6l készithetjik. Az alap magassagat a tizel6berende-
zés csatlakoz6 csonkjanak magassadga hatdrozza meg a
P és a T jeli idomok ,,A” méreteinek figyelembevé-
telével (1 rajz).

Ezutan kell elkésziteni a mennyezet (fodém) kiva-
gésat. Ennek atmér6jét 5—7 cm-rel vegyik nagyobbra
a kémény kilsé atmér6jénél. Azzal a tlizbiztonsagi ko-
vetelményeknek is eleget teszink. A fodémkivéagéast
azbesztlapokkal béleljik, amelyeket a fodém szarufaja-
hoz vagy a tet6deszkdhoz szegezziink. (Az azbesztlapok
vagasat ajanlatos a keletkez6 por beszivasatél 6vé vé-
déalarcban végezni.)

Ha az alapbeton megkdtdott és a P idomot fixen
régziti, folytathaté a szerelés. Mégpedig a T jell csat-
lakozé idom felhelyezésével.

A kémény tovabbi szerelése az egyes kéménycsoele-
mek tovabbi felhelyezésével folytatédik. A kémény-
szerkezetet kozvetleniul a csatlakozé pontok felett, az
S jelld roégzit6 bilincsekkel erésitsik a falhoz. Azok
egyben az elemek elforduldsat is megakadéalyozzak.

A jobb érthet6ség kedvéért megjegyezzilk, hogy a
legfels6, egyenes kéménycs6elemeket a tetén vagy a
fodémen &t dugjuk be és rogzitsik. A tet6 ald szerelt
azbesztlapok és a kéménycséelem kozotti rést gondo-
san tomjiuk ki 4svanygyapottal, tgyelve, hogy a csé-
elem a nyilasban kdzpontosan helyezkedjen el.

A nyilas vizzar6 lefedése felszegezhetd ,tlizbiztonsa-
gi” lemezzel torténhet, amelyet badogossal végeztethe-
tunk el.

Ugyancsak szakiparossal készittethet6 el a kémény-
lefedést és a szakszer(i szigetelést biztosité kupos
»mandzsetta”, melynek fels6 pereme és a kéménycsé-
elem kozotti részét vizzard szigetel6 anyaggal (Gumiam
paszta) toltsiik ki és arra tegylik fel az es6vet6 koszo-
rat.

Ezutdn helyezzik fel az utolsé elemet, az E jelli, es6
ellen védé sapkat.

Végs6, de igen fontos feladatunk a teté szakszeri
vizszigetelése. Ezt azonban célszer(i szakemberrel vé-
geztetni, hogy elkeruljik az esetleges bedzads bosszu-
sagait.

A tlzel6berendezés — magyaran kalyha, tlzhely,
kandall6 — flistcsovének csatlakoztatdsa a K jell kap-
csolotoldat segitségével torténik. Annak cs6vége a ti-
zel6berendezés fustcsonkjara kozvetlenul vagy koz-
bensé csodarab (pl. INOXYD kéménybéléscsd) segit-
ségével csatlakoztathat6.

Akar helyiségbe, akar szabadba keril a fémkémény,
célszerl &lfallal boritani, s a falat vakolni, meszelni,
tapétazni. Ez az alfal L- vagy U-alakban a fémcsévek
koré rakott albagipszfalbél, 6-os valaszfaltéglabdl stb.
készllhet. Fontos, hogy szilardan alljon, mert ha valaki
tégla- vagy betonfalnak hivén alfalnak dél vagy azt
megiti, magara, s a berendezésre dontheti az alfalat.

(A fémkémény-elemek megtekinthet6k az ETK—
EXPO alland6 kiallitison, a BNV 17—18-as pavilonja-
ban.)

Juhész Ferenc

L 2

1 egyenes kéménycséelem, 2 P tipusjeli szigetelt
tisztitoidom, kihuzhaté fiokkal és zardfedéllel, 3
T tipusjell szigetelt csatlakozé idom, 4 K tipus-
jeld kapcsoldétoldat, 5 E tipusjell, esé ellen védé
sapka (Meidinger tarcsa), 6 Z tipusjel(i zaréfedél,
1 S tipusjel( régzitébilincs, 8 gazkészilék-fistcsé,
9 fodém, 10 fal, Il betonalap, 12 padld, 13 takard
alfal, 14 tet6héj.



Egyszeril polc

Csaladi héazunkban
alaptertletld lakészoba.
Ggy berendezni, hogy terlletet ne
foglaljak el feleslegesén butorok-
kal. Ezért zeneszekrény helyett fal-
ra szerelhet§ polcot készitettem.

A polc véza a 20X40 mm-es
aluminium zartszelvény. A mogotte
levé falrészt famintds tapétaval
fedtem le. A polckonzolokat 0 6
mm-es koracélb6l hajlitottam meg,
majd feketére festettem. A polc-
deszkakat feny6fabdl készitettem,
de barmilyen polcanyag megfelel.
Méretre vagas, majd alapozas utan
a lapokat szintelen lakkal kentem
be. Az aluminium zartszelvényt
trisés oldatban egy-két éran at az-

van egy kis
lgyekeztem

tattam. igy szép fehér, eloxalt fe-
liletet kaptam, ami késébb sem
veszti el a szinét.

Osszeszerelés utdn a kész polcot

Mosoviz felszini szikkasztasal

Az automata mosoégép nagy ké-
nyelmet nydjt, de sok vizet ,fo-
gyaszt” és a viz elszikkasztasa
problémat jelent a még csatorna-
zatlan terlleten. Az emészt6gddor
gyakori szivatasat sikerilt elkeril-
nom a felszini vizelszikkaszitassal.

Egy 200 literes mianyag hordoét
a kerti utra fektettem. A felsd,
nagyobb nyildsén vezettem be a
mosdvizet, mig a kisebb nyilast
slrli szovésl textilidval zartam le.
A szovet megszlri a vizet és a Kki-
omlés idejét meghosszabbitja. A
MINIMAT vagy az ENERGOMAT
mos6gépek egy mosoéprogram'ja kb.
150 liter vizzel dolgozik, ami a
szOvet rétegvastagsdganak novelé-

Egeészsegkimelo

Ujabban egyre tébb pipaszéarba
épitenek be szlrbészerkezetet. Ez —
hasonléan a Szuperfiit szipkdhoz —

flstjaratai segitségével levalasztja
az egészségre karos leparlasi és
égési termék jelent6s résziét. Meg-

lévé vagy Uj, de sz(irédén pipank-
hoz az aldbbi moddon készithetlink
jo hatasfoka ,szlrét”.

A pipa fejérél lehuzott szarba
tegylink kisebb, kézzel kénnyen be-

sével egy-tmésfél napi csdpogtetés-
sel szikkaszthaté el. Ezzel elérthetd,
hogy a kicsopogés helyén nem ke-
letkezik nagyobb viz egy tenyérnyi
técsanal. A hord6 aljaba torténd
Ulépités és szovetszlirés lehetévé
teszi, hogy a viz nem Kkéarositja a
kornyezetet.

A rendszer egyetlen hatranya,
hogy O °C alatt nem hasznélhatd.
Eppen ezért a mosogép Kkifolyo6-
toml6jét oldhaté csatlakozasura kell
késztenl és a fagypont alatti na-
pokon a vizet az emészt6gddorbe
kell engedni (ez &ltaldban egy év-
ben 30—35 nap, azaz 10%).

SZEIFERT MIHALY
Budapest

pipa

bels6 végén eredetileg nincs torko-
latszerlien kialakitva, a csavar be-
hajtasa el6tt tagitsuk ki a rajz sze-
rint.) Vigyazzunk arra, hogy a be-
hajtott cs6var vége ne érjen be
a 'belsé furat szlk részébe, mert
akkor teljesen elzarna a légaram-
last. Ezutdn a pipankat 0Ossze is
szerelhetjik, a szlir6szerkezet el-
készult. Hatasossagarol mar az els6
hasznélat utdn meggy6z6dhetiink a

kelld mechnikai szilardsagot add  hajthat facsavart. A csavart még facsavar meneteire ~vastagon le-
elemekkel — téglafal esetén tipli- a menetes részénél vagjuk le 'olyan  rakodott égéstermékbél. Ezt idén-
vel és facsavarral — roégzitettem a  hosszdra, hogy a szarbdl kiallo6 5—  ként langyos vizzel tavolitsuk el.
falra. KISS EMIL 15 mm-nyi része elférjen a pipa R. CS.

Nagykori  fejében. (Ha a pipa szarnyaldsa a Budapest

A modem buatorok (véleményem szerint) egyik hat-
ranya, hogy a térben nehezen ,oldédnak” és funkcio-
juk héattérbe szoritja a buator esztétikumat. Az sk. ter-
vezett és készitett bltorok — mert hamar &sszeéallit-
hatok és szétszedhet6k — sikban és térben egyaréant jol
varidlhaték. Es viszonylag olcsbak is.

A méretek megtervezése utdn a célnak megfeleld
vastagsagl és szin pvc (lehet barmilyen mianyag
cs6) tengelyére mer6leges — és a kdzepéig behatolo, a
polcanyag vastagsagadnak megfelel6 — réseket vagtam
a kell6 magassdgokban. A miianyag csévek bevagasait
ajanlatos flirészvezet6 segitségével késziteni, hogy a
rések pontosan mer6legesek legyenek a cs6 tengelyére.
Flrészvezet6ként legegyszeribb egy konzervdobozt
hasznalni. A résekbe keriilnek a deszka vagy uveglap
(kb. 5 mm vastag) polcok. A polcok lehetéleg szorul-
janak a résekben, hogy egyduttal megadjdk a bdatorda-
rab merevségét is, ne kelljen mas merevitéket hasznal-
ni. Ha a tarté mianyag oszlopok nem egy sikban van-
nak, akkor a butor ontart6 lesz.

Polcok -
meég egyszeribben

MIHOLCSA GYULA
Romania
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Még jobb

Lancvezetd

Az 1981/11. szdm 9. oldaldn meg-
jelent ,,Lancvezetd” cimi{ otletemhez
készitettem egy jobb, kiszerelt alla-

potban levé Ilancvezet6t mutato
felvételt. Ugyanis az akkor megje-
lent képen — a bemutatas szem-

pontjabol rossz beéllitds és felvétel
miatt — nem lehet jél latni a lanc-
vezet6t. E fénykép talan megkdny-
nyiti motoros tarsaimnak ezen egy-
szer(i, de praktikus Kkis szerkezet
megvalositasat. B
GONCZI GYULA
Hajdiszoboszlé

A megjelent
Otleteket honorél6
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekild6knek,

s tovabbra is kérjik
kedves olvasdink
megvaldsitott,
kozérdekl&désre
szdmot tarto,
lehet6leg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit.

Ebresztd - hétalvoknak

® Erintkezés kapcsolo
220V a
0

A vekker csorgése sokszor nem

eredményes, s a késve ébredés utan
feleslegesen kapkodunk, idegeske-
dink. Ennek elkerilésére készitet-
tem a kovetkez6 szerkezetet.

Egy csengéreduktor 220 V-os Ki-
vezetéseihez kotétem a villasdugo-
hoz vezetd kéteres vezetéket. A sze-
kunder oldal egyik 8 V-os kiveze-
tését6l kozvetlenil egy cseng6hoz
csatlakoztattam, a masiktél indul-
va egyérintkezds kapcsolon keresz-
tul zartam a csengé aramkorét. Az
egészet Ugy szereltem egy dobozba,
hogy a rugalmas érintkez6 a fedd-
laphoz kézel, 5—10 mm-re keriljon.
A doboz tetején — az érintkezd fO-
16tt — kis nyilast vagtam. Ezutén
egy kozonséges ébreszt6ora csorgd
felhtzojanak fogantyljara cérnasza-
lat kotéttem. Miutan az Orat éb-
resztésre allitottam, a cérnat a fel-
hlzés irdnyaban 3—4-szer racsavar-
tam a felhdzé tengelyére. A cérna
masik végére szigetel6anyagbhdl ké-
szllt kis lapocskat (de gyufaszal is
megfelel) kotéttem, es a doboz tete-
jén levé résen Ugy dugtam be, hogy
a két érintkez6t szétnyomja.

A szerkezet garantalja a pontos
felébredést. Az dra a beallitott id6-
pontban csorogni kezd, a csorg6-
rugé tengelye forgads kozben az
érintkez6k kozul kihtzza a szige-
tei6lapot. Ekkor megszoélal az elek-
tromos csengd, amely addig csorog,
amig meg nem szakitjuk az &ram-
korét. Aramsziinetre gondolva cél-
szerli a cseng6reduktor helyett
zsebtelepet hasznalni.

HAJDUK SANDOR
Kiskunhalas

Csomagtarto
Musztangra

A Jawa Mustang kismotorra gya-
rilag sajnos nem szereltek csomag-
tartot. Pontosan r4 valét a szakiiz-
letekben sem kaptam. Ezért magam
készitettem csomagtartét, amelyet
barki ,lemasolhat”. Kell hozza
mintegy 25 m, 010 mm-es acélcsé
és egy ivhegeszt6 készilék (vagy
hegesztési lehet6ség  valamelyik
barkacsol6 tarsnal, kisiparosnal).

A csomagtarté kerete egy 580 mm
teljes hosszlsagl, 230 mm széles
U-alakl vaz, amelynek zart végét
45°-ban felhajlitottam. A keret két
széardt egyméstol 50 mm-re elhelye-
zett kereszttartokkal merevitettem.
Lehajlas ellen egy-egy 380 mm
hosszi — két végéen 40—40 mm-en
45°-ban felhajlitott — cs6éidommal
erdsitettem meg. A rogzitéshez négy
acéllemez filet hegesztettem fel. A
csomagtarté elils6 végére egy-egy
40X25 mm-es, 08,5 mm-es furattal
ellatott ful kerult, melyeket a hatso
teleszkopok tartécsavarjaihoz er6-
sitettem. Kozéptadjon az egyik ke-
resztmerevitére hegesztettem ha-
sonlo fileket. Ezeket az Ulés hatul-
jan, az acéllemez kerethez csava-
roztam, igy kisebb csomagokat biz-
tonsagosan elbir.

Leszoritd gumi készen is kaphato,
de én azt is magam készitettem. A
régzit6horgot 05 mm-es acélhuzal-
b6l hajlitottam, magéat a gumit pe-
dig autébels6bdl vagtam Kki.

KAIL JOZSEF
Szécsény



-EPITSUNK HAZAT!"

A tévében kéthetente sugéarzott,
— az otthonépitéket segit6 sorozat-
hoz kapcsolédva, ezuttal az épité-
szeti m(szaki rajz olvasasanak alap-
jait ismertetjuk.

A tervez6k az elképzelt épiletrdl
altaldban harom — egymasra merg-
leges — sikra vetitett elrendezési
rajzot készitenek (1. abra). Kozilik
két fiigg6leges sikon az un. homlok-
zati rajzok lathatok. Ezek gyakor-
latilag a héazat el6lr6l és oldalrol
mutatjak. A felilnézeti (harmadik)
.kép” legtdobbszér egy ,elvagott”
falakat vizszintes sikban mutaté
alaprajz.

A metsz6sikokba (2. abra) esé fala-
kat rendszerint vastagabb vonalak
és sraffozds (vonalkazas) jeldli. A
vékonyabb, folytonos vonalak pedig
a metsz6sikok alatt (3. abrapar) vagy
mogott (4. dbrapar) futé éleket (ku-
szob, ablakmellvéd stb.) jelentik. (A
tervez6k ritkdn készitenek a valo-
saghoz kozelebb all6, G4n. axonomet-
rikus — mint a 2. 4branké — rajzot,
amely a laikus szdmara is kdénnyen
megérthetd.)

A rajzok rendszerint 1:50, vagy
1:100 aranyu kicsinyitésben készil-
nek, vagyis a rajzon lathaté méret a
valésagosnak altalaban 50-ed, 100-ad
része. A méretaranyt M vagy L be-
ti  (1épték) jeloli. Ha az pl. 1:100,
Ggy a rajzon mérhet6 1 cm a valo-
sagban 100 cm= 1 m. Ha a rajz
méretszamain nincs mértékegyseg
(pl. m, cm), az értékekre a lépték-
b6l (méretaranybol) lehet kovetkez-
tetni. A méretvonalakra a valos ér-
téknek megfelel6 méretet irjak!

Az 1:50, 1:100 méretaranyl alap
és homlokzati rajzokon a szamok
métert jelentenek.

A terveken szamtalan jeldlést, ro-
viditést is talalhatunk. A leglénye-
gesebbek: a fligg6leges metszetek-
ben lathaté cstcsukra allitott ha-
romszogek, az alaprajzokon szinttar-
csak — az adott rész talajszinthez
— mint nulldhoz — viszonyitott ma-
gassagat jelentik. (Pl. a pince szint-
je lehet —2 m!) A rajzokon fel-
tlintetik — kulonféle nyilhegyekkel

+150

A rajz beszel

rut>

4>

és E betlivel — az északi iranyt.
(Néhany e lap aljan lathat6?)

Vizszintes metszetre rairjak, hogy
melyik épiletszintet abrazolja. A
lIépcsék emelkedési irdnyat is nyil-
lal jeldlik. A lépcsére rajzolt vé-
kony nyil hegye mindig a ,felfe-
1ét” mutatja.

Az 1:50-es kicsinyités(i rajzokon
nem mindig tudjak kiirni a helyi-
ségek megnevezését, csak rovidjtve.
A leglényegesebb roviditések: Atj=
Atjaro, Bej=Bejaras, Et=El&tér,
Esz=El6szoba, Erk=Erkély, Fo=Fo-
lyos6, Ff=F6z6fulke, Ffo=Fuigg6fo-
lyos6, F=Firdészoba, Hf=Halofil-
ke, Ka—Kamra, Ko=Konyha, Mf=
Mosdofillke, Miih=M{ihely, Szd—
Szaritd, Szf=Slzélfogé, Sz=Szoba,
Tr=Tuzel6raktar, @ Zu=Zuhanyozo,
Ffi=férfi, N=noi.

Az Epitsink hazat” kovetkez§
adasat a tévé IV. 24-én sugarozza.

.p.



Féem-

és feszlltségnyomozo

A hazai barkacsolok régi vagya telje-
sult azzal, hogy uzleteinkben = (lapunk
nyomdaba adasakor még csak az EMV
boltjaiban) megjelent egy 0j gyartmany,
a fém- es feszultségnyomoz6 készulék.
Bar lapunkban mar tébb, hasonlé elven
m{kod6 ,,fémnyomozé” kapcsolasi rajzat
kozoltuk, &m azokat valdszinlileg csak az
elektronikdban jartas olvaséink tudtak
megéﬁitem. Pedig a készllék igazdn min-
den haztartasban hasznos, s6t szikséges
is lehet, és kulondsebb miiszaki ismeret
nélkil hasznélhat6. Ezért fogladtuk 6réom-
mel (és mindjart tovabb is adjuk olva-
sdéinknak) a hirt, hogy a sajévamosi
MGTSZ egyik mellékiizemaga megkezdte
a berendezés gyartasat, a szakuzletek
pedig az Aarusitasat.

Két — egymast kiegészit6 — mérémda-
szerrél van sz6. A ,Colombo—m” tipus-
jelzésli fémkeres6rél és a ,,Colombo—e”
nevli feszultségnyomozdrél. Miutan kul-
sejuk — a betljelzéstél eltekintve — tel-
jesen egyforma, igy a kés6bbi tévedése-

C—e Kijelzéje Ertékelés
Vilagit Nem vilagit  J6 Rossz
X - -
X R -
I. érintésvédelmi osztalya villamos héaztartasi X X
tlizhely, forréviz tarol6) X X
Vilagitasi kapcsol6 kikapcsolva X
bekapcsolva X

kikapcsolva

bekapcsolva

ket elkertlend6, célszerli eldre
merni, melyik mire valé.

Az ,m?” tipustG kilonb6z6 fémtargyak
helyének meghatarozasara alkalmas. Igy
példaul falfaraskor elkerilhetd, hogy
esetleg egy ismeretlen régi csévezetéket
»telibe taldlva” csérepedést, s azzal ko-
moly kart okozzunk. J6l hasznalhaté
tovabba akkor is, amikor valamit vas-
beton panelra kell felergsitentink.

Ugyanis a fémkeresé alkalmazéasaval a
nem lathaté betonvasak helye pontosan
meghatarozhaté. Ugyancsak hasznat ve-
hetjuk faszerkezetekben levé fémtargyak
(szegek, csavarok) helyének meghataro-
zésakor is.

A készulék 9 V-os teleppel mikoédik.
Bekapcsolads utdn az Uzemkészséget jelzé
LED diéda azonnal vilagitani kezd. Az
érzékenységet szabalyoz6 gombot addig
forgassuk, amig a kijelz6 éppen elalszik;
a készulék érzékenysége ekkor a leg-
nagyobb. A gombot tovadbb forgatva az
érzékenység csokken. Beallitds utdn a

megis-

fémkeresét kézben tartva talpaval koze-
litsuk meg a vizsgalni kivant helyet,
A fémtargy jelenlétét a kijelz6 folyama-
tos fénnyel jelzi. Vigyazzunk arra, hogy
hasznéalat kozben gy(ir(it ne viseljunk,
mert az a fémkeresdt (és benninket is)
félrevezeti.

A ,Colombo—e”
olyan fesziltség

feszlltségnyomozo
alatt all6 vezetékek
nyomvonalanak, villamos szerelvények
helyének felderitésére hasznalhaté, me-
lyek féldelt csillagpontd halézatra van-
nak kapcsolva (a normal egyfazisi halé-
zat ilyen), és fémburkolatuk nem foldelt.
A készilékkel kimutathatok a vakolat
ala rejtetten szerelt feszlltség alatti veze-
tékek, igy szegbeverés, falfaras alkalma-
val azok biztonsaggal elkerilheték. Jél
hasznalhaté burkolat alatti vezetékek
szakadasvizsgalatara, kapcsolék helyes
bekotésének ellendrzésére (a fazisvezetd
van-e megszakitva).

A lakasok elektromos halézatanak
egyik hibaja, hogy a dugaszolé aljzatokat
mar kicserélték harom pdlusa (féldelt)
tipustra, de a falba nincs behlGzva a har-
madik vezetékszal. A ,Colombo—e” csal-
hatatlanul leleplezi alz ilyen életveszélyes
megoldasokat. Az aljzaton és a fdéldelésre
kotelezett haztartasi késziulékeknél egy-
arant a lampa kigyulladasa jelzi a fol-
delés hianyat.

A ,Colombo”

készulékekhez részletes

hasznéalati utasitast mellékelnek, igy
azokat elektromos ismeretekben jaratla-
nok is biztonsdgosan hasznalhatjak.

A ,Colombo—e” fesziiltségnyomozéval végzett vizsgalatok értékelése

Nincs feszultség alatt.
Feszultség alatt van!

Az érintésvédelem biztositott, a készi-
1ék foldelve van.
Aramutésveszély, a készulék nincs fol-
delve.

A kapcsol6 bekotése szabalytalan, a nul-

lavezet6t kapcsolja. lzzécserekor aram-
Gtésveszély !

A kapcsolé bekotése szabalyos, a fazis-
vezetot kapcsolja.

13



Az elektronika szertedgazd
teriiletein a szinte megszam-
lalhatatlanul sokféle dramkor-
héz és készilékhez mind maéas és
mas tulajdonsagl tadpegység sziksé-
ges. Ezen a sokféleségen a mai na-
pig sem sikerllt lényegesen valtoz-
tatni. Nincsenek mindenhova hasz-
nalhaté univerzalis tapegységek!
Jelenleg a legkorszerlibb megolda-
sok egyike, amikor a tapegységet a
fix feszlltség leadasara készult
IC-kbdl épitik fel.

Stabilizator 1C-k

A fix fesziiltségek stabil leadéasa-
ra készilt 1C-k valasztéka kdzel sem
elegend6. Ez azonban — amint az
e cikkunkbdl is kitlinik — nem aka-
dalya széles korl elterjedésiknek.
Legjobban a folyamatosan allithatd
feszlltségl stabilizator 1C-k hasz-
nalhaték. Az A képen a 78-as so-
i'watu, pozitiv 5—24 V-ig folyama-
tosan allithaté feszlltségl stabiliza-
tor IC-t lathatjuk. A péarja a nega-

tiv 2—24 V-ig éallithaté 79-es soro-
zatl IC. Az el6z6ekbdl kideril, hogy
a 78-as sorozatl IC-k a pozitiv, a
79-esek pedig a negativ telepfeszilt-
ség oldalon szabélyoznak.

Az |. tablazatban és az 1 rajzon
a pozitiv fesziltségli, 78-as sorozatl
IC-k legfontosabb adatait és tokbe-
kotési rajzait lathatjuk. A Il. téb-
lazatban és a 2. rajzon a negativ
feszilltség oldalon szabalyoz6, 79-es
sorozatl 1C-k adatait talaljuk.

A tdblazatok a leggyakrabban
hasznélt IC-k adatait tartalmazzak.
Azonban az 1. és a 2. rajzon latha-
téaktol eltéré tokozasban is el6for-
dulhatnak hasonlé feszlltségl és
dramu stabilizator 1C-k.

A megépitendd aramkérék vagy a
mar meglevék csak egyféle tapfe-
szlltséggel mikodnek, a tervezett-
nek megfeleléen. Akkor vagyunk
bajban, ha nincs a szikséges fe-
sziiltség leadéasara képes tipust IC,
illetve van olyan, de éppen nem
szerezhet6 be. Kaphaté viszont mas
feszilltségli IC. Lehet azonban —

ahogyan az a kovetkez6kbd6l Kkit(i-
nik — az ilyen helyzetekben is meg-
oldast talalni.

Majdnem mindegyik feszlltség-
szabalyozé IC-t talaram, tGlmelege-
dés és zarlatvédelemmel lattak el
Erdemes tehat azokat beépiteni a
tapegységekbe a hagyomanyos al-
katrészek helyett. Tovabbi el6nyik,
hogy alig igényelnek mas alkat-
részt, kis méretikb&l adéddéan kony-
nyen elhelyezhet6k, haszndalatuk
rendkivil egyszer(.

5x1N4002
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Mas fesziltségre

Ismert fizikai jelenség, hogy
mindegyik nyitott félvezet6 di6dan
maradékfesziltség mérhetd. Még-
hozza a germéanium anyagUakon kb.
0,2—0,3 V, a sziliciumbdl készul-
teken kb. 0,5—0,8 V. A maéaskor oly
haszontalan maradékfesziiltség most
hasznos. Ugyanis ha egy é&llando
feszlltségli stabilizator I1C-t &ssze-
kapcsolunk egy diddaval (3. rajz),
akkor a diéda maradékfesziltsége
hozzdad6édik az IC kimendéfeszilt-

ségéhez. Mindegyik ilyen médon az
IC-hez kapcsolt diéda a maradék-
fesziltségével emeli az IC talppon-
ti feszlltségét.

A 4. rajzon egy konkrét kapcso-
lasban lathaté, hogy a két IN4002
tipust di6daval hogyan alakithato
4t az 5 V-os stabilizator 6,2 V-osra.
Erre példaul akkor lehet sziksé-
gliink, ha auténk akkumulatora 12
V-o0s, de a magnetofon — amit ar-
rél szeretnénk mikddtetni — 6
V-0s. A 7805-6s IC (l. tablazat, els6
sordban) 1 A-rel terhelheté stabil,
talaram és rovidzarlatbiztos tap-
egységet ad.

Mésik gyakori eset, hogy 15 V:os
tapfesziltségre lenne sziikségiink, de
csak 7812-es IC-nk van. A megol-
dast az 5. rajzon lathatjuk.

A negativ oldalon hasonléan moé-
dosithatjuk az IC-k fesziltségét.
Ugyeljink azonban a diédak nyito-
irAny( bekotésére. A 6. rajzon egy
moédositott, dupla tapegységet abra-
zolunk. Az IC-k eredeti terhelhe-
t6ségét a diodak nem valtoztatjak

meg. * kK mocsAry Gabor
l. tablazat
o S S < €
Tipus 5 ?Imgno%szullztse%s(vis u 2 > g% SET
o> 3% S 3258 ¥
= = < z -
78.. X X X X X X X X B 0 1 42 |
78M.. X X X X X X X X 3B 40 05 3 1
78L.. X X X X X X X X B 40 01 3 HLIV
LM309K X 35 1 52 \Y
LM323 X 20 3 12 V
LM340K X X X X X X X X B 40 15 42 \Y/
LM317K 12 37-ig 40 15 005 VI
L200 285 .. .36-ig 40 2 42 VIl
Il. tdblazat
3 N
NSO A -
Tipus P Sl VAT AU mg 3 e 111
275 57 se %
= = < z
79.. X X 4 < X X X X —3 —40 1 42 |
79M X X X X X X XX —3 —40 05 3 1, v
79L.. XX X XX X X X —3 —40 01 3 1]
LM345 X —20 3 1 Vv
LM320K X X X X X X X X —3 —40 15 2 \Y
LM337K -1,2...-37-ig —40 15 0,065 \Y

Nagyobb aramra

Sokszor el6fordul, hogy a készi-
lék mikodtetéséhez nem elegendd
az az aram, amennyi leadasara az
IC képes. llyenkor azt a megoldést
vélaszthatjuk, hogy a stabilizator
IC egy nagy teljesitmény(i szabalyo-
zbtranzisztort vezérel. Ekkor vi-
szont az a baj, hogy a szabalyozo6-
tranzisztor maradékfesziiltsége levo-
nddik a kimend6feszultséghdl.

Esetenként 0,5—0,8 V-tal kisebb
feszultségink lesz. Ez 5 V-nal mar
majdnem 15%, 6 V-nal 10%, ami
megengedhetetlentl sok. A 7. raj-
zon lathaté 5 V-os tapegységnél a
tranzisztor maradékfesziltségét a
diodaval potoljuk. Ekkor a tapegy-
ség kimenetén pontosan 5 V-os fe-
sziiltség lesz.

Ha a 7. rajzon bemutatott dram-
kért 6,2 V-osra akarjuk elkésziteni,
akkor harom IN4002-es di6dat kell
az IC-hez kapcsolni (nézzilk meg a
4. rajzot is!)
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Zsinegtartok
sarkanyeresztéshez

Enyhén szeles, napsltéses tavaszi idében idedlis szabadtéri
szorakozas a sarkanyeresztés. Lapunkban mar tobbszér foglal®
koztunk sarkany épitésével. Példaul 1979/4. szamunkban egyszer(
és kulonleges sarkanyok tervrajzat kozoltik. (A kozeljovében
jelenik meg akkori cikkiunk szerzéjének, Boddczky Istvannak
a sarkanyépitéssel foglalkozé koényve.) iskolds gyermekek szak-
korben, gyakorlati oktatas keretében is készithetnek sarkanyt.
ldénként készen is kaphaté polietilén folias vitorlaja sarkany,
amelyet madar, repll6gép, lepke stb. motivum diszit. Ennek "a
vadza 58 mm A&tmér6ji keményfa rudakbdl allithatd dssze,
amelyeket nem zsineggel, hanem mdianyag kapcsoléidomok
segitségével kell 0Osszeer@sitenL

A zsineg rogzitése

A sarkanyeresztéshez (a vitorla és a vadz méretétél fuggden)
25—100 méternyi, esetleg még hosszabb vékony, de erés zsineg
(természetes vagy muianyag szal, damil) szukség,es. A zsineget
kulon szallitjuk, taroljuk, s csak a helyszinen erdsitjuk a fém
vagy mianyag kengyelkarikana. A zsineg végére kossunk
10—15 cm-es hurkot. A karikan vezessik at a hurok végét,
majd csomoézzuk ra (1, 2).

A kengyelkarikara erdsitett eresztézsmoért lapos lécdarabra,
botra csévélik, esetleg gombolyaggad tekerik. Sdikkal jobb meg-
oldas, ha orséra vagy fogantyus falemez idomra erdésitjuk.
Hats6 szines borité oldalunkon egy hajtékaros orsét és egy
fogantyls szaltartét mutatunk be.

Hajtékaros orso

Két 100—120 mm A&tmérdjl fatadrcsa ko6zé erdsitett tengelyre
csévéljuk fel a zsineget. A fatarcsdkat 8—10 mm vastag réte-
gelt lemezbd6l vagjuk ki. Kozepuket farjuk at. A lyuk atmérdje
akkora legyen, hogy abba szorosan illeszkedjen egy 10—12 mm
atmérd6ji, kb. 60 mm hosszi keményfa rad. A csaprudra vastag
fali cs6édarabkat is hiazhatunk, amellyel megnovelhetjik az
atmérgjét. igy kevesebb fordulattal hosszabb zsinért tudunk
fel-, L. letekerni az orsoérdl. A csé hossza a tarcsa kétszeres
vastagsagaval legyen rovidebb mint a rad.

A tarcsdk kulsé felére szereljuk majd a hajtokart, ill. a
fogantyGt. Ehhez mindkét tarcsat farjuk at a kozépponttél 2/3
sugamyi tdvolsdgban. A lyukba csapagyként epokittal ragasz-
szunk vékony falid fémcsovet. A fogantyu, ill. a forgatékar
50—80 mm hosszG aluminium rdddarab lehet, amelyre — a i6
fogas érdekében — szereljiink recés miianyagcsovet, fafogantyut,
esetleg miianyag vagy fagolyot. A tengelyként forgatott rudda-
rab két végét (a tarcsa furatan atflizve) szegecseljuk el.

Ezutan ussik a csapvégekre a fatarcsakat. A fardd tarcsaba
stllyesztett végét kenjuk be ragasztéval. Ha a tarcsak kiulsé
oldala felél facsavarokat hajtunk a két tengelyvégbe, még
szilardabb lesz a szerkezet.

Utoljara fuarjuk 4at az egyik tarcsdit 1 mm atmérgjd faroéval.
Fl’jzzli(]k a lyukba az eresztézsinér végét és tobb csomdval rég-
zitsuk.

Fogantyls falemez

Kiulénosen a zsineg eresztését konnyiti meg a falemezb6l ki-
alakithaté zsinegtarto.

Rajzoljuk el az idom alakjat. Mérjuk meg behajlitott ujjak~*|
tartott kezlink szélességét. Ehhez a mérethez igazodva alakitsuk
ki a fogantyu nyilasat. Felndtt kézhez elegendé egy 90 mm
hossz(, 40 mm széles ovalis rés. A zsinegtartd nyakrészét (amire
a szalat feltekerjuk) ivesen csatlakoztassuk a fogantyUhoz.
A nyakrész ugyancsak lekerekitve kapcsolddik a tarté széle-
sedd részéhez.

A fogantylu 15—2 cm széles legyen. Elfszor az elérajzolt idom
ovéalis nyilasat vagjuk ki lyukflrésszel. (Lombflirésszel is dol-
gozhatunk, akkor pontosabb lesz a vagads vonala és kevesebbet
kell csiszolnunk.) Az alakzat tobbi rézének kivagasa utan az
éleket faraspollyal, csiszolopapirral munkaljuk siméara. Ha a
felulet teljesen sima, nincs rajta kiall6 szalka, egyenetlenség,
a tartét lakkozzuk be.

##
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Vitorlas-deszka

i ré

El6z6 szdmunkban kozreadtuk a vitorlas-deszka Usz6-
testének tervrajzat, és elkezdtik a vaz készitésének is-
mertetését. Az oldallapok kiszabasaval folytatjuk a
munkat, azaz hozzafogunk a vaz beboritdsahoz. Minden
bizonnyal elkeriilhetetlen a boritélapok egy, rosszabb
esetben két helyen valé toldasa. A toldas! helynek pon-
tosan bordaélkdzépre kell esnie. Rétegelt lemeziink mé-
retei ismeretében célszeri a toldds ald esé bordat is
25 mm-es deszkabél késziteni.

A lemezt fektessik az oldalak ivére és az orrt6kénél
kezdve rajzoljuk koril, majd a vonalra néhdny mm-t
rdhagyva vagjuk ki az oldallapokat. A ceruzavonaltol
kb. 6 mm-re készitsink 0 25 mm-es furatokat Kkb.
100 mm-es osztadsban, s a csavarfejek szdmara mind-
egyiket gyengén sillyessziik ki. A keményfa peremléche
— az oldallapok furatair6l val6 atjelolés utdn —
0 16—18 mm-es fardval furjuk el6 a csavarhelyeket.
Ezutan az oldallapokat ideiglenesen csavarozzuk fel
a Ivé1zra. A csavarokat kenjik meg szikkadt szappan-
nal.

Az oldallapok pontos felfekvését bent, a bordak ko-
z0Ott is rajzoljuk fel, majd a lapokat vegylk le. A fel-
fekvési feluleteket kenjik be ragasztoval, az oldallapo-
kat helyezziik vissza és — az orrt6két6l kezdve — rog-
zitsilk 2,5X16-0s facsavarokkal. Szaradas utan az oldal-
lapok éleit gyaluljuk szintbe a peremlécekkel, illetve
a bordéakkal.

Az Uszotest szerelése

boritélapok, azaz a fed6lapok kisza-
basa kdvetkezik. Az uszonyszekrény nyildsait pontosan
véagjuk méretre. A ceruza kérvonaltél kb. 10 mm-re,
majd pontosan a borda- és a gerincélek vonaldban ké-
szitsink 0 25 mm-es, gyengén sillyesztett furatokat,
kb. 100 mm-es osztdsban. Az osztast az oldallapok fu-
ratainak kozepénél kezdjik.

A fed6lapokat ideiglenesen csavarozzuk fel, és a fel-
fekv6 feluletek hatarat a bels6 oldalon a bordak, a
gerinc és a peremlécek mentén rajzoljuk koril. A la-
pokat vegyik le és a korilrajzolt, nem felfekvé feli-
leteket Xylamonnal egyszer kenjiuk be. Egy napi szik-
kadas utan két-harom rétegben lakkozzuk le. A ma-
zolédsi hatdrvonalak pontosak lesznek, ha a felfekvd
felliileteket pvc ragasztoszalaggal letakarjuk, majd a
pacolds és a lakkozas utdn a szalagot letépjik.

A fenéklapok kiszabasa kovetkezik. Szamuk kétszer
annyi lesz, mint a fed6lapoké, mivel az Uszétest-forma
miatt (fenék ferdeség) a jobb és bal oldali lapok élben
taldlkoznak a gerinc kozépvonaldban. Ezeket az éleket
is gyaluljuk dssze. A miiveletek megegyeznek az oldal-
és fed6lapok készitésénél elmondottakkal, csak a bor-
da- és gerincéleknél a feny6deszkat nem kell el6fur-
ni.

A fenéklapok ragasztdsdnak megszaradasa utan a
teljes fels6 felliletet kenjik be elé6bb Xylamonnal, majd
két-harom réteg lakkal. Vegyik el6 a fed6lapokat. Fel-
fekvési felileteiket kenjuk be ragasztoval és csavaroz-
zuk fel. Az U(szltest lezarasa el6tt a fart6ke és a 9.
borda kozé, a gerinc felsé élén készitsink kis, kereszt-
irdnyd vizatvezetd arkot, a fedélapba pedig — kdzvet-
lenll a fart6ke és egy peremléc alkotta szdgletben —
egy kb. 0 10 mm-es furatot. Ez a (pl. gumidugéval)
lezarhat6 furat az esetleges sérilésen beszivargd viz
kitritésére szolgal, bar hasznélatdra nekiink még nem
volt szikségink. _

Miutdn a ragasztott feliletek megszéaradtak, a lemez-
éleket gyaluljuk szintbe és az egész testet csiszoljuk at,
Kozben az oldaléleket kissé kerekitsik le. A testet por-
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talanitsuk, kezeljuk Xylamonnal, majd h&rom rétegben
lakkozzuk. A sima kilsé fellilet elérése céljabol az elsé
és a masodik lakkréteget csiszoljuk és portalanitsuk.

Erdesitett jarofelilet

Célszer(i a testen egy érdesitett jarofeliiletet kiképez-
ni, talpunk megcsuszasanak megelozése végett. Ez a fe-
lilet az arboc el6tt kb. 400 mm, mdgotte kb. 1200 mm
hosszi legyen. F6ként a test kdzépvonaldban, viszont a
test peremét csak 50—60 mm-re kozelitse meg. A jar6-
felulet hatarvonalait pvc ragasztdcsikkal és borotva-
penge segitségével alakithatjuk ki, amelyet a szaradas
utdn ugyancsak letépiunk.

Az érdesitést barmely, a fest6szakméaban alkalmazott
tupfolasi moaodszerrel (el6z6leg végezzink kisérletet!),
esetleg a festékbe szort szitdlt homokkal is kialakithat-
juk.

Arbocszerelés

Az arbochively szdmara az uszonyszekrény felsé nyi-
lasa el6tt 150 mm-rel, a kdzépvonalban készitslink egy
0 28 mm-es, 90—92 mm mély fenékfuratot. A furatba
Araldit-tal ragasszuk be a felil kissé Kkiperemezett.
0 25 mm-es belméretd aluminiumcsdvet és gondoskod-
junk arrél, hogy a migyanta a lyuk aljat is lezarja.
A faruszonyt el6z6 szamunk tervrajza szerint készitsik
el, majd az Uszotest végét6l kb. 200 mm-re, pontosan
a gerincvonalban 4 db 3X22-es horganyzott facsavarral
rogzitsuk.

Az uszony koérvonalait és keresztprofiljat ugyancsak
a rajz szerint alakitsuk ki. Vastagsdgat az uszonyszek-

Méretek: cm-ben
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rénybe keruldé részen és a profil legszélesebb részén
(a lakkozasra is gondolva) ugy valasszuk meg, hogy ne
szoruljon, de ne is kotyogjon nagyon. Az uszony szek-
rényben tartdsat, sét részben felhlzott allapotban val6
rogzitését a Vulkollan radbol készitett két atmend dugd
(pontosabban kis belméretli cs6) biztositja. Ezeket
28—30 mm hosszura szabjuk ki, majd az uszonyon ké-
szitett, kb. 24 mm atmér6ji furatokba valé besajtolas
utan nedves késsel fokozatosan vagjuk a megfeleld
méretre.

A csuklé

Az uszonyprofilt példaul kézifuréba fogott Triplex
csiszolétarcsaval munkalhatjuk ki. Az uszonyt is kezel-
jiuk Xylamonnal, majd a testhez hasonléan haromszor
lakkozzuk. Befejezésul markolatként csavarozzuk rd a
perion hevedert, a csavarozasnal duplan véve és alaté-
tekkel.

Az arbocot, méretre vagas és sorjatlanitas utan, két
végén a danamidb6l esztergalyozott arboccstccsal (1)
és az éarboctalppal (2) vizmentesen zarjuk le. A rad
feltletét csiszolopapirral érdesitsiik, acetonnal zsirtala-
nitsuk és Araldit-tal ragasszuk be. De egyszerre csak
az egyik végen, a képlékeny miigyanta ,vandorlasa”
miatt. Célszer(i az arbocra most felragasztani a peremes
karmantyut (3) is, amelyen majd a forditoivet kotjik
az arbochoz. A karmantylnak olyan magassagba kell
keriilnie, amekkora az Uszdtesten allé sportolé vallma-
gassaga. (Célszeri mindjart két karmantyat feltenni
kilénb6z6 magassadgba (A szines kép), pl. férj és fele-
ség szamara.)

A csukl6 elkészitéséhez vagjunk le a Vulkollan rad-
bél egy 120 mm-es sértetlen darabot (az anyag ugyan
rendkivil szivés, de a legkisebb vagas miatt elszakad-
hat!) és azt az arboctalp valamivel sz(ikebb lyukéba
csavar6 mozdulattal Utkozésig sajtoljuk be. Ezutdn a
tengelyre merélegesen, a talp peremétél kb. 20 mm-re
a danamidot a Vulkollannal egyltt 0 4-es faroval
furjuk keresztil.

A végleges rézszegecset csak valami vékonyabbal he-
lyettesitsuk &tmenetileg, hogy a Vulkollan rdd mésik
végének az arbocgydkérbe valé besajtolasakor a koz-
ponti cs6ben &sszeprésel6dd levegd eltdvozhasson. Uta-
na az arbocgydkeret (4) is furjuk és szegecseljik at, majd
a végleges szegecset helyezzik el az arboctalpban is
(B). A szegecsek kiallo részeit reszeljuk le, a hasznalat



kozbeni labsériilések elkeriilése végett. A csuklériadnak
igy kb. 40—42 mm szabad része lesz. (A megmaradt
120 mm-es Vulkollan darab a tartalék csuklo.) Végeze-
til az arbocgyokér hornyaba pattintsunk egy joval sz(-
kebb 0-gydrit.

Hajlitsunk hordoéra

A forditéiv elkészitéséhez el6szor csiszoljuk ossze az
e célra készilt aludntvények és a két 0 30X1 mm-es
alucsé csatlakozasait, (0ntvény hidnyaban a forditéiv
egyetlen cs6b8l meghajlitva és hegesztve is elkészithe-
t6.) Kovetkezéként az arbochoz keriil6 markolatos dnt-
vényre Araldit-tal vizmentesen ragasszuk a két, méret-
re vagott csbvet és szegecseljik is at két aluszegecs-
csel, mert vitorlazas kézben nagy er6hatas éri.

A migyanta megkotése utan a ,V”-alakban all6 két
cs6ével fogjunk kozre pl. egy 200 1-es hordét és foko-
zatos, szimmetrikus hajlitgatassal alakitsuk ki a fordit6-

iv alakjat. Ez akkor j6, ha az arboc fel6li els6 har-
madnal fokozatosan eléri a kb. 550 mm terpesztést.

Ragasszuk be az ontdtt végdarabot is és lassuk el egy
csiszolt perem(, 0 8 mm-es furattal, a vitorlaallito
kotél beflizésére.

A markolatos 6ntvényt is farjuk ki a megjelolt he-
lyen 0 10 mm-es faréval és flizzik be, majd biztosit-
suk csoméval a 0 10—12 mm-es startkdtelét. A vitor-
lazat felallitdisdnak megkonnyitésére a startkotélre kb.
200 mm-enként kdssiink csomét. Végil a forditdéiv cso-
veinek Kkét ,fels6” oldalara, a hatsé végétél Kkb.
1400—1500 mm-re iregszegeccsel <un popszegecselGvei)
er@sitsiink fel egy-egy aluminium vagy mianyag kotél-
szoritoét. A vizkizaras és a jo felfekvés érdekében a sze-
gecsek ureges fejét, illetve a kotélszoritd talpat ontsik
korial migyantéaval.

A hoéfehér U(szotestet diszithetjik még pl. piros csi-
kokkal is. A diszités hatdrvonalait az ismert moédon
pvc ragasztészalaggal zarjuk le, a test tobbi részét pe-
dig papir vagy mas boritadssal védjik meg a porlasztoit
festéktdl.

A vitorla
Olcs6, de jol hasznalhaté vitorlat Orkan szovetbdl

készithetink (5). (Viharvitorlasnak nem alkalmas!) Ha
tobb szinl vitorlat akarunk, a rajz alapjan szamitsuk

ki, hogy a 140 cm széles szovetb6l melyik szinbdl
mennyi szikséges. A varrasok perion cérnaval készil-
jenek, cikcakkoltéssel. A sarkokon lépcs6zetesen egy-
masra fektetett és levarrt erdsités kell. A két alsé sa-
rokba Ussink egy-egy ponyvakarikat, a vitorladllito,
ill. az el6élfeszitd kotelek szdmara.

A vitorlalécet tarté ,zsebekre” nyilasuknal varrjunk
fed6t vagy alakitsunk ki ferde nyilast, hogy a lécek
ne csUszhassanak ki. A vitorlaléceket vagy 3 mm-es
keményfa lemezb6l (szaliranyban!) vagy textilbakelit-
b6l vagjuk ki és sarkait, éleit kerekitsik le. (Valddi
vitorlavaszonbdl is készithetiink, akar ablakokkal ella-
tott vitorlat, amivel ,deszkdnk” valamivel gyorsabb.
A Budaflax 90 cm széles vitorlavdsznabdl 1 m mint-
egy 300 Ft. llyen drdga anyagnal a vitorla specidlis,
térbeli szabasmintajat tandcsos mar egy gyari vitorla-
rél venni.) A miszalas anyagot a késObbi feslés meg-
el6zése végett villanypakaba er6sitett forré6 borotvapen-
gével szabjuk ki.

A vitorla részeit cikcakkdltéssel, de csak egyszer(
atfedéssel varrjuk egymashoz (két varrds), s csak
a kilsé szélét hajtsuk vissza. A szalvégeket kdossik el.
Az atlatszé ablakokat egyes Shell benzin kutaknal levé
autésboltokban kaphatd sziikségszélvédébél szabjuk ki
és varrjuk r& a vitorlara.

A vitorlas-deszka felszerelésekor az arbocot a vitorla-
val egyitt bljtassuk be a forditéivbe. Az iv startkote-
les végét kotéllel erdsitsik szorosan az arbochoz. A vi-
torladllité kotelet kossiik a forditdiv hatsé végére, fliz-
zik &t a vitorla hats6 szemén, majd a végdarab fura-
tan alulrol felfelé és jol feszitsuk bele valamelyik ko-
télszoritoba. Az el6élfeszitd kotelet kossik le a csukld-
hoz és ugyanoda hurkoljuk egy gumiszalaggal a start-
kotél végét, hogy mindig kéznél legyen.

Elérkezett a nagy pillanat. Vitorlas-deszkankat vizre
tesszik, helyére illesztjik az uszonyt és az arbocot. Ra-
allunk, a startkotélnél fogva feléallitjuk a vitorlazatot
és ... és azutan a vizbe pottyanunk (C). De kitarté gya-
korlds utdn igazi széllovasok lehetiink.

* Kk x

Kenéz Gyodrgy—Nasfay Béla
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Mérleghinta, libikéka, billegé és
még jonéhany néven ismert a gyere-
kek egyik kedvenc jatékszere. Jat-
szotereken gyakran talalkozhatnak
vele. Ott még a mama vagy a papa
is szivesen raul a ,mérleg” talso
felére. Vidéken azonban kevesebb az
ilyen jatéklehet6ség. Van viszont al-
taldban szabad hely. igy akinek ked-
ve van, gyermekei szdmara maga
is elkészitheti ezt a szérakoztatd ja-
tékot.

Csak a vérbeli horgaszok tudjak lga-
zadn. mennyi aprésag tartozik egy komoly
horgaszfelszereléshez. Csalik, micsalik,
orsok, zsinérok, specialis kés, csipesz,
fog?é és még ki tudja mi mindennek kell
helyet talalni. De lehetéleg gyorsan hoz-
zaferhetéen ¢s konnyen ~ attekinthetGen
elhelyezve. Ug véljuk, a bemutatott
mindenes horgaszlada megfelel e kove-
telményeknek. Ezért reméljik, sok hor-
gasz olvasénk elkésziti majd.

Ladank négy azonos alapterilet(i fiok-
b6l all (1). A legalsé, 18 cm magas rész
szolg:i(él majd a nagyobb targyak fpl. az
orsék) elhelyezésére. A fiékok oldalfa-
lait és fenéklapjait 8 mm vastag rétegelt
lemezbd6l vaghatjuk ki, és éllap kotéssel,
enﬁvezéssel rogzitsuk egymashoz. A sar-
kokba — erégsitésképpen — enyvezzink
egy-egy betétlécet. Ezékhez a betétlécek-
hez csavarozhatjuk — a fenéklapon ke-
resztil — a gumibél kivagott labakat. A

A fémanyagok megmunkdaladsa vi-
szonylag nehéz, mert nagyobb szak-
értelmet és specialisabb felszerelést
(pl. ivhegesztdé gép) kivan. Ezért mi
— a jatszoterek acélszerkezetes mér-
leghintaitél eltér6en — fabol készit-
het6 valtozatot mutatunk be. Segit-
ségil nyugatnémet barkacslap-tar-
sumfctdl, a Selbst-t6l vettink at né-
hany otletet.

A mérleghinta ko6zéps6é tartobak-
jat (1) 22 mm vastag rétegelt le-
mezb6l véaghatjuk ki. A két darab-

b6l allé hossztarté méretei egyértel-
mien kitlinnek rajzunkbél (2). Erre
a formara érdemes egy A3-as nagy-
sagu karionpapirb6l sablont készite-
ni és azt retegelt lemezre atmasol-
ni. Valamennyi vagasi vonal egye-
nes, igy akar egy apréfogd roka-
fark-flrésszel kivaghatjuk. F(irésze-
l1és utdn a darabok koézépvonalan le-
v8 bevéagast éles vés6vel alakithat-
juk ki. A két hossztartét ugyancsak
22 mm vastag rétegelt lemezbdl ki-
vagott kereszttarté fogja dssze (3).
Vigyéazzunk arra, hogy a harom
elem egyméasha cslOsztatasa utén
talpaik pontosan egy sikba kerilje-
nek (4).

A mérleg két ,karja” egy 32 m
hosszl, 160X50 mm Kkeresztmetszeti
feny6pall6. Ezzel tulajdonképpen
sok munkéank nincs, csak pontosan
a kozéppontjaban készitsik el az
M 12-es kapupéant-csavar tengely
furatat. A pallé két végét — alul —
15 fokos szbégben sarkitsuk le. A
két l6ke lapja ugyancsak az el6bb
emlitett rétegelt lemezb6l vaghato
ki, hasonléan a kapaszkod6k kettds
tartdlapja is. Az (il6kékbdl és kapasz-
kodokbol érdemes héarmat késziteni
és a mérleg egyik karjara egymas
utdn kett6t szerelni bel6lik. Ez le-
het6séget ad majd arra, hogy az
egyik oldalra egy feln6tt, a masikra
ket kicsi gyermek ulhessen, illetve
egy nagyobb gyermek sulyat a papa
a szemkozti belsé tl6kére Ulve ellen-
stlyozza.

Az (l6kéket két-két, a kapaszko-
dok tartélapjait négy-négy 5X65
mm-es sullyesztettfeji facsavarral
rogzitsik a palléra. Ugyeljink a két
széls6 Ulés szimmetridjara és arra,
hogy a facsavarok feje teljesen be-
lestllyedjen a rétegelt lemezbe. (5).
Utolsoként tegyiuk be a 120 mm me-
nethosszisagl kapupant csavart, s
azt ellenanyéval biztositsuk (6).



Ha minder» elem 0Osszeallt, csava-
rozzuk szét a szerkezetet és alapo-
zoval, majd élénk szinl festékkel
(pl. Tiszalux, Tiszamatt) fessuk le.
Ujbéli dsszeszerelés utan a facsava-
rok ,besullyedt” fejeit simitsuk le
fadtvonod tapasszal és széaradas utéan
azokat a részeket is fessuk at.

A mérleghinta felallitasakor elsé-
sorban arra ugyeljink, hogy a ko-

zéps6 tartd kemény, szilard alapra
keriiljon. Erdemes a foldbe egy be-
tonlapot sillyeszteni. Akkor a hinta
es6 utéani feldzott talajon sem billen
fel. A kar két vége ald tegyliink —
ugyancsak kissé a féldbe sillyesztve
— egy-egy fél auté gumikdpenyt.

# # -i -f
csavarfejeket természetesen sillyesszik
bele a gumildbakba.

Hasonléan készitsik el a harom felsé

fiokot is. De azok magassdga csak 55
cm legyen. Kozuluk a legalsé teljes fe-
luletét hagyjuk osztatlanul. A masik ket-
tét belsd valaszfalakkal tagoljuk négy re-
keszre. A bels6 elvalasztokat Is enyve-
zéssel rogzitsuk. A harom, alacsony fiok
aljara ragasszunk fel két-két lécet, me-
lyek pontosan az alattuk levé fiokba il-
leszkedjenek. Ezaltal a fiokrendszer egy-
mashoz képest nem tud elcstszni. A leg-
fels6 fiokra zongorapanttal erdgsitsiink
fel egy fedélemezt (tetét), melyet két kis
riglivel zarjunk le. A fiékokat harom-
harom békazarral kapcsoljuk egymashoz.

A horgasztaska fontos alkatrésze a
hordszij. Az erés bdrszijat a legalsé fiok
alsé éle kornyékén csavarozzuk az odal-
lemezekhez és ugyanezeknek az oldalla-
poknak a felsé részénél is vezessik meg.
Erre egy-egy 0 4 mm-es acélhuzalbol
hajlitott U-profil szolgdl, melyeknek el-
vékonyitott szardra vagjunk M 3-as me-
netet.

Az oldallapokra fart 0 3 mm-es lyu-
kakon atdugott vezetéket beltulrél M 3-as
anyaval ,fogjuk meg”. Erre a rogzitési
maodra feltétlentl szukség van, mert ki-
lonben a szij megemelésekor horgaszdo-
bozunk kiborulna. A kész dobozt Xyla-
decorral kenjuk &t és szaradas utdn mar
bele is rakhatjuk a horgéaszfelszerelést.
Dobozunkkal a sok apré holmi otthoni
tarolasara is megfeleld6 helyet teremtet-

tink, a vizparton pedig a zsdkmanyra
varéd horgasznak alkalmi pihendhelyul
szolgélhat.

## - P -



A Babetta segé,dmotoros ke-

rékparok felépitése — a kor-
szeri technikai megoldasok
ellenére — egyszerl, igy koénnyen

javithaték, s az tgyes kez(i motoros
egyedil is elvégezheti a karbantar-
tasi  munkékat. Ahhoz azonban,
hogy fontos részekhez hozzanyulhas-
sunk (pl. a porlaszté vagy a gyuj-
tds), némi ismeretre is szikséglink
van, s6t egy-egy specialis szerszam-
ra is. Erdemes viszont ezeket be-
szerezniink, hogy az esetleg el6for-
dulé kisebb hibékkal ne kelljen a
szervizbe menniink.

El6szor ellendrizziink

Miel6tt a moped (igy nevezik az
ilyen kismotorokat) elhagyna a gyar
kapuit, alaposan ellenérzik. Ennek
ellenére jelentkezhetnek hibak, mert
a hasznalati utasitast nem tartot-
tuk be, vagy nem végeztik el az
el6irt karbantartast. S6t mar a mo-
ped vasarldsakor érdemes rogtén a
helyszinen ellen6rizni, hogy az el-
ado a gyarté el6irdsainak megfe-
leléen hajtja-e végre a probat.

Vizsgéljuk meg tobbek kozott,
hogy:

— az els6 és a hats6 fékek bow-
denjei nem estek-e le a fékkarrdl
(1),

— a kormény és a
rogzitettek-e,

— a vilagitds és a jelz6kirt
(Gjabban cseng6) megfelelden mi-
kodik-e,

— a hajtom(ihdz szell6z6nyilasa-
nak toémitését eltdvolitottak-e (2), (a
mopedeket egy kerékre allitva szal-
litjak, és a tomités akadalyozza meg,
hogy az olaj kifolvjon a hajtomi-
bél),

— a kerekekben elegend6-e a le-
vegé.

Mivel a Babetta kétutem{ motor-

labtarté jol

ral m(koédik, a benzin—olaj keve-
rék aranyara is figyelni kell. En-
nél — minden ,szakért6” jotanacsa-
val szemben — mindig a hasznalati

utasitasban megadott értéket tart-

JAWA

suk be. A tdlsdgosan sok olaj a
gyertya elkormozodasat és a kipu-
fogé rendszer eltomodését eredmé-
nyezi. Ha viszont kevesebb az olaj,
er6sebb a kopas, a hajtérad-csap-
a4gy el6bb-utobb beragad, s meg-
javitasa nemcsak id6be, hanem
pénzbe is keril.

Bejaratds alatt — hosszl
nél — alkalmankénti gazadassal
Lkenjuk meg” a motort, kulénben
a hajtérad-csapagy vagy a dugaty-
tyd koényen beragad.

lejtk-

A gyujtas

A motorok Uzemeléséhez nélki-
l6zhetetlen a gyujtads helyes bealli-
tasa. A Babetta gyujtérendszere

77r7-29K
L fal

EZ7717
rrreer

cll

u



azonban olyan technikai megolda-

son alapul, amely szukségtelenné
tesz minden allitast. Az érintkezés
nélkuli, félvezetds rendszerben

egyetlen mechanikus rész sem hasz-

nalédhat el (a klasszikus gyujtasi
rendszerekkel ellentétben). igy a
gyuljtasi jellemz6k sem valtoznak,

az el6gyujtas és a gyujtéhézag be-
allitasa pedig elhagyhato.

Nem ajanlatos a kerékbeallité csa-
var helyzetén sem valtoztatni. Azt
ugyanis gyartaskor allitjak be, azon
csak rontani lehet. Az (resjarati
fordulatszamot akkor Aallitottuk be
helyesen, ha géazadas nélkil a ke-
rék nem forog, de még a motor
nem all le.

A moped karbantartdsa nagyon
egyszer(; csak mosni kell és a hasz-
nalati utasitds szerinti kenéseket el-
végezni. Ezen kivul rendszeresen el-
lenérizziik és allitsuk utdna a fék-
rendszert, a kerekek sima ,vonal-
ban” futdsat és az Uzem kozben
esetleg kilazult anyakat htzzuk meg.
A hajtom({ olajcseréjekor arra vi-
gyazzunk, hogy az olaj mennyisége
pontosan megfeleljen a hasznalati
utasitasban megadott 0,13 liternek.
Ha tobb olajat ontink a hajtémi-
be, az kifolyik a szell6z6nyilason,
s6t, ha a nyilas eltémédik, fennall
a veszély, hogy az olaj a tengely-
kapcsolé hazba kerul és megzavarja
a szaraz tengelykapcsol6 miikddéseét.

Ha a motor valami miatt nem in-
dul be, el6szor ellenérizzik a gydj-
tds, majd a porlaszté helyes miko-
dését. A gydujtérendszer allapotat a
gyujtészikrak nagysagarol itélhetjiuk
meg. A hengerbol csavarjuk ki a
gyertyat, helyezziik a gyertyasapka-
ba, és annak fémrészét érintsik a
motortesthez. Ha a pedal megforga-
tlak o a gyertyan hatarozott szik-
rak keletkeznek, a gydujtérendszer

rendben van. Amikor nem észleliink
szikrat, akkor el6szér magat a gyuj-
togyertyat vizsgaljuk meg, s ha az
jo, akkor a gyujtokabelt cseréljiuk
ki. A gyuUjtétekercset és méginkabb
a félvezetd részt mar javitomhely-
ben érdemes megjavittatni.

Porlaszt6 vizsgalat

A porlasztd 0Ontisztité rendszeré-
b6l adéddéan nem tud eltdmddni.
Tankolaskor vagy a benzintartaly-
ban levé paralecsap6das folytan vi-
szont kerilhet bele viz, amin csak
az Ulzemanyagtartaly &tmosasaval,
valamint a porlaszté szétszerelésé-
vel és kitisztitasaval segithetiink. Ha
a motor hosszabb ideig garadzsban
all, a porlasztéban lev6é benzin elpéa-
rolog, a visszamaradt olaj pedig le-
szlikitheti a fuvoka keresztmetszetét.
A sz(ik favoka mar nem képes ele-
gendé benzin-leveg6 keveréket at-
ereszteni. Ezt a hibat igen nehéz
észrevenni. A favokat lehetleg ne
drétdarabbal prébaljuk Kkitisztitani,
hanem benzinben &ztatva mossuk ki
a beleszéradt olajat.

Hogy az Uzemanyag eljut-e a hen-
gerbe, arrél konnyen meggy6z6dhe-
tunk. Csavarjuk ki a gyujtogyertyat
és vizsgaljuk meg. Ha nedves és
benzinszaga van. a porlasztdé miko-
dik. Ha szemre nedves, de jellegze-
tes benzinszaga nincs, akkor valoszi-
nileg viz kerilt a benzinbe. Szaraz
gyertya esetén viszont a porlaszto-
nal, illetve a hozza vezet6 benzin-
csénél keressik a hibat. (A cs6
rossz elhelyezésekor kénnyen meg-
torik és az Uzemanyag nem tud le-
folyni a tartalybol.) Gyakori hiba,
hogy a gyertya elektrodai kozoétt hid
keletkezik; ‘ezt egy nem fémes
targgyal tavolithatjuk el.

Kipufogo kiégetés

A motor lUzemképtelenségét okoz-
hatja a ropsulyos indité tengelykap-
csolé hibaja is. A szérazkuplung
mikodése az un. ék-effektuson ala-
pul. Ha a tengelykapcsolé poféi nem
ékelédnek be, a motort nem tudjuk
beinditani. Ennek két oka lehet; a
tengelykapcsoléra olaj kerilt vagy
nem megfelel6 a pofdk geometridja.
Az els6 esetben el6szér a hibas témi-
tést cseréljik ki, majd a pofékat és
a dobot zsirtalanitsuk. A pofak meg-
felel6 geometriajat (3) lapos, finom
reszel6vei igazithatjuk ki. Ehhez a
kuplungot szereljik szét egy specia-
lis szerszam segitségével (4), mely a
Es%pligylehﬂzékhoz hasonléan mi-
odik.

A helytelen benzin-olaj keverék
szintén jellegzetes hibat okoz. Az el
nem ég6 olaj pakurat képez, ami
idével megkeményedik és elzarja a
kipufog6 hangtompitéjanak nyilasait.
Ezaltal megvaltoznak a kipufogégaz
elvezetéséhez szikséges atfolyasi ke-
resztmetszetek és a motor teljesit-
ménye csokken.

Néha eléfordul, hogy a hangtom-
pité kivezetd csdvébe darabka meg-
keményedett karbon keril, s a nyi-
las annyira eldugul, hogy a motor el
sem indul. Ezt a hibat megfelel6en
csak a kipufog6cs6 kiégetésével ha-
rithatjuk el. A kiszerelt hangtompitot
tegviik egy laoos fémedénybe, 6nt-
stink ra kevés gazolajat és el6vigya-
zatosan égessiik el. (Természetesen
ezt a miveletet csak nyilt téren,
mindenféle gyulékonv anyagtél ta-
vol szabad végezni.) Kih(lés utan az
alkatrészek feluletét tisztitsuk meg és
szereljik 0Ossze azokat. Ezek utadn a
motornak maér ,hoznia kell” eredeti
teljesitményét.

(a ,motor-revue” nyoman)

AHungéria Mlanyagfeldolgoz6
Vallalat (j sikertermékei

A SPORTPLASZT
UNIVERZALIS

PALYABURKOLO BLEM!

Szabadban is hasznalhat6i

Minden labdajaték palyajanak
burkolasahoz, de vizmedencék
partjain, firdészobakban, tusolékban
labracsként egyarant alkalmazhato.

Koénnyen 6sszeallithatd,
szétszedhetd!

Praktikus, esztétikus!
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Az U] lakok titka 4.

A FAL ES A TAPETA ELSO TALALKOZASAKOR...

S HOGY MARADJON IS A HELYEN,.

ELOSZOR KOZEPUTT, FELULROL . -
FELULROL LE-KOZEP-

ROL KIFELE KEFELJUK
HELYEREA CSIKOT

«.bl.»«*, SARKOKRA
KULONOS GONDQAL
SIMITSUK A PAPIRT ~

A HARMADIK TiPUSU TALALKOZASOK..

A NEM JOL TAPADO ELEKET
OVATOSAN EMELJUK FELES
LAPOS ECSETTEL KENJUK BE



Ezuttal a titok nagyon fontos részérdél hullik le a lepel.
Arrél, hogy miként keril a tapéta a falra. A f6 miveletekrél,
az egyméas mellé illesztett tapétacsikok falra ragasztasarol

lesz sz06, pontosabban sok-sok kép.

VIRAGOT A VIRAGNAKL..

.. CSAK AKKOR |LLESATHETLIMK
POITOSAN, HA MEG ,,SZARAZON"
ELOKESZITIUK A TALALKOZAST

A MEG CSAK EPP ODAFOGOTT

CSIKOT FELULROL LEFELE

SIMITSUK A MASIK ELE
MELLE!

LE VELE...! DE SZEPEN AM !



tizeléssel, h6hasznositassal,
tizeléstechnikaval foglalkozé

ha felkeresi a

J

L kidllitasat a majusi BNV-n.
Tajékoztatas:
Vev@szolgalat: Budapest I, Krisztina krt. 75. 1016 Tel.: 358-343



Az igényes zenerajong6k mar
egyre tobbféle, a legklilonbo-

z6bb teljesitmény(i, arda stb.
berendezést, készuléket vasarolhat-
nak, ki-ki izlése és f6ként pénz-

tarcdja szerint. Ma még nem min-
denkinek telik hifi toronyra és per-
sze akad olyan is, aki nem is va-
gyik rd. A zenekedvel6k egy, mond-
hatni nagyobb része — mar a ha-
zai hifi tornyok piacra kerilése el6tt
— kilén-kiléon megvasarolta az igé-
nyeinek leginkdbb megfelel6 hang-
mindséget nyudjté berendezéseket.
Az elektronika irant is érdekl6dé
olvaséink pedig mar bizonyara meg-
kezdték az egyes készilékek meg-
épitését a mult évben megjelent
,»Hifi Gjdonsagok sk.” cimd Kkis-
konyvtar kotetink Gtmutatésai alap-
jan.

Sokan vannak, akik helyszlke
vagy egyéb okok miatt nem enged-
hetik meg maguknak, hogy a ké-
szlilékeikbol ,.tornyot épitsenek”.
Szamukra sokkal praktikusabb egy

Torony

hifl-sarok

olyan zenesarok kialakitasa, ame-
lyet barmikor szétbonthatnak, majd
a lakds masik részén tetszés sze-
rint Gjra felallithatnak.

Sarok paravannal

Feltehet6éen sok lakasban akad
olyan kis zug, ami a lakas alap-
teriletét noveli ugyan, de a helyi-
ség ,tervszer(” kihasznalasara al-
kalmatlan. Az ilyen kis kuckot egy
vélaszfallal levalasztva remek ze-
nesarkot alakithatunk ki.

A zenesarok (1) tulajdonképpen

egy ,nyitott” szekrény, melynek
egyik oldalat — és célszerlien a
hatuljat is — a szoba fala adja,

a masikat egy paravan. A ,falat”
19—21 mm-es vagy még vastagabb
batorlapbdl alakitsuk ki. Meéreteit
természetesen a rendelkezésre allo
hely, valamint a legszélesebb ké-
szulék hatadrozza meg, fligg6legesen
akdr a mennyezetig is ,felenged-
hetjik”.

A vélaszfalat felallithatjuk pl.
lgy, hogy acélbilinccsel egy, a
mennyezet és a padl6 kozé feszitett
cs6hoéz rogzitjuk. Ha a zenesarok
hatsé oldala szobafal, egyszerlibb a
paravant ahhoz a falrészhez erési-
teni. Ebben az esetben a labon all6
paravéant pl. derékszéghen meghaj-
litott tartolemezekkeJ vagy L acél
darabokkal rogzitsik a falhoz be-
lulrél, igy ez a rogzités ,lathatat-
lan” lesz.

Miel6tt a polctarté léceket a he-
lylikre csavaroznank, alaposan el-

lenérizzik, hogy a polcok valéban
vizszinteseik-e. Ez kuléndsen a le-
mezjatszonal lényeges. Ezutan a

léceket a falhoz tiplivel, a parava-
hoz olyan hosszusagu facsavarokkal
rogzitsik, hogy azok legalabb a fa
vastagsaganak kétharmadaig beér-
jenek. Ezzel ugyanis nodvelheté a
polcok terhelhetdsége.

Hogy a készlilékek vezetékeit a
zenesarok beépitése utdn mar ne
kelljen keresgélni, a legjobb lehet6-
séget adja a valaszfal szabad fel-
lete. Abba vagjunk-farjunk néhany
lyukat, s azokon bujtassuk at a
csatlakozokabeleket. Ha pedig egy-
két dugaszolé aljzatot is beépitiink,
konnyedén megoldhatjuk a néha
szlikségszer(i ,atkabelezést”.

Zenesarok tetdtérben

Az Aaltalanos kozfelfogas szerinte
padlastér, a manzard szoba alkal-
matlan a hely ésszer(i kihasznala-
sara. Ezt cafolando, mar tdbbszor
is kozoltink ismertetést a tet6térbe
praktikusan ill6 butorok elkészité-
sér6l. Most pedig ahhoz adunk ot-

letet, hogyan lehet a tet6térbe is
hangulatos  zenesarkot varazsolni
(2).

A megoldas egyszer(i; az egyes

berendezéseket épitsik be valame-
lyik oldalfalba. A kivitelezés mar
bonyolultabb, de aki kialakitott egy
manzardot, biztosan be tudja épi-
teni a készilékeket is. Példaul azok
a fal hats6 oldalara, a kivagott
nyildésok mogé szerelt pultra keril-
hetnek. A pult, illetve a berende-
zések foldt6l mért magassagat ugy
hatdrozzuk meg, hogy mogottik le-
gyen elegend6 hely a szereléshez,
dugaszolashoz. A lemezjatszét a
féfalra rogzitett polcra tegyuk, hogy
kényelmesen kezelhessik.

A zenesarok helyének megvalasz-
tasakor gondosan Ugyeljunk arra,
hogy a berendezések mdégott levd

kiuls6 fal kivil-beltl tokéletesen
szigetelve legyen.
#E£}m —s4—
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Nyugodtan  megfoghatjuk a
kényesebb, draga elektronikus
alkatrészeket, az aprébb targya-
kat, bélyegeket stb. a néha ér-
des, kemény végl csipesszel is,
ha annak két végére - belllrdl
- vlf.kony szivacsdarabot ragasz-
tunk.



TIKROLIfX

jj diszperzios fényes festék
Bel- és kultéri igénybevételnek kitett

falfeliletek fényes fedébevonatanak
kialakitdsara alkalmazhato

1 liter festék 6-8 m2felllet egy rétegd
festéséhez elegend6.

Szaktanacsadas: TVK Budapesti Kirendeltseg
Budapest V.Pilvax koz 2-4. Telefon: 174-444
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A csaladi- és hétvegi haz épitdk

PVC olyan hazilag is szerelhet6
PVC ereszcsatorna-rendszert
eresz- vaséarolhatnak meg, amely

csatorna- szukseégtelenné teszi a koltséges

rendszer badogos szakipari munkat. A PVC
ereszcsatorna-elemek szerelése
egyszerd.

A PVC ereszcsatornat egyéb elbnyei

Is gazdasagossa teszik. Korrozioallo,

vagyis festést nem igényel ées

élettartama t6bbszorose

a hagyomanyos ereszcsatornaénak.

Jol ellenall az id6jaras

viszontagsagainak; METALLOO (BB
-40° C és-70° C ‘

kozotti hdmérsékleten alaktarto.

Forrasztas, ragasztas helyett

az elemek szerelése egymasba Megvasarolhato
a Metalloglobus

pattintva torténik. manyagforgalmi telepén:
Budapest X.f Sirkert u. 2.

, . P . Telefon: 271-099,
Vizsugéarral kivul-beldl valamint szakizletében:

A Budapest XIII.,Pozsonyi Ut 25.
k.omjyen, , ; Telefon: 127-688, 123-071
tisztithatd, mas karbantartast  Vvevészolgalat:
nem iaénvel. Budapest XIII.,

€ genye Dézsa Gyorgy Ut 57.

Telefon: 401-321



VARRJUNK
FUGGONYT!

A lakéas hangulatanak kialakitasa-
ban nagy szerepe van a fliggdnyok-
nek is, nemcsak a butoroknak vagy
egyéb lakasberendezési targyaknak.
A jol megvélasztott fiiggdny szine,
mintaja, red6zete nagyban nodvelheti
egy helyiség kellemes hangulati
0sszhatasat, mig egy nem odaill§
»agyon is nyomhatja” az &sszképet.

A hangulatteremtésen kivil a flg-
génydknek gyakorlati funkciojuk s
van, pl. térelvalasztas, fényelzaras,
hé- és hangszigetelés stb. Ezért az
anyagvasarlaskor ezt is vegyuk fi-
gyelembe. Hiszen egyaltalan nem
mindegy, hogy milyen célra melyik
anyagfajtat valasztjuk ki és, hogy

abbo6l mennyit veszink. Az ablakot
teljesen beborité figgdnyh6z ugyanis
az ablakszélességnek legaldbb a
kétszerese kell és szamitsunk arra
is, hogy az anyag mosaskor 0ssze-
mehet. Ha a fuggonyt flitGtest folé
szereljik fel, tlzrendészeti el8iras,
hogy a fliggony als6 széle legfeljebb
15—20 cm-re érhet a flit6test folé.
Hosszl évszdzadokon keresztil a
figgdnyoket kilén a szobahoz ter-
veztettek, gazdag red6zettel, m(vészi

kivitelboen. Ma mar — igaz csak
egyszer(ibb megoldéassal — az anyag
vasarldsakor a helyszinen megvar-
rathaté. Sokan vannak azonban,

akik ezt a szolgéaltatdst nem veszik
igénybe, hanem maguk fognak a
fliggényvarrashoz.

Az utébbi id6ben ismét divatossa
valt az egyszeri, sima flggonyok
(sztorok) helyett az ablak fokozot-
tabb diszitése. Ezért aktualis a té-
ma, hogyan készithetiink otthon szép
és dusan rancolt, fodrozott fliggdnyt.

A kilonb6z8 rancolassal igen ér-
dekes, ,rafinalt” red6zést is elérhe-
tink, ami természetesen jelentésen

néveli a felhaszndlandé anyag
mennyiségét Miel6tt azonban az
anyagot megvennénk, hatarozzuk

meg a fuggony formajat és red6ze-
tét (a szoba, az ablak stilusa, alak-
ja stb. szerint).

Ha a fliggdny anyaga vékony, rit-
ka szovésl, altaldban nagyon egy-
szerlien rancolhatjuk 06ssze az L
rajzon lathat6 modon. A filiggony
fels6 szélét hajtsuk vissza, anyagaba
legfelil vagy néhany cm-rel lejjebb
erds cérnaval varrjunk X-alaku
Oltéseket. Ezek az 0Oltések tetszGle-
ges, de egyenl6 tdvolsagra legyenek
egymastdl. Két-két kereszt kozott a
cérnat jol varrjuk el, mert kulén-
ben az anyagot ott is 06sszehuzza,

ahol nem Kkellene. Ezt a miveletet
célszer(ibb  kézzel végezni, mert
varrogéppel Kkissé korilményes az
anyagot varrds kdzben ide-oda to-

logatni. Ezutdn néhany ilyen o&ltést
egy-egy biztositotlivel 6sszefogva
alakitsuk ki a fuggdény réancait. A
biztositétliknél fogva er6sitsik a
figgodnyt a karnisra flizott gorgék
U-alaku kengyelére. A biztoeitotliket
és a gorg6ket drapériaval takarjuk
el.

Ha az anyag s(lrlbb szovésd, ak-
kor a legegyszer(ibb rancolasi meg-
oldast valasszuk. Az anyagot 10—15
cm-enként csipjuk be és a belsé ol-
dalara varrjunk er6s szalagot. A
szalagot kozépen varrjuk a fuggony-
hoz az anyag fels6, visszahajtott
szélét6l legalabb 5 cm-nyire, hogy a
felkotott figgonynél a kotés ne le-
gyen lathato (lasd cimkép).

Az UGjra divatos, an. flggonyfej
nagyon szép és konnyen kialakitha-
t6. Miel6tt a varrashoz hozzéfog-
nank, készitsink nagyon pontos sza-
banmintat (2). Rajzoljuk meg Kicsi-
ben a fliggony vonalvezetését (2 a).
Annak is pontosnak kell lennie, ki-
Iénben a hiba a kiszabott figgdnyon
is latszik és csunya lesz.

A szabésmintat a kovetkez6képpen
készitsik el. Rajzoljuk meg az
ABCD téglalapot (2/b), ahol az AC
a vonalvazlat a—c tavolsaga, az AB
pedig (ez a fuggonytarté vonala) az
a—b vonal hosszanak kétszerese. A
CD oldal felezéje az M pont Ebb6I
MD sugéarral hdzzunk korivet. Mé-
ré6lanccal vagy pl. cérndval mérjiuk
le a c—b korivet, jeloljuk at a BD
egyenesre és a folytatélagos ivre.
Igy megkapjuk a CI pontot. Ezutdn
az AB sugarral hazzunk korivet a
C, majd a Cl pontbél és a metszés-
pont kiadja a C—CIl koériv kozép-
pontjat (K). Ebb8l — szintén az AB
sugarral — meghlzhatjuk a C—ClI
ivet. Ezutdn a szabéasmintat egészit-
sik ki az oldalszarny szabasminta-
javal (2/c), majd az egészet nagyit-
suk fel a fliggony eredeti méretere.
Az anyag szélét tetszét szerint to-
vébb diszithetjuk még rojttal vagy
fodorral.

SZ. A
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Az Ezermester

MACSEKO. A hibas, kicsorbult
k6szerkezetek javitdsara hasznéljak,
kotéanyagbhol és ké6rleménybdl all.
Kotéanyagként kiilonleges cementet
(magnézium-oxid  és ~magnézium-
klorid keveréket) hasznalnak. A ja-
vitbanyag kdzombds, vildgos szine és
kedvez6, a k6éhez hasonlé fizikai
tulajdonsagai miatt alkalmas a k6
»foltozasara”. Vilagos szin o6lomzse-
Jé és glicerin hozzaadasaval, sotétebb
arnyalatot denaturalt szeszben ol-
dott sellak adalékkal érnek el.

MATRING. (A koznyelvben mot-
ringnak mondjak.) Egyfajta fonal-
kiszerelési forma. A kézimunkézas
(kotés, horgolas sth.) alapanyagaul
szolgalo muszalas- vagy gyapjufo-
nalat tekercsekben is arusitjak. A
tébbnyire, 10 vagy 50 dkg-os teker-
cseket két-harom helyen 6sszekdto-
zik, de kibontva olyanok, mint ami-
kor a motollar6l levették

MELYREFLEX DOBOZ. Merev fa-
10, két nyilassal ellatott hangszéro
doboz. Az egyik nyilast a hangszo-
r6 membréanja zérja le. A masikhoz
a dobozban rovid csatorna csatlako-
zik. A doboz, valamint a masodik
nyilastdl a dobozba vezet6 csatorna
méreteit Ggy valasztjak meg, hogy
a hangszoro egyenletes atviteli frek-
venciatartomanya a mély hangok
irdnyaba terjedjen.

MERCEREZES. A textiliparban al-
kalmazott fonalkészitési eljaras. A
szalat hideg natronliggal kezelik,
majd megfeszitik. A muvelet ered-
ményeképpen a pamutfcxnal  14-
gyabb, tomottebb, selymes fényl
lesz. A pamutfonal szinfelveviké-
pessége (festhet6sége) és szakitészi-
lardsaga jelent6sen megné. A varro-
cérnak csomagolasan gyakran talal-
kozhatunk a ,morcerezett varrocér-
na” kifejezéssel.

MESTERGERENDA. A bordas fo-
démszerkezetek tartéeleme. A ter-
helést a ratamaszkodo foldémgeren-
darél kapja, s azt kozvetlenul az
oszlopokra vagy a teherhordo f6-
falakra viszi at.

METTLACHI LAP. Féként padlo-
burkol6 lapként hasznélt durvakera-
mia gyartmany. Kilonb6z6 szinl
lapokat gyartanak a teljes tomegé-
ben egynemi{ anyagbdl. Széaraz saj-
toldssal forméazzak, majd tomorségig
égetik.  Altalanosan elterjedt a
10X10 cm-es lapméreti négyzet, va-
lamint ismert a hatszog alaki lap
is. A mettlachi burkolélap fagyallo,
feliletét sésav, natronlig vagv am-
monia 10%-os oldata sem tamadja
meg.
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értelmez6- és

idegen sz0
kislexikona

MURVA. Helytelenul nevezik ,s6-
der”-nak a borsékavics néven is is-
mert, 2—20 mm nagysagl szemcsék-
b8l allo épitési anyagot. Utak és sé-
tanyok burkoldsara is hasznaljak.

NAPELEM. A nap sugarzasi ener-
gidjat  elektromos teljesitménnyé
alakitja at. A nagy feliletld, szili-
ciumbél készilt fényelemek hatés-
foka 8—10% kozotti.

NATRONVtZUVEG. Epitési mun-
kdkhoz hasznalt segédanyag. Viz-
tiszta, sziruphoz hasonlé folyadék.
Kilénféle (pl. savallo) habarcsok-
hoz, ragasztoanyagokhoz (pl. csem-
peragaszt), hézagkitdlté anyagok-
hoz, talajszilarditashoz, falfestési
munkak két6anyagaként hasznalha-
t6. Erésen ligos, mar6 hatast. Lég-
mentesen lezarva taroljuk, mert le-
veg6 hatadsara kocsonyasodik.

NULLKARBONPAPIR. Tébb pél-
danyos drlapok, nyomtatvanyok Kki-
toltésére alkalmas kilonleges bevo-
natd papir, amely a rairt szdveget
karbonpapir (indig6é) kozbeiktatasa
nélkil masolja a kovetkezd lapra.
Az egykomponensi nullkarbonpapir-

ral béarmilyen papirra készithetd
masolat, a kétkomponensivel csak
ugyanolyan min@seglire, mert a

masolatot létrehozo egyik alkotot a
fels6, a masikat az als6 papirlap
fellletére hordtak fel.

NYLON. Eredetileg a Du Pont
amerikai cég altal gyartott poliamid
szalféleség kereskedelmi megneve-
zése volt. Jelenleg &ltaldban a polia-
midokat nevezik igy. Tévesen
mondjuk pl. nylon tasaknak a polie-
tilén féliabdl készitett zacskdt, vagy
.hylon es6kabatnak” a lagy pvc,
vagy polietilén anyagl es6kabatot.

OKUME. A mahag6nihoz hasonld
szerkezeti, de puhabb és kevéshé
tartés tropusi fafajta. Gyorsan no-
v6, nagy méretli faja sima kérgd.

Az anyaga kis fajstlyl, szivos, ke-
véssé vetemed6. Feldolgozaskor jol
gyalulhaté, csiszolhaté, fényezhetd.

Az asztalosiparban mahag6ni utan-
zésara, vakfurnérként stb. alkalmaz-
zak. Ezen kivil a hajo-, a csonak-
és repll6gépgyartdshoz is felhasz-
naljak.

OLAJOS KESTAPASZ. A fafelu-
letek mazolas el6tti alapoz6é anyaga.
Leggyakoribb  &6sszetétel: 3/4 rész
hegyikréta, litofon (j6 fed6képessé-
gl fehér pigment) és mészk6liszt
keverékét 1/4 résznyi gitt-lakkal ke-
verik 0ssze.

OLVADOBIZTOSITO. Az elektro-
mos hal6ézatot tulterhelés és zarlat
ellen védi. A biztosité porcelan hen-

gerében elhelyezett szal elolvad, ha
a rajta atfoly6o aram nagyobb a
megengedettnél. A tdlterhelés hata-
sara keletkezé villamos ivet az ol-
vaddszalat korulvevé kvarchomok
oltja el. Egyidejlleg a betét végén
levé szines korong Kiesik. A biztosi-
téfejben levé olvadobetét cserélhetd,
a fejet rogzitetten szerelt aljzatba
kell becsavarni. (Ez a D, vagy Dia-
zed rendszer.) Ezt a biztositékot
nem szakemberek is kicserélhetik. A
betétek és aljzatok kiillonb6z6 név-
leges aramra készilnek. Az &ram
nagysaga a fémsapka feliratabol és
a Jelzokorong szinébdl allapithaté
meg. Pl. a rbzsaszinl 2A, a barna
4 A a zdéld 6 A a voros 10 A a
szirke 15 A, a kék 20 A, a sarga
25 A névleges aramot jelél. Szigo-
rdan tilos a betét ,patkolasa”,
vagyis az olvadészal mas huzallal
valo helyettesitése.

ONTOTT UVEG. 6ntd és henger-
16 eljardssal gyartott Uvegfélék. A
nyers oOntott Gveg mintazat nélkili,
s 5 6 76 9 mm vastagsagban ké-
szul. Az ornamentiveg egyik felule-
te sima, a masik domboru mintaza-
ta, s atlagos vastagsdga 5 mm. A
katedraliveg recés, egyik feliulete
sima, a masik rovatkakkal recézett.
Kilénleges ontott Gveg a leginkabb
falburkoloként hasznalt opakiveg,
mely teljes tomegében szinezett,
nem atlatsz6 anyagl. A huzalbetétes
tiveg feliilete sima, anyagaba oOntés-
kor huzalhalét fektetnek.

PARKETTASZFALT. Magas la-
gyuldspontd  (80—90 °C) bitumen
alapu, toltéanyagot is tartalmazd,

oldészermentes ragasztbanyag par-
kettaburkolatok készitéséhez. Fel-
hasznéalas el6tt 150 fokra melegit-
stk fel, majd szaraz aljzatra terit-
sik. Erre a rétegre fektessik a par-
kettat. A parkettaszfalt gyulékony,
de nem tliz- és robbanasveszélyes.

POLISZTIROL HAB. Az egyik
legelterjedtebben hasznalt, zart
cellaszerkezetli m(anyag hab. Tér-
fogatsulya kicsi (12—50 kg/m!). H6-

vezetési tényezéje a terméskGénél
100-szor, az (reges téglabol készilt
falénal 20-szor kisebb. F&démek,

falpanelok stb. hd@szigetelésének no-
velésére hasznaljak. A polisztirol
habbdl torékeny é&ruk csomagolasa-
ra alkalmas célszeri form4ju ido-
mokat, dobozokat is gyartanak.
Hungarocell néven a Hungéria
Manyagfeldolgozé Vallalat, Nike-
cell, ill. Stironit néven a Nitroké-
mia Ipartelepek gyart polisztirol
habot.



Keresik — ajanljak

Gorocz Ambrus nagykdérési olvasénk (Kinizsi u. 4. 2750)
megvételre keresi az ,Ezermester ABC” cim(@ kényvet.

Szigeti Istvdn budapesti olvasonk keresi lapunk 1957/2,,
1957/3. és az 1981.6. szamait, cserébe kinalja értuk az 1961—
64—65—68—69—71—75—77—79-es évfolyam egyes példanyait.

Eladasra kinaljak régebbi szamaikat: Paczday Gyula (Kis-
kunhalas, Pf. 105 6401) az 1958-t6l megjelent példanyokat; Czé-
gényi Jozsef (Bp,, Ungvar u. 24/b. 1142) az 1971/5-10-11-12, az
1972,1-4-es, valamint az 1972—80 kozott megjelent példanyokat;
Racz Miklés (Gyal, Bercsényi u. 55. 2360) az 1976-77-78-79-80-81-es
évfolyamok példanyait; Horvath Mihaly (Uri, Réakéczi u. 43.
2244) az 1963-t6l megjelent szamokat, valamint az EM Kis-
konvtar sorozat 1-3-4-5-8-17-es koteteit; Kovacs Séandor (Bp.,
Martinovics u. 3. 1192) az 1959-t61 1969-ig megjelent példanyokat.

Lattuk — hallottuk...

Az NSZK statisztikai jelentése szerint a 61 milli6 lakosbdl
30 milli6 esetenként barkécsol, ebbdl 11 milli6 rendszeresen és
intenziven. Az utébbiak szama 1985-re varhatéan 15 milliéra
novekszik. Jelenleg évente 30 milliardot kdéltenek barkéacsolé
l"ilflyagokra és szerszamokra, atlagosan fejenként kb. 1000 mar-
at.

E szamunk kozéps6é, vidam poszterén Ilathatjak olvasdink,
hogy a holland ,,Doehetzelf” laptdrsunk megjelenésének 25. év-
forduléjat lapunkéval egyidében Unnepelte. Az angol ,Do it
Yourself” magazin viszont marciusban toltotte be 25. , életévét”,
— aminek alkalmabdl a kirdlynd levélben tGdvozolte a lap szer-
kesztdségét.

EZERMESTER ANKETOK

Ezaton hivjuk meg kedves olvasdinkat az Ezermester
Vallalattal kozdsen rendezendd két ankétunkra.

Aprilis 19-én 17 6rakor Szegeden, a Tolbuhin sugarut
84. sz. alatti KISZ-klubban, illetve 26-an 15 6rakor Za-
laegerszegen, a Gasparik utcai 407-es szamU Szakmun-
kastanuld Intézetben rendeziink olvas6-szerkesztd talal-
koz6t. Az Ezermester Vallalat mindkét helyen szerszam-
és &rubemutatét is rendez.

Lapunk februéari szdmaban a sokoldald Elto-Evas
pillanatforraszto pakardl, a marciusiban pedig a lengyel
gyartméanyd PRAa 40 Il. D elektromos kézi csiszol6-
géprdl irtunk. Sajnalatos moédon a cikkekbe nem a va-
sarl6kat érdeklé fogyasztéi arak keriltek, hanem an-
nal valamivel alacsonyabbak. Olvasdink szives elnézését
kérve kozoljuk a marciusban érvényes fogyasztdi ara-
kat. A pillanatforraszté paka 695— Ft-ba, a hozza tar-
toz6 pakabetétek 92—430 Ft-ba keriilnek. A csiszologép
ara 2960,— Ft.

Februéri szdmunkbél a 0—100%-0s, igen praktikus nagyobbit-
haté étkez6asztal irdjat-rajzoléjat dijaztuk a leginkabb tetszd
cikkért jaro vasarlasi utalvannyal.

Tihanyi Lajos budapest| olvasénk vette észre a 81/10. szamunk
~fénysorompdéjanak” hibas rajzat. Figyelmességét vasarlasi utal-
vannyal készonjik meg.
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Keresztrejtvényiunk megfejtéseként bekiildendd a
nagyobb nyillal jel6lt sorba kertl6 sz6. Bekiil-
dési hatarido a megjelenést kovetd honap elsé napja.

A helyes megfejtést bekildék kozott tiz, az dbran
szereplé szerszam értékének megfelel6 vasarlasi
utalvanyt sorsolunk ki, melyet az Ezermester Valla-
lat kuld el a nyerteseknek.

Marciusi keresztrejtvényiink megfejtése:
kulcs készlet.

Februdri rejtvényink megfejtéi kozil véasarlasi
utalvanyt nyertek: Molnar Antal madarasi, Pozsa
Ferenc polgari, Simon Jozsefné oroszlanyi, Ancsin
Anik6é békéscsabai, Sandor Ilona gydémrdi, tovabba
Héamor Jozsef, Szabé Andrasné, Pogonyi Zséfia, Vigh
Gyorgy. Némedi Varga Zsolt budapesti olvasdink.

imbusz-

Kedves Vevé! Cikkeinket minGsit6 csillagjeleink

Varja 6nt az épitanyagtelep és
BARKACSBOLT Budapest XX.,
Haraszti
sportpalya utéan,
HEV megallonal,

Soroksar,

a Szent Istvan
az 51. sz. t

az elkészités bonyolultsagara, a
szikséges ismeretekre utalnak; az
A egyszer(it fehér, a bonyolultabbat

sOtét csillag jeloli. Az eredetre utald
csillagok: egy = atvett, ketté: = at-
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mellett.) dolgozott, harom = eredeti. Két pél-
Nagy valasztékban kaphatok: da:

csiszolt lambéria (méretre is), fal- )

burkolatok, pozdorja, farost, aj- = atdolgozott, bonyolult
tok, zsalus ablak-ajték, ablakok, (pl. egy Philips vészvillo-

ajtélapok, parketta,

zsakos mész,

Nyitva: hétkéznap 8—17-ig, szom-

baton 7—15-ig.

bécsi fehér, go).

eredeti, egyszer(i
pl. hulldmpapirbol
kivaghato dlébdtor).
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or ,,fogadé” egységeit a cim-

gpunkon lathaté hajomodell-
be épitettik. A 6 V-o0s, 6tpdlusq,
-MONOPERM” tipusi fémotort a
bordakkal merevitett hajotest ,leg-
mélyebb” pontjara helyeztik (1. kép).
A modell mechanikus munkait nem
részletezzilk. Az azonban fontos,
hogy jol alakitsuk ki a motor fész-
két, a csavar attételm(ivet fesziiltség-
mentesen allitsuk be és gy rogzit-
sik. Ugyanis a motor teljesitménye
a Kkisebb pontatlansagokbol eredd
»tobbletet” konnyedén ledolgozza,
ami viszont az aramfelvételén na-
gyon meglatszik. A szorulo attétel-
m( nagyobb teljesitményre készteti
a motort, s emiatt jelent6sen csok-
ken a telepek élettartama

Idigitélis tavvezérlé aram-

Els6ként a motorokat

A fémotor beépitése utdn java-
soljuk a névleges feszultségnél fel-
vett &ramnak a megmérését. A szo-
rulé attételmd dresjaratban nem
engedi a motort jol felporogni.
Mozgassuk meg a mechanikat és
figyeljik koézben az arammérét. Ha
talalunk egy olyan pontot, amely-
nek elmozditdsa utdn a motor fel-
pérog és az aramfelvétele csokken,
akkor az elmozditds nagysagatél és
iranyatol fiuggéen szabalyozzuk be
a forgd alkatrészeket

A kormdanyt mozgatdé motort az
attételmdlvel és a két mikrokapcso-
l6val a hajé fardba helyezzik. Az
1. képen lathaték a 6 db 15 V-os,
R 20-as (goliat) telepeket befogadé
rekeszek. A teleptartok kialakita-
sakor vegyuk figyelembe, hogy f6-
motorként 45 v-06 vagy 6 V-0s
motort hasznalunk. A telepek sor-
bakapcsolédnak, egy ,oszlop” 45
V-0s. (6 V-os motornal az egyik
oszlopba egy kulén falat kell be-
helyezni a kivezetés szamara.) A
lokésszer(i fogyasztdsnovekedés za-
var6 hatdsainak kisz(irését végz6
2200 juF-os, 16 V-os elektrolitikus
kondenzatort kozvetlenil a telep-
tart6 9 V-os kivezetéseihez forrasz-
szlik. Ezaltal a zavarszlirés elsgsor-
ban a TTL aramkdroket téaplalo
MC 7805 CT, 5 V-os stabilizator
IC-re iranyul.

A szerelt aramkorok

A nyomtatott A4ramkdroket egy
keretre szerelve, a hajétest hosz-
tengelyével péarhuzamosan helyez-
zik el (2. kép). Kozépre keriljon
a dekoédold, el6re a fémotor-vezérlg,
hatra a kormanyvezérl6 &ramkor.
Ezzel a megoldéassal elérhetd, hogy
a vezérl6aramkordk a motorok koz-
vetlen kézelébe  keriljenek. A
nyomtatott dramkoréket befogd ke-
ret a teleptartéként is szolgalé ke-
reszt- és hossziranyd bordakra ke-
ril. Mindegyik aramkdr a folias
oldalaval felfelé helyezkedik el. igy
konnyebb a huzalozas és javitasikor
barmelyik 4&ramkori ponthoz jol
hozzaférhetink.

Egy-két alkatrészt at kell helyez-
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digitem
é.V .
tjuk az elektronikat

=modelltaviran
Bee

ni a folias oldalra (2. kép). A mo-

szimmetrikusan helyezkedjék

nem mellékes

stlyelosztds. Modellinkben a meri-
folé egyetlen nehezebb
alkatrész sem kerilt.

MC 7805 CT stabilizator
elhelyezkedése.

a fokozatosan felépitett huzalkdteg
nyomvonalat.
telepvezetékét
hogy mindenhovéa

szolgalé 1000 "~F-os, 16 V-os elekt-
kondenzator
vezérl6 aramkorénél van. (A 2. ké-
pen az egyik IC is a félias oldalon
megjegyezzik,
a képek a kisérleti aramkorrél ké-
sziltek, a véglegesen az
taloldalra kerilt.)

ellendrizzik,
megfeleld fesziltség
két sorbakapcsolt 45 V-os

junk (3. kép).

Ezutdn kapcsoljuk 6ssze a fémo-
tor vezérl6-aramkdrében
két kapuaramkorét a dekdédold-egy-
séggel. Ugyeljink arra, hogy az A,

Miutdn a nyomtatott aramkoroket B és C pontokat (a dekdédoldegyseg

a kerethez rogzitettik, kezd6dhet a
huzalozas. A huzatkdteget a 2. és a
lathaté moddon vezessik.
Els6ként az

A kovetkez6 lépésben kos-
siik ossze a vezérl6-egységek taro-
loinak bemenetelt a mar
kimenetekkel.
huzalkodteget
szigetel6szalaggal

dramkorok tapfeszilt-

be. A mindenitt kdzds negativ te-
lepvezeték minimum 0

Préba ,,szarazon”

A meglepetések elkeriilése végett
hajonkat célszerlibb el6szor szara-
zon, még ,vizreszallas” el6tt alapo-
san levizsgaztatni.

Kapcsoljuk 6ssze — a mar ismert
moédon — vezetékkel a koédolo- és
dekédoldé-egységeket. Kossik be a
fémotort. Helyezzik fesziltség ala
az aramkoroket és inditsuk el a
motort. Ha a motor nem engedel-
meskedik az utasitdsoknak, akkor
a hiba csak az 0Osszeszereléskor ke-
letkezhetett, mivel az &ramkdroket
mar kilén-kilon kiprobaltuk. Ke-
ressik meg az elkotést és javitsuk
ki. Miutan minden jél m(kddik, ne
legylink restek és kinozzuk meg
alaposan az &ramkdrt. Kozben .fi-
gyeljiuk, hogy melyik alkatrész me-
legszik.

Ha a fémotor és aramkdre kiall-
ta a prébat, kdvetkezhet a kormany
.felélesztése”. Kossik be a két
mikrokapcsol6t és utdna a motort.
Ellen6rizzik a motor forgasi ira-
nyat és a mikrokapcsolok helyes
bekotését. Miutdn itt is minden
rendben van, a fémotorhoz hason-
l6an a korményt is alaposan kinoz-
zuk meg. El6fordulhat, hogy hol az
egyik, hol a masik motor elkezd
,0néallé” életet éIni. Ennek oka a
nem megfelel6 zavarsz(rés.

A legnagyobb zavarforrads a m(ko-
dé motor, kulénosen akkor, ha ke-
féi erésen szikrdznak. Mindkét mo-
torra forrasszunk — kozvetlenil a
kivezetésekre — szikraoltokat.
(Kondenzator és ferrites fojtéteker-
csek.) A leggondosabb zavarsz(irés
ellenére is el6fordulhat, hogy
egyik-mésik motor ,megmakacsol-
ja magat” és olyan zavarokat okoz,
amelyek szinte megbolonditjdk a
tarolokat. Ezen a hiban csak a
motor kicserélésével segithetiink.
(A legtébb olcsé és ennél fogva
egyszerlibb felépitési motor erdsen
zavarkelt6.)

Okozhat zavart a korméany fogas-
kerék attételének idészakos beszo-
ruldsa is. Egy-egy ilyen ,zokkenés”
alkalmaval a motor hirtelen nagy
dramot vesz fel és szinte ,meg-
rantja” a tapegységet. A kormény-
motor az 5:V-os TTL tapegységrél
tizemel, ezért annak rendellenes
miikodése zavarhatja az integralt
aramkéroket.

A préba a telepek élettartam
vizsgélataval fejez6dik be. Vegylink
teljesen 0j telepeket, és azokat egy
drammérén keresztil kapcsoljuk az
dramkorokhoz. Mi csak az altalunk
készitett modell fogvasztasat tudjuk
megadni. A beénitett motoroktél
fligg6en a fogyasztds lehet kisebb
vagy nagyobb is. Azt azonban pon-
tosan tudnunk kell, hogy egy kész-
let teleppel meddig tzemel a hajo.
A mi modellink teljes elektronikéa-
ja (a dekddolé- és a két vezérlé-
egység) 9 V-rél 230 mA-t fogyaszt
A fémotor 6 V-r6l (resjarasban
teljes fordulatnal 200—210 mA-t.

A korméanymotor — 5 V-0s sta-
bil tadpegységrél jaratva és a kor-
manymivel terhelve — 150 mA-t

fogyaszt. Mivel a telepek sorba
vannak kapcsolva, igy rajuk a fe-
sziltségtél fuggetlentl az dsszaram
nagysaga érvényes. Tehat kb.
600—650 mA-es fogyasztadsra sza-
mithatunk. Ez az &aram azonban
csak szakaszosan terheli a telepe-
ket, mivel pl. a kormany sem mi-
kodik 4&llandéan. Alléhelyzetben a
modell 230 mA-t fogyaszt.
Felhivjuk a figyelmet arra, hogy
e rendikivili ,teleptakarékossadg” a
megkotott saly és térfogat miatt
van. Ez azonban ott ne korlatozza
a modell ,b6kez(ibb” &ramellata-
sat, ahol erre nagyobb lehet6ség
van. Lényeges szempont, hogy mi-
nél kisebb bels6ellendllasa aramfor-
rast hasznaljunk (egy telep kime-
rilésével egyltt n6 a belsé ellen-
alldsa). A telepek cseréjéhez emel-
juk ki a nyomtatott aramkoroket
tart6 keretet (3. kép). Erre feltét-
leniil gondoljunk a motorok és a
mikrokapcsolok vezetékeinek lesza-
béasakor! Mocsary G.
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Kertészkeddknek

Kisoenek

Egy régi gyermekkerékpar elsé
kereke (villaval egydtt), kb. 80 cm
hosszd L acél, 30 cm-nyi laposacél,
26 m acélcsd, 220X90 mm-es, 1,5
mm vastag acéllemez, valamint csa-
varok szikségesek a képlnkdn és a
B 4bran lathaté szerszam elkészité-
séhez.

Bekapa kereken

Acéllemezbdl alakitjuk ki a kerti
szerszam legfontosabb alkatrészét,
az ekevasat (1). Egy 2X2 cm oszta-
s, négyzethalés papirlapra masol-
juk &t a lemez kiteritett rajzat (C).
A koérvonalrajz alapjan vagjuk ki a
darabot, a szaggatott vonallal jeldlt
helyeken pedig hajlitsuk meg a le-
mezt ugy, hogy a kisebb feliletl
része meréleges legyen az ekevas
tobbi részére. (A szerszam szegletét

Szalkeses Qvomvego

A hossz( szard, slrdn nétt, eset-
leg szarés gyomndvényeket nem
konnyl kiirtani a kertbél. A sarld-
z4s nem eléggé termelékeny, s a
szUrés novények meg is sérthetik
keziinket, otletes szerszdm a forgo
mianyag szallal vago6 gyomkasza.
Néhany orszagban mar gyartjak; a
Black and Decker példaul benzin-
motoros és elektromos meghajtasat
is ajanl (F). Ezek a gépeik eléggé
dragédk és nalunk még nem is kap-
hatok. Mikdédési elvik ismerete
alapjan héazilag is vallalkozhatunk
hasonlo eszkdz elkészitésére.

Meghajto motorként példaul
centrifuga, porszivé vagy mas,
gyorsfordulatd héaztartasi gép még

jol mikédé motorjat hasznalhatjuk.
Ezek a motorok sllyosak, ezért a
kézismert flinyirékhoz  hasonléan
er6s alapra szerelve, kerekeden
mozgathatok legyenek. Barkacs fu-
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A kertészked6k sokféle segédeszkdzt, gépet, szerszamot vasarol-
hatnak munkajuk megkdnnyitésére. A talajmiveld és ndvényapolo
szerszdmokra, flinyirdra stb. sziikség is van, hiszen &ltaldban a sza-
bad hétvégeken jut id6 a kertre; ezek nélkil egy-két nap alatt nem
boldogulhatnank a kapalassal, gyomirtassal és egyéb munkakkal.

Cikkinkben ugyeskez(, lakatosmunkakhoz is ért6 kertészkeddk-
nek ekekapa (A) és gyomvagd szerszam (G) elkészitését ismertetjik.

tapolashoz

a sarkokon egymasra hajlitott le-
mezrétegek merevitik.) A kész eke-
vas élét reszeléssel, ill. koszorilés-
sel alakitsuk ki. Ezutan farjuk ki a
gerendely (tartévas) feler@sitéséhez
szilkséges furatokat.

Egy 150X25X8 mm-es laposacél-
b6l hajlitsuk meg a tartészarat (2).
Hajlitas utan farjuk ki a fels6, M
10X25-0S feler@sit6 és az ekevasat
tartd két, M 4X15-0s csavar helyét
(D).

A szerszdm mozgatadsahoz sziiksé-
ges kerékpar kereket 2 db
250X30X30 mm-es L acélbdl (3) és
2 db 70X25X8 mm-es laposacélbél
(4) Osszehegesztett ,kaloda” rogziti
az ekeszarvhoz. A darabok 6sszehe-
gesztésekor az L acél oldalak kozott
hagyjunk 10 mm-es rést. A réshen
a kerék jobbra-balra eltolt helyzet-
ben rogzithet6. A kalodara hegesz-
szink két 150X30X30 mm-es L

répisztoly is szolgéltathatja a haj-
tast. Ekkor a tokmanyba fogott ten-
gely forgatja a vagast végzd szal
tarcsajat. Felhivjuk a figyelmet ar-
ra, hogy a szabadban, esetleg ned-
vességnek is kitett motorok (ze-
meltetésére szigord szabalyok vo-
natkoznak. A gyomvag6 veszélyes
eszkdz, kisgyermekek ne tartézkod-
janak a m(kod6é gép kozelében.
Lehet6leg nagy figyelemmel, egye-
dil végezzikk a munkat.

A G rajzunkon lathaté gyomvéago
tengelyét (1) véd6écsé (3) veszi ko-
rul. A bilinccsel (4) rogzithetd, re-
cés gumics6vel boritott fogantyd (2)
a szerszam biztos fogéasat teszi le-
hetévé. A menetes tengely alsé vé-
gére anydakkal feler@sitett széalveze-
té6t (7) védéburkolattal (6) kell el-
latni. A burkolatot ugyancsak bi-
linccsel (5) rogzithetjik a tengely
védécsovéhez. A novényeket ,leka-
szal6” forgé mdianyag szalat (pl.
100-as damilt) egy recés anyaval (9)
régzithet6 tarcsara (8) csévéljik,
igy a szal végének kopasakor vagy
elszakadasakor a szal hossza meg-
novelhetd.

acél darabot (6), azokhoz er@sitjiuk
majd az ekeszarvat.

A kerék villdira (5) hegessziink
felilrél 2 db 40, alulr6l 2 db 60
mm hossz( laposacélt. Az acélla-
pocskdk kozott 10 mm-es rés ma-
radjon a csavarszar szamaéra.

Az ekeszarvat és a fogantylkat
2 db 1050 mm-es,, 1 dib 350 mm-es
és 2 db 120 mm hosszU acélcsé-
bél (7, 8 9) hegesszik 0Ossze. A
két hosszG csodarab als6 végét (a
kalodara erdsitett L acélokkal
egyltt) két-két helyen farjuk ke-
resztil. A furatok 65 mm atmé-
r6jliek legyenek, az 0Osszeerdsitd
csavarok pedig M 6X35-8sek.

A kézi ekére toltdgetd ekét (E) is
felszerelhetiink. gy az ekevasak at-
szerelése utan még egy szerszamunk
lesz. Ehhez 0 10 mm-es rudacélbdl
hajlitott szarra hegessziink ives le-

mezdarabot. Az acéllemez Kkiteritett
(hajlitds  el6tti) mérete  150X150
mm. A lemez vastagsdga 15—18

mm lehet. A toéltdgetd eke radacél
szarara vagjunk M 10-es menetet,

El6szor vagjuk méretre a ten-
gelyt és a véd6csdvet. A 12 mm
kils6 és 10 mm bels6 atmérgji
cs6 100—150 mm-rel legyen révi-
debb, mint a 0 9X900 mm-es ten-
gely.

A forgd szal sulyos sérulést okoz-
hat, ezért védéburkolat nélkual a
szerszamot ne hasznéljuk! A bur-
kolatot acél vagy vastagabb alumi-
mium lemezb6l, esetleg Utésalld,
kemény miianyaghol allitsuk 0Ossze.
Koézepén készitsiink kb. 12 mm &t-
mérdji nyilast. A bevagdosott le-
mezszéleket hajlitsuk fel, s a bur-
kolatot azoknal fogva régzitsik bi-
linccsel a véddcsére.

A forgd szalvezet6 100 mm Aatmé-
ré6jé, 20 mm magas perem( fedél.
A perembe farjunk lyukat a szal

kivezetésére. A fedél alatt helyez-
kedik el a mianyag szalat tarto
tarcsa.

Még egyszeribb kialakitast lesz
gyomvagonk, ha tartalékszalat tarté
tarcsa nélkul késziul. Ennél a meg-
oldasnal egy témor mianyag vagy
aluminium korongra rogzithetjuk a
vagé szalat. Megfelel pl. egy kb.



az ekevas fels6 éle folé pedig ne-
gessziink a rudra egy alatétet. A
toltoget6 ekét ugyancsak alatétek-
kel és anyakkal a kaloda 10 mm
széles résén &t rogzithetjik az eke-
szarvhoz.

Ha minden alkatrész elkészilt,
szereljik 0Ossze a szerszamot. Csa-
varozzuk az ekeszarvat az L acél
tartokra. A kereket az eke tartdsza-
ran és a kaloda nyilasan atfizott
menetes  csappal, csavaranyakkal

®10/12 X850

rogzitsik. Szereléskor helyezziink
alatéteket az anyadk ald. Ha a da-
rabok jol illeszkednek (nincs szik-
ség utélagos modositasra, hajlitas-
ra), szereljik szét a szerszamot. Az

ekevas Kkivételével a fém részeket
rozsdagatl6 alapozéval, majd zo-
mancfestékkel kenjiuk be.

100 mm atmér6ji ékszijtarcsa, me-
lyet a tengelyére mer6legesen 4t-
fartunk. A furat tengelye a felerd-
sit6 furatot ne metssze, attol kissé
eltolva farjunk. Ha a mianyagszal
végére csomadt kotink, s a furaton
atflizziik, a forgé mozgas kovetkez-
tében keletkez6 centrifugalis er6 a
helyén tartja. Ha a szal vége elko-
pott vagy elszakadt, méasikat flizhe-
tink a helyébe. Damil szal helyett
vékony acélsodronyt (pl. rossz bow-

denhuzal darabjat) is hasznalha-
tunk.

Az alkatrészek elkészitése utan
szereljik o©ssze a szerszamot. Gon-

dosan hlzzuk meg az anyéakat (te-
gyunk alajuk alatétet) és szorosan
régzitsik a bilincseket. A forgo ré-
szeket jol zsirozzuk be. (A tengely
védécsdvébe a cs6 teljes hosszan
juttassunk zsirt.) ,,Préobauzemnél”
lasst fordulattal kezdjuk mikodtet-
ni a farégépet. Ha a tengely simén
fut, a tarcsdk forgas kozben nem
,utnek”, hasznalatba vehetjik hasz-
nos kisgéplinket.
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