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és amit megtehetünk... 1 .  az alapfalak árkainak kiásását (pél­
dául EM 1966/3. szám)

2. a födémek zárórétegének (pl. glet- 
telt beton) elkészítését (EM 1979/6., 
1980/9.)

3. az állványzat nélkül végezhető kül­
ső és belső vakolást (EM 1979/6., 
1979/3.)

4. a falburkolást, lambériázást, tapétá­
zást, festést (EM 1978/5., 1979 1., 
1979/6., 1979/8., 1979/9., 1979 10., 
1980 1., 1980/7., 1981 6.)

5. a padlóburkolást, parketta, padló' 
szőnyeg, padlókerámia, műkő lera­
kását (EM 1978/9.)

6. az álmennyezet felszerelését (EM 
1973/12., 1978/6.)

7. falépcsők szerelését, összeállítását 
(EM 1978 1., 1981 11., 1981 12.)

8. a fűtő- és légvezetékek szerelését 
(thermofor betonelem ekből), bélelé­
sét (westerflex-szel), díszítését (EM 
1980/11.)

9. a kisebb nyílászárók tetőtéri szerelé­
sét (EM 1980/5.)

10. a hő- és hangszigetelést (EM 1978/
11., 1979/11., 1980/1., 1981/7.)

1 1 . -től így tovább, a végtelenségig, 
ki mire képes, és képesített!
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Az „Építsünk házat" tévésorozathoz
...és amit nem!

■ Európa-szerte ism eretes a  latin 
közmondás : „Quod licet lövi, 
non licet bovi!”. Azaz: am it 

szabad Jupiternek, nem  szabad a 
kis ökörnek! Lapunk célja ugyan 
az, hogy m inél több m űvelet sa já t 
kezű végzésére tan ítsa  és biztassa 
olvasóinkat, de feladatunk az is, 
hogy felh ív juk a figyelmet, hogy 
mi az, amit nem lehet, vagy nem 
szabad elvégezni. Különösen jó> ezt 
tudni az építkezőknek, lakásfejlesz­
tőknek. Nagy, színes ábránk a le­
hetőségeket, a szöveg azonban m ár 
a fontos tila lm akat ismerteti.

Első helyen a veszélyessége és 
szigorúan képesítéshez kötöttsége 
m iatt a villanyszerelés áll. így a 
hálózatba való bekapcsolás, az 
áram m érő felszerelése vagy cseréje, 
a  védőhálózat (földelés, nullázás 
vagy véd őér-szerelés) létesítése, 
nem dugasszal csatlakoztatható fo­
gyasztók (bojler, villanytűzhely) be­
kötése.

Szakember részéről utólag, de a 
bekapcsolás-bekötés e lő tt ellenőrzöt­
ten végezhetők s. k. m unkával a h á ­
lózat szerelésének m echanikus m ű­
veletei (horonyvésés, elosztók, do­
bozok, elágazások, csatlakozások, v i­
lágítótestek, csengők, falicsatlako­
zók, kapcsolók szerelése). Fontos, 
hogy a feszültség alá helyezés — 
m agyarul bekapcsolás — előtt az 
sk. szerelt szakaszt vagy szerkeze­
te t addig ne zárjuk, ne fedjük le, 
amíg azt szakem ber nem látta, ki 
nem mérte, próbalám pázta. Nem­
csak az áram ütést hárítjuk  el így, 
de azt is, hogy pl. egy túl kicsiny 
keresztm etszetű vezeték a falban a 
későbbi túlterheléstől felizzon és 
rövidzárlatot vagy lakástüzet okoz­
zon!

Hasonlóan tabu a gázszerelés is!
A hálózat készítése, szerelése csak­
úgy, akár a készülékek legapróbb 
javítgatása. Gyakori, hogy a pb-gázt 
a vezetékesnél veszélytelenebbnek 
vélik, holott a pb-nek jóval többen 
esnek áldozatul. Egyes pb-üzem ű 
készülékek csak a közism ertnél is 
szigorúbb, speciális szabályok be­
tartásával üzem eltethetők (pl. a 
„Szieszta” kályha, a fürdőszobai pb- 
bojlerek). Három fő védelmi sza­
bály: a palackok csak szellős, á r­
nyékos és ta la jszin t feletti helyre 
állítva, ép, előírt csővezetékekkel és 
ellenőrzött csatlakozással-reduktor- 
ra l üzembiztosak.

Veszélyeket re jt  az erőt megha­
ladó munkák végzése, ezért ilyesm i­
vel se kacérkodjanak a háziak. (Pél­
dául födémgerendák, lépcsőtagok be­
emelésével, házgyári panelek beállí­
tásával.)

Ugyancsak jobb szakiparosra bízni 
a csak ritkán  végzett, ezért nehezen 
megszokható veszélyes műveleteket. 
Ilyen például a tetőfedés, a m aga­
san szerelés, de a parkettalakkozás, 
szőnyegragasztás is az lehet. Elő­
fordult, hogy olyan helyiségben, 
amilyenben az iparos egész nap 
dolgozott, a barkácsoló fél óra m úl­
tán ájulásig rosszul lett. Különös 
veszélyt re jtenek  a robbanó, lobba­
nó, vagy ilyen gázokat engedő vegyi­
anyagok (pl. a nitrohígító). Más 
anyagok meg a hozzájuk nem szo­
kott bőrön csúnya és veszélyes fe­
kélyeket keltenek.

Jónéhány olyan m űvelet is akad, 
am elyeket megfelelő készülék, gép 
hiányában nem képes elvégezni a 
gyakorlatlan építkező. Ilyen például 
vastag falak átfúrása, a kútfúrás, 
nagym éretű kő és vastag üvegtáblák 
beemelése, de az acélcsövekre m e­
net vágása, sőt például szórt vako­
lat készítése is.

Különös veszélyt jelentenek az 
összetett problém ákat tám asztó m ű­
veletek. Például az épületbontás, 
amihez fizikai erő, segédeszközök és 
gépek, szilárdságtani-m érnöki isme­
retek, és nagy gyakorlat egyaránt 
szükséges.

M indezeket célszerű jó előre á t­
gondolni. Egy részük ugyanis — 
például gép kölcsönzésével — elhá­
rítható. Ami viszont nem, azt idő­
ben be kell tervezni. Az építkezés, 
lakásfejlesztés ugyanis sok-sok kap­
csolódó műveletből áll, amelyek 
egyikének-m ásikának elhanyagolása 
m egakaszthatja az egész építkezést. 
(Például a vízvezeték „késése” a kő­
m űvesm unkákat, a villanyszerelésé 
a tapétázást, a veranda-üvegezésé a 
mázolást.)

Jó tudni, hogy a leginkább bal­
esetveszélyes m unkahely az otthon 
— az o tt legveszélyesebb m űveletek 
pedig az építés, a szerelés, a taka­
rítás. Az elm últ évtizedben évente 
átlagosan 30-an vesztették életüket 
építés (és bontás) során, 65-en áram ­
ütés, 12-en gázrobbanás és 105-en 
lakás tűz következtében. De még a 
takarításkori balesetek (létráról, ab­
lakból történő lebukás) m iatt is he­
ten!

Az „Ezerm esterben” rendszeresen 
felhívjuk a figyelm et az ezerm ester­
kedés közben előfordulható baleseti 
lehetőségekre. K érjük, a cikkek 
ezekre vonatkozó részét is r lvassák 
el, szívleljék meg Mer: sokszor 
életbevágóbbak, fontosabbak lehet­
nek, m int az egy-egy hiánycikk 
olcsón megszerezhetőségéről, pótlá­
sáról szóló ism ertetésünkben ta lá l­
ható tudnivalók. —s —f
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B a rk á csk ö rü lm én y ek  k ö zö tt k é -  
szü lö  fém sz e r k e z e te k  k iv ite le z é ­
sek o r  sz in te  b iz to san  so k  fe j tö ­
ré st ok oz az a lk a tré sz ek  k ö té s é ­

n e k  k iv á la sz tá sa . Az á tla g o s  fe lsz e r e ltsé -  
gü h ázi m ű h e ly b en  á lta lá b a n  a  k ö v e tk e z ő  
fém szer k e ze ti k ö té se k  v a ló s íth a tó k  m eg :  
a  sz e g e c se lé s , a c sa v a rk ö tés , az  ón n a l 
történ ő  fo rra sztá s  („ c in e zés” ) és  ese tleg  
a  ragasztá s . E zek  a zo n b a n  gy a k ra n  — f ő ­
k én t ö tv ö s , fém d íszm ű v es , d ísz ítő la k a to s  
m u n k á k n á l — n a g y o b b  m ech a n ik a i és  
h ő ig é n y b e v é te ln e k  k ite tt  f in o m  fé m sz e r ­
k eze te k , c s ő k ö té se k  stb . k ész íté sek o r  
n em  m e g fe le lő e k  (k iv ite lezé s , k ü lső  „ m e g ­
j e le n é s ” , s z ilá rd sá g  stb .).

E zért á lla n d ó a n  v is sza térő  tém a  Ь „ P B -  
h e g e s z té s ” . Ez c sa k n e m  o ly a n , m in t az  
igaz i. V a ló jáb an  a zo n b a n  k em é n y fo r r a sz ­
tás, a m e lly e l sa já t k ezű le g  is sz ilá rd a n , 
esz té t ik u sá n  k ö th e tjü k  ö ssz e  a  fé m a lk a t­
részek e t.

A keményforrasztás anyagai
B iz to sa k  v a g y u n k  ab b an , h o g y  a  fo r ­

rasztá s  fo g a lm á v a l m in d en  fém m u n k á v a l 
fo g la lk o z ó  ez erm ester  tisz tá b a n  v an . D e  
ab b an  is , h o g y  a  forrasztá s  e m líté se k o r  
leg tö b b en  csa k  a  lá g y fo r ra sz tá sr a  g o n ­
d o ln ak , h o lo tt a  k em én y fo rra sz tá s  az 
ip arb an  gy a k ra n  a lk a lm a z o tt tech n o ló g ia . 
Mi is  a  k ü lö n b ség ?  A  lá g y fo r ra sz tá s  a  
n e v é t  az a lk a lm a z o tt k is  sz ilá rd sá g ú  
(„ lá g y ” ) , a la c so n y  o lv a d á sp o n tú  — a z  o l­
v a d á sp o n t 450 °C a la tti — fo r r a sz a n y a ­
go k tó l n y erte . A  k ö té s i h e ly  sz ilá rd sá g a  
a leg job b  e se tb en  sem  h a la d ja  m eg  a  118 
N m m 2 (1? kp m m 2) é r té k e t. A  k e m é n y ­
fo rra sztá sh o z  450 °C fe le tt i o lv a d á sp o n tú , 
n a g y  sz ilá rd sá g ú  fo rra sz tó ö tv ö z e tek  
s z ü k sé g e se k , m e ly e k k e l a k ö té s  sz ilá rd ­
sága  e lé r h e ti a  440—450 N /m m s (45 
k p 'm m 3) ér té k e t is.

A k em én y fo rra sz tá sh o z  h a szn á lt  fo r ­
rasza n y a g  m in ő ség é t e lső so rb a n  az ösz-
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forra sza n y a g  le g je llem ző b b  tu la jd o n sá ­
ga it, fe lh a sz n á lá s i terü le té t táb láza tb a  
fo g la ltu k . A  k ü lfö ld i h eg esz tő  és  fo rra sz ­
tó a n y a g o k a t gy á rtó  cé g ek  (p l. C asto lin , 
F o n ta rg en , O erlik on , O gu ssa  stb .) az  
M Sz-tőI és e g y m á stó l is  e ltérő  je lö lé s e ­
k et, szá m -b e tű  k o m b in á c ió k a t h a sz n á l­
n ak . Íg y  a z  á lta lu k  e lő á llíto tt  forraszok  
tu la jd o n sá g a it  gyá r i ism er te tő k b ő l, k a ta ­
ló g u so k b ó l tu d h a tju k  m eg .

Folyósítószerek
A fo rraszto tt k ö té s  lé tre jö ttéh ez  n em  

e lé g  a  fo rra sza n y a g o t a fo rra sztá s  h e ly é n  
m eg o lv a sz ta n i. B iz to síta n i k e ll, h o g y  a  
m eg o lv a d t fo rra sz  fé m e se n  é r in tk e zh essen  
a  fo rra szta n d ó  fe lü le tte l, szé tter ü ljö n  
azon , azaz , .n e d v e s íts e ” a  fe lü le te t . E c é l­
ra  szo lg á ln a k  az  ú n . fo ly ó s ító sz e r e k  
(f lu ssm itte l, f lu x ) ,  a m e ly e k n e k  fe la d a ta :  
fe lo ld já k  a  fo rra szta n d ó  fe lü le te k  o x id -  
ré te g é t  ; h ev íté s  k ö zb en  v éd ik  az a la p fém e t  
és a fo rra szt az  o x id á c ió tó l;  e lő se g ít ik  a  
m eg o lv a d t forrasz  sz é tte r ü lé sé t , a  fo rra sz ­
tan d ó  fe lü le te k  k ö zé  h ú zód ásá t. A  ío ly ó -  
s ító sz e r  fe la d a tá t csa k  o lv a d t á llap o tb an  
k ép es  k ife jten i. E zért fo n to s , h o g y  o lv a ­
d á sp o n tja  v a la m iv e l a la c so n y a b b  le g y en , 
m in t a  forraszian yagé,

A le g á lta lá n o sa b b a n  és le g g y a k r a b b a n  
h a sz n á lt  fo ly ó s ító s z e r  a  b órax  (n átr iu m  
te tra b o rá t), a m e ly  á lta lá b a n  fe h é r  k r is tá ­
ly o s  p or fo rm átlan  szere zh e tő  be. V ízzel 
te jfe lsű r ű sé g ü r e  e lk e v e r v e  szo k tu k  h a sz ­
n á ln i. A  b órax  h á trá n y o s  tu la jd o n sá g a , 
h o g y  a m e le g íté s  k ezd eti sza k a szá b a n  
erő sen  d u zzad  („ ta jték o so d ik ” , m in t a

szefo rra sz ta n d ó  a la p a n y a g o k  tu la jd o n sá ­
ga i h a tározzák  m eg . A la p v e tő  sza b á ly , 
h o g y  a  fo rra sz  o lv a d á sp o n tja  lega láb b  
190 C -fo k k a l le g y e n  k iseb b , m in t az a la p ­
fém é . A  fo rra sztá s  csa k  íg y  h a jth a tó  v ég r e  
b izto n sá g o sa n , c sa k  íg y  k e rü lh e tő  e l  a 
m u n k ad arab ok  m eg o lv a d á sa , m eg r o g g y a ­
n ása , d eform ál ód ása . E bből k ö v e tk ez ik , 
h o g y  a la c so n y  o lv a d á sp o n tú  fé m e k e t  (ó l­
m ot, h o rg a n y t, ón t, és e z e k  b izo n y o s  ö t ­
vö ze te it)  n em  le h e t k e m én y fo rra sz ta n i. 
A z a lu m ín iu m  és  a leg tö b b  ö tv eze te  k e­
m én y fo rra szth a tó , de csa k  sp e c iá lis  fo r ­
rasza n y a g g a l.

A z á lta lá n o sa n  h a sz n á lh a tó  k e m é n y fo r ­
raszok  tö b b n y ire  e z ü s t  (A g ), réz  (C u), 
k ad m iu m  (C d), h o rg a n y  (Zn) stb . k ü lö n ­
b öző  a rán yú  ö tv ö ze te i. E zek et e z ü s tfo r ­
raszok n ak  n ev ez zü k , s az  M Sz szerin t 
fA g -v e l je lö ljü k . A z fA g  je l u tá n i szám  
az ezü stta rta lm a t je lö li % -ban, a  szám  
u tán  k ö v e tk ező  v e g y je l p ed ig  (ha van  
ily en ) a  je lle m z ő  ö tvözó t. P l. az fAg20Cd  
ezü stfo rra szb a n  20% ez ü st van  é s  je l le m ­
ző  ő tvöző je  a k a d m iu m . R ezet te r m é sz e ­
tesen  m in d en  ezü stfo rra sz  tarta lm az . E 
fo rra szo k k a l a cé la n y a g o k , ö n tv é n y fé le s é ­
g ek , réz és rézö tv ö ze tek  (sárgaréz , b ron z, 
a lp ak k a  stb .) fo rra szth a tó k  e g y m á sh o z  
és eg y m á s  k özö tt.

A fo rra sza n y a g  k iv á la sz tá sá t az  ö s sz e ­
fo rrasztan d ó  a lk a tré sz ek  a n y a g a  (azok  
o lv ad ásp on tja ) a  m eg k ív á n t sz ilá rd sá g , és  
az e sz té tik a i k ö v e te lm é n y e k  h a tározzák  
m eg. T á jék ozta tásu l n éh á n y  fo n to sa b b
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p attoga to tt k u k o r ica ), am i n eh ez íti a  
m u n k át. Ezt a  tu la jd o n sá g o t n á tr iu m ­
fo sz fá t  b ek ev e r é sé v e l s z ü n te th e tjü k  m eg  
(3 sú ly r é sz  n á tr iu m fo sz fá t, 1  sr. b ó r a x ) . 
A la cso n y  m u n k a h ő m érsék le ten  jó l h a sz ­
n á lh a tó  a  9 sr. b ó ra x , 1 sr. a m m ó n iu m -  
fo sz fá t tarta lm ú  k ev er ék .

N a g y o n  p ra k tik u sa k  a fo ly ó s ító sz e r r e l  
b ev o n t fo rra sztó p á lc á k  (1. k é p ) , m ert 
n em  k e ll k ü lö n  b íb e lő d n i a  fo ly ó s ító sz e r  
k e n e g e té sé v e l. M eg em lítjü k  a  fo sz fo r ta r ­
ta lm ú  („ sz ilfo sz ” ) fo rra szo k a t is (p l. 
fA g , 2P, fA g  5 ,5P), m e ly e k  réz és  ré zö t­
v ö ze te k  fo rra sztá sá ra  a lk a lm a sa k . É rd e­
k e s sé g ü k , h o g y  réz fo rra sztá sá h o z  n em  
k e ll k ü lö n  fo ly ó s ító sz e r t  h a sz n á ln u n k , 
m ert az  ö tv ö ző k én t b en n ü k  le v ő  fo sz fo r  
fo ly ó s ító k é n t  szere p e l. D e ép p en  em ia tt  
n em  a lk a lm a sa k  a cé la n y a g o k  fo rra sz tá ­
sára , m iv e l e z ek n é l a  fo sz fo r  r id e g tö ré ­
k e n y sé g e t  o k o zh a t.

A hőforrás
A I .em ^ n y io rra sztá s  m agas h ő m é r sé k ­

le tű  és í- ‘ ~ n a g y  h ő te lje s ítm é n y ű  h ő ­
fo rrá st k ív á n . S zer en csé re  a z  u tó b b i id ő ­
ben  n á lu n k  is  m e g je le n te k  a  p ro p á n -b u ­
tán  (pb) gázza l m ű k ö d ő  fo r r a sz tó p isz ­
to ly  k ész le tek , a m e ly e k  n a g y o n  le e g y s z e ­
rű s ítik , m eg k ö n n y ít ik  ez t a  m u n k át.

I ly en  az  E X P R E SS 5510 típ u sje lű  fo r ­
ra sztó  a la p k é sz le t  (c ím k é p ), a m e ly  tö m ­
lő v e l és red u k torra l e llá to tt , sza b á ly o z ó ­

s ze lep es  m a rk o la th oz  c sa tla k o z ta th a tó , 
k é tfé le  m ére tű  k em én y fo r r a sz tó -é g ő t , eg y  
la p o s  é g ő t (p l. fe s té k le é g e té sh e z )  és  eg y  
lá g y fo r ra sz tá sh o z  v a ló  p á k a fe je t is  tá r ­
ttal m áz.

Előkészületek
A fo rra sztá s i m ű v e le t m e g k e z d é se  e lő tt  

a  fe lü le te k e t  g o n d o sa n  e lő  k e ll k é s z íte ­
n ü n k . H iszen  a  s ik e r  e g y ik  a la p v e tő  t é ­
n y e z ő je  a  t isz ta sá g . E lső  teen d ő n k  teh á t  
a  zs ír ta la n ítá s . Ezt o ld ó szer es  — v ig y á ­
zat tű z v e s z é ly !  — v a g y  lú g o s m e le g v iz e s  
le m o sá ssa l v ég e zh e tjü k . A  d arab ok  le sz á -  
rítá sa  u tán  m eg tö r té n h e t  a m ech a n ik u s  
tisz títá s. E m ű v e le th e z  re sz e lő t , c s isz o ló -  
v á szn a t, v a g y  fé m sz iv a c so t  h a sz n á lh a ­
tu n k . A  lé n y e g  a z , h o g y  a  fe lü le te k  tö k é ­
le te se n  fé m tisz tá k , o x id m e n te s e k  le g y e ­
n ek .

E zután  a z  ö s sz e il le s z te n d ő  r é sz e k e t  k e n ­
jü k  b e  v ék o n y a n  fo ly ó s ító sz e r r e l, m ajd  
az a lk a tré sz ek e t i l le s s z ü k  ö ssz e  é s  ha  
sz ü k sé g e s , r ö g z ítsü k  a zok at. A  rö g z íté s  
n a g y o n  lé n y e g e s , m ert m u n k a  k özb en  
m in d k ét k ezü n k re  sz ü k sé g  le sz . A  r ö g ­
z íté sh e z  h a sz n á lh a tu n k  lá g y a c é l k ö tö ző ­
h u za lt , e g y -e g y  s z e g e c se t , v a g y  tű zá lló  
tég la d a ra b o k a t, m e ly e k k e l m e g tá m o g a t­
ju k , le sú ly o z z u k  a z  e g y e s  e le m e k e t  (2. 
k ép ). A  fo rra szta n d ó  fe lü le te k  k ö z ö tt i h é ­
zag  sem m ik ép p  n e  le g y e n  n a g y o b b  0,1— 
0,2 m m -n é l. K iseb b , m o zg a th a tó  d arab ok -



Néhány fontosabb ezüstforrasz jellemző 
tulajdonsága

A forrasz 
jele

M unkahő­
m érséklet °C Felhasználási terü let

fAg4Zn 
f Ag8Zn

860
860

Külsőre nem igényes forrasztásokhoz, réz és 62%- 
nál nagyobb réztartalm ú ^ötvözetekhez, acélhoz, ön­
töttvashoz. A forrasztási hely u tánm unkálást igé­
nyel.

f Ag25Zn 780 Réz és ötvözetei, acélok, öntöttvas finom forrasztá­
sához. U tánm unkálást alig igényel. Finom m unkák­
hoz alkalmas.

fAgSOZn
fAg52Zn

720
690

Réz és ötvözeteiből készült dísztárgyak, villamos ve­
zetékek, nagy áram felvételű villamos alkatrészek 
forrasztására.

f Ag20Cd 
f Ag30Cd

750
680

Réz és ötvözetei, acélok, Ni-ötvözetek, tem perőní- 
vény elemek. Kis forrasztási hézaggal igen jó kötést 
ad.

f Ag40Cd 610 Réz és ötvözetei, acélok, nemesacélok, dublé for­
rasztására. A forrasztási hely kevés u tánm unkálást 
igényel.

FAg2P 
f Ag5,5P

710
710

Réz, rézötvözetek forrasztására. Réz forrasztásához 
nem kell külön folyósítószer.
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n ál a  fo rra sztá st m in d ig  tű zá lló  tég la  
v a g y  töb b  ré teg ű  a zb esztlap  a lá té ten , 
e s e t le g  sam o ttp o r  „ á g y o n ” k é sz ítsü k  e lő . 
K ö z ö n ség e s  tég la , te tő cser ép  n em  jó , 
m ert h ev íté s  h a tására  e lp a tta n h a t.

A forrasztás
A m u n k ad arab ok  e lő k é sz íté se k o r  arra  

k e ll tö rek ed n ü n k , h o g y  a  fo r ra sz tá s i h e ly  
le h e tő le g  a  le g k ise b b  m e ch a n ik a i Ig én y -  
b e v é te ln e k  k ite tt  h e ly r e  k erü ljö n . L eh e­
tő leg  n e  a lk a lm a z zu n k  to m p a ille sz té s t, 
k ü lö n ö se n  v é k o n y  d arab ok  e se tén . A  k ö ­
té s i h e ly e t  m in d ig  á tla p o lá ssa l a la k ítsu k  
k i. L eh ető ség  szerin t m in é l n a g y o b b  f e ­
lü le te k  ér in tk e zzen ek . A z á tla p o lá s  m ér ­
ték e  teh á t az a n y a g v a sta g sá g  tö b b szö r ö ­
se  le g y e n . A  le g a la p v e tő b b  il le s z té s i s z a ­
b á ly o k a t ra jzok on  m u ta tju k  be. A z A  
á b ra so ru n k  a  h u za lo k  és  k ö rsze lv én y ű  
ru d ak , а  В le m e z e k , a C p ed ig  a  c sö v e k  
h e ly e s  i l le sz té sé r e  m u ta t n éh á n y  p éld á t.

A tu la jd o n k ép p en i forrasztá s , a fo r ­
ra sztá si h e ly  m u n k a h ő m érsék le tre  tö rtén ő  
h e v íté sé v e l k ezd ő d ik . A rra k e ll tö r e k e d ­
n ü n k , h o g y  ez t a h ő m érsék le te t a  m u n ­
kadarab  a le h e tő  leg g y o rsa b b a n  e lér je , de 
n e  h év ü l jö n  tú l.

A z ég ő t ú g y  ta rtsu k , h o g y  a k ék  lá n g ­
m ag h e g y e  ép p en  é r je  a  forrasztá s  h e ­
ly é t . H a a d arab ok  n em  e g y fo rm á k , a 
n ag y o b b  tö m eg ű  részre  a rá n y o sa n  ju t ­
ta ssu n k  több  m e leg e t, h o g y  b z  a n y a g o k  
eg y szer re  ér jék  el a  k ív á n t h ő m é r sé k le ­
tet. R éz e se tén  leg a lá b b  sö té tv ö rö s , a c é ­
lok n á l v ilá g o sp iro s  iz zá si sz ín t k e ll e l ­
érn ü n k . C élszerű  a zo n b a n  a fo ly ó s ító sz e r  
v is e lk e d é sé t  f ig y e ln i. E lőször  k ifeh ér ed ik , 
rrtajcl ü v eg e se d ik , v ég ü l o lv a d n i k ezd . Ez 
a  b iztos je le  a  m u n k a h ő m érsék le t e lé r é ­
sé n e k . E k k or k e ll a fo ly ó s ító sz e r b e  m ár­
to tt fo rra sz tó p á lc a  v é g é t  a  fo rra sztá si 
h e ly h e z  ér in ten i.

A p á lcá t a  h ev íté s  id e je  a la tt  n em  s z a ­

bad a lán gb an  tartan i, s a le o lv a sz tá s  
sem  a  k ö zv e tlen  lá n g g a l, h a n e m  a m u n ­
k ad arab  h ő jé v e l k e ll h o g y  tö r tén jék . 
Ezért в  lá n g o t so h a sem  a p á lcára , h anem  
a  m u n k ad arab ra  k e ll ir á n y íta n i (3. k ép ). 
H a a  forrasz  röv id  id ő n  b e lü l n em  o l­
vad  m eg , m ég  n em  értü k  e l  a  m u n k a h ő ­
m érsék le te t. I ly en k o r  a fo rra sztó p á lcá t  
v e g y ü k  v is sz a  és n é h á n y  m á so d p er ces  h e ­
v íté s  u tá n  p rób á lk ozzu n k  új na. H a m in ­
d en t jó l cs in á ltu n k , a fo rra sz  m eg o lv a d , 
azon n a l szé tter ü l és a  k a p illá r is  h a tás  
k ö v e tk ez téb en  b eh ú zó d ik  a  fo rra sztá si 
h ézagb a , azt te lje se n  k itö lti.

M iután  a forrasz  k itö ltö tte  B h ázagot, 
a fo rra sztá s  k ész , a  m u n k ad arab h oz azon ­
ban  csak  4—5 p erc m ú lva , a n n a k  k ih ű lé se  
után  n y ú lju n k . U g y a n is  a  fo rra sz  te ljes  
m eg sz ilá rd u lá sa  e lő tt m eg m o zd íto tt  k ö ­
té sb en  h a jsz á lre p e d é sek  k e le tk e zh e tn ek .

T eljes  k ih ű lé s  u tán  a fo rra sztá s  h e ly é t  
g o n d o sa n  tisz t ítsu k  m eg  a fo ly ó s ító sz e r  
m arad ék átó l, m ert az  k iin d u ló h e ly e  le h e t  
a  k orróz ión ak .

A k em én y fo rra sz tá s  fok o zo tta n  tű z -  és  
b a le se tv e sz é ly e s  m u n k a , ez ér t k ö rü ltek in ­
tő en , k ü lö n ö s  ó v a to ssá g g a l d o lgozzu n k . 
S m in d en ek e lő tt  ta r tsu k  b e a  P B -p a -  
la ck ra  és  a  fo rra sz tó k észü lé k r e  vo n a tk o zó  
e lő írá so k a t!

-h  -s
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V

Valaha a kenyeret falun k i­
zárólag otthon sütötték. He­
tenként vagy kéthetenként a 

háziasszony nekifogott a  család élel­
mezésében olyan fontos szerepet já t­
szó kenyér Ragasztásának. Az o tt­
honi kenyérsütés a házi m unkának 
része, az akkori életm ódnak követ­
kezménye volt. M anapság a 8 órát 
dolgozó, esetleg a m unka m ellett is­
kolába is járó háziasszonytól nem 
várhatja  senki, hogy olyan házta r­
tást vezessen, m int dédanyái.

Élelmiszereinket előre csomagolva, 
tisztítva, esetleg félkész állapotban 
vásároljuk meg az üzletekben. A ke­
nyeret, a péksütem ényt az önkiszol­
gáló bolt polcairól vesszük le. Most 
mégis arra  b iztatjuk olvasóinkat, 
hogy próbálják ki receptjeinket, 
süssenek néha-néha otthon is kenye­
ret, kalácsot.

Természetesen nem akarjuk  el­
venni a pékek „kenyerét”. Csupán 
tanácsokat adunk ahhoz, hogy pél­
dául egy IX. emeleti lakás konyhá­
jában házilag sütött friss kenyér, 
kalács kerülhessen a családi asz­
talra. Ha tud juk  a készítés m ódját, 
nem jövünk zavarba, am ikor nincs 
kenyerünk és m ár bezártak az üz­
letek. Akkor sem, ha elfogyott és 
például vendégeket várunk, esetleg 
több napos ünnep közben m aradunk 
kenyér nélkül. Ráadásul az otthon 
sütött kenyér családtagjaink szám á­
ra „érdekesebbnek” és jobb ízűnek 
tűnik majd, m int a szabványos bol­
ti.

Először — inkább csak étvágyger­
jesztőként, kedvcsinálónak — bem u­
tatjuk, hogyan készült régen a házi
kenyér.

. . .  cipót dagaszt 
fűzfa tekenőben . . ,

A kenyér készítéséhez a sütés 
napja előtti este fogtak hozzá. A 
lisztet szakajtóval (a megkelt, ki­
szaggatott kenyér további form álá­
sára, kelesztésére szolgáló kosárral) 
m érték bele a dagasztóteknőbe. (Ez, 
m int a népdal is mondja, például 
fűzfa törzséből faragott-vésett tek ­
nő volt.) Egy szakajtó lisztből kb. 
két kenyér lett. A lisztet átszitálás 
után a meleg konyhában helyezték 
el. A liszt súlyának kb. 20%-át ki­
tevő mennyiségű burgonyát főztek, 
áttörték, majd langyosra hagyták 
hűlni. Este „bekovászoltak”

A dagasztóteknő egyik végében a 
lisztbe fészket csináltak, abba he­
lyezték a liszttel összekevert b u r­
gonyát, ahhoz öntötték a házilag 
előállított kovászt. Á ltalában ún. 
korpás kovászt használtak, am it nyá­
ron készítettek el. Ahhoz sörélesz­
tővel kelesztett kis cipót gyúrtak, 
amihez korpás lisztet, komlófőzetet 
kevertek A cipót jól megkelesztet­

ték. Azután a m asszát kis csomók­
ba tépték, a tésztadarabkákat lapos 
kosárban, a meleg napon szárították. 
Ha m ár „zörgésre” száradt, kis vá­
szonzacskóba te tték  a kovász-dara­
bokat és a kam rában száraz, szel- 
lős helyen tárolták. Ennek az „élesz­
tőnek” az volt a tulajdonsága, hogy 
a vele készült kenyér lassabban, de 
nagyon szépen kelt meg és a leg­
nagyobb melegben sem „nyúlóso- 
dott” mçg. Szégyen is volt „bolti” 
élesztővel sütni, még nagyobb szé­
gyen a sütéshez élesztő kovászt köl­
csönkérni.

Reggel korán bedagasztották a 
tésztát. Ez a m unka kb. másfél 
óráig tartott. Amikor a kenyértész­
ta  m ár a teknő oldaláról és a házi­
asszony kezéről is levált, letakarták , 
s hozzáfogtak a kemence felfűtésé­
hez.

Gallyal, fával, kukoricaszárral tü ­
zeltek; 200—250 fokra kellett fel- 
fűteni a kemencét. Akkor volt jó 
a hőfoka, ha az alján végighúzott 
piszkavas szikrát vetett. A fűtés ide­
je a latt a m egkelt tésztát ú jra  á t­
gyúrták, m ajd lisztezett kendővel 
bélelt szakajtókosarakba adagolták. 
Miután ott is ú jra  megkelt, sütő­
lapátra tették  és a kenyereket be­
vetették a kemencébe. Ehhez nagy 
gyakorlat és ügyesség kellett. A m a­
radék tésztából lepényeket (lángo- 
sokat) form áltak, s u to ljára  tették 
be a kemencébe sülni. A kemence­
ajtót lezárták (még a tüzelőnyílást 
is eltakarták). Így egyenletesen, a la­
posan átsült a gyakran több kilós, 
nagym éretű kenyér.

A városi emeletes házakban te r­
mészetesen nem építhetünk kem en­
cét, de a gáztűzhely sütője is meg­
felel kisebb m éretű kenyér, kalács 
stb. sütéséhez. A legtöbb tűzhely 
hőfokszabályozós, leggyakoribb a 8 
fokozatú kapcsolós, amely a kívánt 
hőm érsékletre állítható, így egyen­
letes melegben, végig azonos hőfo­
kon sülhet a tészta.

Burgonyás kenyér
Liszt, burgonya, élesztő, só és kö­

ménymag szükséges a házilag leg­
egyszerűbben süthető kenyérhez. Egy 
kg liszthez kb. 40 dkg főtt, áttört

sótlan burgonyát, 3 dkg élesztőt és 
ízlés szerint kb. két kávéskanálnyi 
sót, köménymagot vegyünk.

A lisztet tartsuk  mély tálban, lan­
gyos helyen. A burgonyát annyi 
vízben főzzük (só nélkül), hogy ép­
pen ellepje. T örjük át, vagy levé- 
vel együtt paszírozzuk péppé. A 
langyos, tejfölsűrűségű burgonyába 
keverjük az élesztőt. Tegyük me­
leg helyre, s a kb. fél óra m úlva 
hólyagosodó, habos, krém szerű 
anyaghoz adjuk hozzá a lisztet, m ajd 
a pohárka langyos vízben oldott sót 
és a köménymagot.

K ezdjük el összegyúrni az anya­
gokat. Ha túl kemény lenne a tész­
ta, apránként langyos vizet hozzá­
öntve behajlíto tt ujjakkal, ököllel 
dagasszuk. Amikor m ár rugalm as, 
sima tapintású, kezünktől és a tá l­
tól elválik, takarjuk  le és meleg he­
lyen hagyjuk kelni kb. 1 óra hosz- 
szat. E zalatt kb. két és fél, h á­
rom szorosára nő. Ezután újból gyúr­
juk át. Most m ár lazán, rövid ideig. 
(Ekkor m ár sokkal lágyabb a tész­
ta.) Form áljunk belőle kerek cipó­
kat, hosszúkás kenyérform át, vagy 
a legegyszerűbb, ha mély tepsibe 
tesszük. (Jól használhatók a válto­
zatos form ájú alufólia edények.) 
Ugyanis, ha a tésztája lágyra sike­
rü lt volna, a  cipó, illetve a kenyér 
szétfolyhat a sütőlemezen, lapos 
lesz. A tepsi a ljá t esetleg kevés

Háztáji pékség 
az emeleten



zsírral vékonyan kenjük be vagy 
kissé lisztezzük meg. Teflonbevo­
natú  tepsinél ez elm aradhat.

A fenti mennyiségből 2 db, kb. 80 
dkg-os kenyér lesz. A megformázott 
cipót vagy a tepsibe helyezett tész­
tá t még egyszer hagyjuk megkelni. 
T etejét kenjük meg tejjel, langyos 
vízzel, esetleg tejje l hígított tojás- 
sárgájával (ha pirosra sülve szeret­
jük).

Tegyük előm elegített sütőbe. 
Előbb néhány percig nagy lángon, 
m ajd jó közepes meleg tűznél süs­
sük meg. Kb. 1 óra m úlva szép 
világos barnásvörösre sül. Illatán is 
érezhető, am ikor m ár jó. A bele­
szúrt tűre kissé ráragad a forró 
kenyértészta, ezért az nem m utatja 
meg, mikor jó.

Kovászos foszlós kenyér
Már nagyobb vállalkozás a fosz­

lós kenyér sütése, de ha több sze­
mély szám ára készítjük és van elég 
időnk, megéri a fáradozást. A tész­
tához szükséges kovászt a rendsze­
res kenyérsütők az előző kenyér 
nyers tésztájának m aradékából á l­
lítják  elő. Ha nincs, a sütés előtt 
két nappal két m arék lisztből só 
nélkül, langyos vízzel gyúrjunk 
tésztát. Egy napig tartsuk  letakarva 
meleg helyen, ezzel kész a kovász.

Sütés előtti este egy mély tálban 
tegyünk meleg helyre 3 kg lisztet. 
Abból fél kilónyit húzzunk át a tál 
egyik oldalára. Forrázzuk le fél li­
te r vízzel (amelyben egy megmosott 
héjas hagymát, egy evőkanálnyi kö­
ménymagot, esetleg egy kis m arék 
szárított komlót is főztünk) és ke­
verjünk lágy tésztát.

A m ár langyos masszára szűrjük 
rá az előzőleg beáztatott kovász le­
vét, és adjunk hozzá még annyi 
lisztet, hogy kemény tésztát gyúr­
hassunk. A tetejét meglisztezve 
hagyjuk a tálban reggelig. Akkor 
a tálba tegyünk 1 kg langyos tört 
burgonyát, a liszt másik feléhez. 
Egy evőkanálnyi sót oldjunk fel 
másfél liter langyos vízben. G yúr­
juk  össze a tálba készített anyago­
kat, közben lassanként adagoljuk a 
sós vizet. A tésztát addig dagasszuk, 
amíg el nem válik az edénytől.

U toljára langyos vízbe m ártoga- 
tott kézzel dagasszuk át, attól lesz 
foszlós a bele. T akarjuk le, majd 
másfél óra hosszat hagyjuk keim 
Ezután ú jra  gyúrjuk meg, ú jra  ke­
lesszük. A másodszori megkelés 
után borítsuk deszkára és form áz­
zunk belőle cipókat, kisebb kenye­
reket. Tegyük sütőlapra a kenye­
reket és meleg helyen pihentessük. 
M iután harm adszor is megkeltek, 
süssük meg közepes erősségű tűz­
nél.

Finom fonott kalács
Két dl-nyi langyos tejbe kever­

jünk  2 dkg élesztőt és 3 dl-nyi 
lisztet. Meleg helyen le takarva 
hagyjuk kelni, m ajd öntsünk hozzá 
egy liternyi lisztet, 3 tojás sárgá­
ját, 3 dl langyos tejet, 5 dkg cuk­
rot és csipetnyi sót. Az összes fel­
használt liszt mennyisége kb. 1 kg. 
Nyitott u jjakkal (nem ököllel, m int 
a kenyeret) dagasszuk sim ára, hó­
lyagosra. Közben kanalanként ad­
junk hozzá 8 dkg olvasztott langyos 
m argarin t vagy vajat. U tána le ta­
karva hagyjuk kb. három szorosára 
kelni. A m egadott mennyiségből két 
nagym éretű fonott kalács lesz.

Ugyanezekből az alapanyagokból 
sós-sajtos kalácsot is készíthetünk. 
Ennél a tésztánál az előbbinél meg­
adott mennyiségű vaj felét vegyük, 
term észetesen cukrot se tegyünk 
bele. A dagasztáskor hozzáadott te j­
ben keverjünk el alaposan 8 dkg 
juh túró t (gomolyasajtot) vagy egy 
tubus „Boci” sajtot, valam int egy 
kávéskanál sót.

A továbbiakban — ak ár sós, ak á r 
édes tésztát készítettünk — azonos 
módon dolgozzuk fel. M iután jól 
megkelt, osszuk ketté  a  m ennyi­
séget, a tésztából sodorjunk két 
60—70 cm hosszú hurkát. A fo r­
m ázáskor inkább  húzogatva, nyúj­
togatva alakítsuk. A ttól a kalács 
foszlós lesz. A két tészta-hurkát 
helyezzük merőlegesen egymásra. 
(1. kép). Valószínűleg a végek le- 
lógnának a deszkáról, azokat h a jt­
suk vissza. U tána a képeken lát­
ható sorrendben az egym ásra fek­
te tett tésztából fon junk  négyes fo­
natot (2—7. kép). Tegyük a sütő­
lemezre, takarjuk  le tiszta ruhá­
val, s ú jra  hagyjuk megkeflni. Kb. 
3/4 óra m úlva (am ikor ú jra  k é t­
szeresére nő) ken jük  meg a te te jé t 
to jássárgájával. Aki barnára  sülve 
szereti, porcukrot is keverhet a to­
jáshoz. Előm elegített sütőben, las­
sú, m érsékelt tűznél süssük meg 
a kalácsot (8. kép).

Ez, a  tojással, zsiradékkal gyúrt 
tészta kevéssé ragadós, kissé lisztes 
kézzel köhnyen alakítható, válto­
zatos form ákra. Hosszúkás m olnár­
kákat, két ágból sodrott kiflikét, 
szendvicsek készítéséhez hosszúkás 
kenyérkéket stb. form ázhatunk be­
lőle.

A tojással m egkent sütem ényfé­
léket változatosan díszíthetjük, íze­
síthetjük. Tojássárgájával m egkent 
te te jük re  mákot, ap ró ra  vagdalt 
diót, ánizsmagot, durva kristály- 
cukrot — a  sós tésztából készültek­
re köménymagot, reszelt sajtot, sót 
stb. — szórhatunk.

A kisebb darabok gyorsabban sü l­
nek meg, de azokat sem szabad 
hirtelen, nagy lángon sütni. 4 *
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Szerelt fémkéményt
utólag is!

Gyakorta szükségessé válik  a fűtőrendszer utólagos 
bővítése, am ihez viszont a  m eglevő kém ény (kicsi. P é l­
dául egy nagyobb teljesítm ényű kazánhoz. H asonló a 
helyzet, ha valak i a  nyaralóját téliesíten i akarja, de az  
épületszerkezet (pl. faház) nem  alkalm as a  téglakém ény  
kialakítására. Szükség lehet új kém ény gyors lé tesíté ­
sére például a  háztáji kisgazdaságok üveg- és fó liahá­
zainak fűtőberendezéséhez és az állattartáshoz is.

Az utóbbi időben egyre nagyobb közkedveltségnek  
örvendenek a nyitott kandallók, a  kü lönféle m egoldású  
cserép- és kürtőskályhák is. N em csak m ert kellem es  
m elegükkel és hangulatos külsejükkel sajátos atm osz­
férát adnak a  lakásnak, hanem  m ert — alkalm as fű ­
tőbetéttel főként az átm eneti fű tési idényben — seg ít­
hetnek is a  fő  energiahordozó m egtakarításában.

Az elemek
A kiegészítő  fű té s i lehetőség  u tó lagos m eg terem tése  

azonban  igen g y ak ran  m egh iúsu l. U gyanis m in d en  ilyen 
„szab ad ” tüzelésű  b e rendezésnek  k ü lön  k ém ény  kell. 
A n n ak  a m á r m eglevő  ép ü le tb e  beép ítése  v iszon t nagy 
költséggel és fe lfo rd u lá ssa l já r . Sőt sokszor lehe te tlen , 
vagy éppen  tilos.

M indezekre  a p ro b lém ák ra  m ego ldást ta lá ln a k  azok, 
ak ik  az ez év e le jé tő l m á r  a k isk eresk ed e lm i fo rga lom ­
ban  is beszerezhető  szigetelt fém kém ények fe lszere lése  
m e lle tt döntenek .

A FÜ TÖ B ER  v á lla la t k e ttő sfa lú , m erev  fém kém ény­
e lem ek et gyárt, am elyek  egyszerű  szerelő  tev ék en y ség ­
gel te tszés sze rin ti hosszúságban , ép ü le ten  be lü l és k í­
vü l gyorsan  ö sszeállítha tók .

A kettős cső fa lak  között ha tásos kőzetgyapo t-hőszige­
te lés ta lá lh a tó . A  kém énye lem ek  végein  b a jo n e ttre n d -  
szerű  gyorskapcso ló  szerkezet van , am i a közébe szo­
r í to t t  azbeszttöm ítésse l egyrész t a te lje s  lég töm örséget, 
m ásrész t a gyors összeszerelést teszi lehetővé.

A k e ttő sfa lú  sz igete lt fém k ém én y  előnyei a  h agyom á­
nyosan  fa lazo ttak év a l szem ben : k ö n nyű ; hely igénye cse ­
ké ly ; gáztöm ör; ko rróz ióá lló ; pára lecsap ó d ástó l m en ­
tes ; g yárilag  e lő reg y á rto tt e lem ekbő l á ll; ép ítés h e ly e tt 
ö sszeá llíth a tó ; gyorsan  és k ö nnyen  szere lhe tő ; azonnal 
üzem be he lyezhe tő ; jó l tisz títh a tó .

A kém ényszerkeze t az a láb b i e lem ekbő l szere lhető  
össze ra jz u n k  ú tm u ta tá sa  a la p já n :
— egyenes kém énycsőelem
— P  típ u s je lű  tisz tító  idom
— T típ u s je lű  csa tlakozó  idom
— К  típ u s je lű  kapcso ló  to ld a t
— E típ u s je lű  eső ellen  védő sapka
— Z típ u s je lű  zárófedél
— S típ u s je lű  rögzítő  b ilincs

A szigetelt, k e ttő sfa lú  fém k ém én y t a tüzelési m ódhoz 
és a csa tlakozáshoz igazodóan  k é t típ u sb an  g y ártják .

Az SzFA  típ u s je lű  a lu m ín iu m  belső és kü lső  csőveU 
készül. G áztüzelésű  k észü lékekhez  huza tm egszak ítóva l 
(deflek to rra l) c sa tlak o z ta tv a  cé lszerű  a lkalm azn i.

Az SzFK je lű  — am elynek  belső  csöve rozsdam en tes  
acél — h u za tm egszak ító  nélkü l, gáz-, o la j- és szén- 
tüzelésű  b erendezésekhez  h a szn á lh a tó  fel. A  kém én y ­
elem ek  B ud ap esten  a  M A GÉV  Á lta lán o s M űszaki S zak ­
ü zle tében  (B udapest VI., Jó k a i u. 15.) szerezhetők  be. 
(É rdek lődn i a U 2-465 te le fonon  lehet.)

Az a lá b b ia k b a n  ism e rte tjü k  a kém énye lem ek  össze­
szere lésének  m ó d já t. D e m indezek  e lő tt egy jó tan ács : 
m ie lő tt a  k ém én y e lem ek et m egvásáro lnák , k é rjé k  ki az 
ille tékes kém énysep rő  m es te r ta n á c sá t és az  MSz.— 
04.82/1-4-79 szab v án y  a la p já n  hozzáértő  szak em b erek -
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kel v á lasz ta ssák  k i a szükséges á tm érő t. A zaz igazod­
ja n a k  a  tüze lőberendezéshez  m e llék e lt gépkönyv  k é ­
m én y re  vona tkozó  elő írása ihoz .

így szereljük

A P típusjelű  tisztító idom ot b e to n a la p ra  ke ll e lh e ­
lyezni. O ly m ódon, hogy a n y ílá sa  o lda lró l — vagy a 
szom szédos hely iségből — h o zzáférhe tő  legyen. A  b e ­
to n a la p ra  úgy ágyazzuk  az idom ot, hogy tenge lye  a fa l­
sík tó l az S idom  tá b lá z a tá n a k  „A” m ére tév e l egyez­
zen. Az a lap o t egyszerű  deszk asab lo n b a  ö n tö tt b e to n ­
ból k é sz íth e tjü k . Az a lap  m ag asság á t a tü ze lő b e ren d e ­
zés csa tlakozó  c so n k ján ak  m agassága  h a tá ro zza  m eg a 
P és a  T je lű  idom ok „A” m ére te in ek  figye lem bevé­
te lév e l (1. ra jz).

E zu tán  ke ll e lkész íten i a  m ennyeze t (födém ) k iv á ­
gását. E n n ek  á tm é rő jé t 5—7 cm -re l vegyük  nag y o b b ra  
a k ém ény  kü lső  á tm érő jén é l. A zzal a tűzb iz tonság i k ö ­
v e te lm én y ek n ek  is e lege t teszünk . A fö d ém k iv ág ást 
azb esz tlap o k k a l bé le ljük , am ely ek e t a  födém  s z a ru fá já ­
hoz vagy a te tődeszkához  szegezzünk. (Az azbesztlapok  
v ág ásá t a já n la to s  a  k e le tkező  por b esz ívásá tó l óvó v é ­
d ő á la rcb an  végezni.)

H a az a lap b e to n  m egkö tö tt és a  P idom ot f ixen  
rögzíti, fo ly ta th a tó  a szerelés. M égpedig  a T je lű  c sa t­
lakozó idom  felhelyezésével.

A  kém én y  to v áb b i szerelése az  egyes kém énycsóele- 
m ek  to v áb b i fe lhelyezésével fo ly ta tó d ik . A  kém én y ­
sze rk eze te t közv e tlen ü l a  csa tlakozó  pon tok  fe le tt, az 
S je lű  rögzítő  b ilin csek k e l e rő s ítsü k  a fa lhoz. Azok 
egyben  az e lem ek  e lfo rd u lá sá t is m egakadályozzák .

A  jo b b  é rthe tő ség  k ed v éé rt m egjegyezzük , hogy a 
legfelső, egyenes kém énycsőelem eket a  te tő n  vagy a 
fö d ém en  á t  d u g ju k  be  és rögzítsük . A  te tő  a lá  szere lt 
azbesztlapok  és a  kém énycsőelem  közö tti ré s t gondo­
san  tö m jü k  ki á sványgyapo tta l, ügyelve, hogy a  cső­
elem  a  n y ílá sb an  közpon to sán  he ly ezk ed jen  el.

A ny ílás  v ízzá ró  lefedése  fe lszegezhető  „ tű zb iz to n sá ­
gi” lem ezzel tö r té n h e t, am e ly e t bádogossal vég ez te th e ­
tü n k  el.

U gyancsak  szak ip aro ssa l k é sz ítte th e tő  el a  kém én y ­
le fed ést és a szakszerű  sz igete lést b iz to sító  kúpos 
„m an d z se tta ” , m elynek  fe lső  pe rem e  és a kém énycső­
elem  közö tti ré szé t v ízzáró  sz igete lő  anyagga l (G um iám  
paszta) tö ltsü k  k i és a r r a  teg y ü k  fe l az esővető  koszo­
rú t.

E zu tán  helyezzük  fel az u to lsó  e lem et, az  E je lű , eső 
ellen  védő sapká t.

Végső, de  igen  fon tos fe la d a tu n k  a  te tő  szakszerű  
v ízszigetelése. Ezt azonban  cé lszerű  szak em b erre l vé­
gezte tn i, hogy e lk e rü ljü k  az ese tleges beázás bosszú­
ságait.

A  tü ze lőberendezés — m ag y a rán  k á ly h a , tűzhely , 
k an d a lló  — füs tcsövének  c sa tlak o z ta tá sa  а К je lű  k a p ­
cso ló to ldat seg ítségével tö r tén ik . A n n ak  csővége a tü ­
ze lőberendezés fü s tc so n k já ra  közv e tlen ü l vagy köz­
benső  c so d arab  (pl. IN O X Y D  kém énybéléscső) seg ít­
ségével csa tlak o z ta th a tó .

A k á r hely iségbe, a k á r  szab ad b a  k e rü l a  fém kém ény , 
cé lszerű  á lfa lla l b o rítan i, s a  fa la t  vako ln i, m eszelni, 
ta p é tá z n i. Ez az á lfa l L - vagy  U -a lak b an  a fém csövek  
kö ré  ra k o tt a lbag ipszfa lbó l, 6-os vá lasz fa ltég láb ó l stb . 
készü lhet. Fontos, hogy sz ilá rd a n  á lljo n , m e r t h a  v a lak i 
tég la - vagy  b e to n fa ln ak  h ív én  á lfa ln a k  dől vagy az t 
m egü ti, m ag ára , s a  be ren d ezésre  d ö n th e ti az á lfa la t.

(A fém k ém én y -e lem ek  m eg tek in th e tő k  az É T K — 
E X PO  á llan d ó  k iá llítá so n , a BNV 17—18-as p a v ilo n já ­
ban.)

Juhász Ferenc

Ш  2  ...... ....
1 egyenes kém énycsőelem , 2 P típusjelű szigetelt 
tisztítóidom , kihúzható fiókkal és zárófedéllel, 3 
T típusjelű  szigetelt csatlakozó idom, 4 К típus­
jelű  kapcsolótoldat, 5 E típusjelű, eső ellen  védő  
sapka (M eidinger tárcsa), 6 Z típusjelű  zárófedél, 
1 S típusjelű  rögzítőbilincs, 8 gázkészülék-füstcső, 
9 födém , 10 fal, II  betonalap, 12 padló, 13 takaró 
álfal, 14 tetőhéj.



Mosóvíz felszíni szikkasztása

Egyszerű polc
Családi házunkban van egy kis 

alap terü letű  lakószoba. Igyekeztem 
úgy berendezni, hogy terü letet ne 
foglaljak el feleslegesén bútorok­
kal. Ezért zeneszekrény helyett fal- i 
ra  szerelhető polcot készítettem . 1 

A polc váza a 20X40 mm -es 
alum ínium  zártszelvény. A mögötte 

; levő falrészt fam intás tapétával 
fedtem le. A polckonzolokat 0  6 
mm -es koracélból h a jlíto ttam  meg, 
m ajd  feketére festettem . A polc­
deszkákat fenyőfából készítettem , 
de bárm ilyen polcanyag megfelel. 
M éretre vágás, m ajd alapozás után 
a lapokat színtelen lakkal kentem  
be. Az alum ínium  zártszelvényt 
trisós oldatban egy-két órán át áz­
tattam . így szép fehér, eloxált fe­
lü letet kaptam , ami később sem 
veszti el a színét.

összeszerelés u tán a kész polcot 
kellő m echnikai szilárdságot adó 
elem ekkel — téglafal esetén tipli­
vel és facsavarral — rögzítettem  a 
falra. KISS EMIL

Nagykörű

Az au tom ata mosógép nagy ké­
nyelm et nyújt, de sok vizet „fo­
gyaszt” és a víz elszikkasztása 
problém át je len t a még csatorná­
zatlan területen. Az emésztőgödör 
gyakori szívatását sikerü lt elkerü l­
nöm a  felszíni vízelszikkaszitással.

Egy 200 literes műanyag hordót 
a kerti ú tra  fektettem . A felső, 
nagyobb nyílásén vezettem  be a 
mosóvizet, míg a kisebb nyílást 
sűrű szövésű textíliával zártam  le. 
A szövet megszűri a  vizet és a  k i­
ömlés idejét m eghosszabbítja. A 
MINIM AT vagy az ENERGOMAT 
mosógépek egy mosóprogram 'ja kb. 
150 lite r vízzel dolgozik, am i a 
szövet rétegvastagságának növelé­

Ú jabban egyre több pipaszárba 
építenek be szűrőszerkezetet. Ez — 
hasonlóan a Szuperfiit szipkához — 
füstjára ta i segítségével leválasztja 
az egészségre káros lepárlási és 
égési term ék jelentős résziét. Meg­
lévő vagy új, de szűrödén p ipánk­
hoz az alábbi módon készíthetünk 
jó hatásfokú „szűrőt”.

A pipa fejéről lehúzott szárba 
tegyünk kisebb, kézzel könnyen be­
hajtható  facsavart. A csavart még 
a m enetes részénél vágjuk le 'olyan 
hosszúra, hogy a szárból kiálló 5— 
15 m m -nyi része elférjen a pipa 
fejében. (Ha a p ipa szárnyalása a

sével egy-tmásfél napi csöpögtetés- 
sel szikkasztható el. Ezzel elérthető, 
hogy a  ki cs öp ögés helyén nem  ke­
letkezik nagyobb víz egy tenyérnyi 
tócsánál. A hordó a ljába  történő 
ül építés és szövetszűrés lehetővé 
teszi, hogy a víz nem  károsítja  a 
környezetet.

A rendszer egyetlen hátránya, 
hogy О °C a la tt nem használható. 
Éppen ezért a  mosógép kifolyó­
töm lőjét oldható csatlakozásúra kell 
késztenl és a fagypont a la tti n a ­
pokon a vizet az emésztőgödörbe 
kell engedni (ez általában egy év­
ben 30—35 nap, azaz 10%).

SZEIFERT MIHÁLY 
Budapest

belső végén eredetileg nincs torko- 
latszerűen kialakítva, a  csavar be­
hajtása előtt tágítsuk ki a rajz sze­
rint.) Vigyázzunk a rra , hogy a be­
hajto tt csővár vége ne érjen  be 
a 'belső fu ra t szűk részébe, m ert 
akkor teljesen elzárná a légáram ­
lást. Ezután a  p ipánkat össze is 
szerelhetjük, a szűrőszerkezet el­
készült. H atásosságáról m ár az első 
használat után meggyőződhetünk a 
facsavar m eneteire vastagon le­
rakodott égésterm ékből. Ezt időn­
kén t langyos vízzel távolítsuk el.

R. CS.
Budapest

A m odem  bútorok (véleményem szerint) egyik h á t­
ránya, hogy a térben nehezen „oldódnak” és funkció­
juk háttérbe szorítja a bútor esztétikum át. Az sk. te r­
vezett és készített bútorok — m ert ham ar összeállít­
hatók és szétszedhetők — síkban és térben egyaránt jól 
variálhatók. És viszonylag olcsóak is.

A m éretek megtervezése u tán  a célnak megfelelő 
vastagságú és színű pvc (lehet bárm ilyen műanyag 
cső) tengelyére merőleges — és a közepéig behatoló, a 
polcanyag vastagságának megfelelő — réseket vágtam  
a kellő magasságokban. A műanyag csövek bevágásait 
ajánlatos fűrészvezető segítségével készíteni, hogy a 
rések pontosan merőlegesek legyenek a cső tengelyére. 
Fűrészvezetőként legegyszerűbb egy konzervdobozt 
használni. A résekbe kerülnek a deszka vagy üveglap 
(kb. 5 mm vastag) polcok. A polcok lehetőleg szorul­
janak a résekben, hogy egyúttal m egadják a bú torda­
rab m erevségét is, ne kelljen más m erevítőket használ­
ni. Ha a tartó  m űanyag oszlopok nem egy síkban v an ­
nak, akkor a bútor öntartó  lesz.

MIHOLCSA GYULA 
Románia

Polcok -
még egyszerűbben
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Még jobb

Láncvezető
Az 1981/11. szám 9. oldalán m eg­

jelent „Láncvezető” című ötletem hez 
készítettem  egy jobb, kiszerelt á lla ­
potban levő lláncvezetőt m utató 
felvételt. Ugyanis az akkor m egje­
len t képen — a bem utatás szem­
pontjából rossz beállítás és felvétel 
m iatt — nem  lehet jól látni a  lánc- 
vezetőt. E fénykép ta lán  megköny- 
nyíti motoros társaim nak ezen egy­
szerű, de p raktikus kis szerkezet 
megvalósítását.

GÖNCZI GYULA 
Hajdúszoboszló

A megjelent 
ötleteket honoráló 

vásárlási utalványokat 
postán

— ajánlottan — 
juttatjuk el 

a beküldőknek, 
s továbbra is kérjük 

kedves olvasóink 
megvalósított, 

közérdeklődésre 
számot tartó, 

lehetőleg
fényképpel illusztrált 

saját ötleteit.

Ébresztő -  hétalvóknak
®  É rintk ezés k a p cso ló

2 2 0 V  <■ 

0

A vekker csörgése sokszor nem 
eredményes, s a késve ébredés u tán 
feleslegesen kapkodunk, idegeske­
dünk. Ennek elkerülésére készítet­
tem  a következő szerkezetet.

Egy csengőreduktor 220 V-os k i­
vezetéseihez kötötem a villásdugó­
hoz vezető kéteres vezetéket. A sze­
kunder oldal egyik 8 V-os kiveze­
tésétől közvetlenül egy csengőhöz 
csatlakoztattam , a másiktól indu l­
va egyérintkezős kapcsolón keresz­
tül zártam  a csengő áram körét. Az 
egészet úgy szereltem  egy dobozba, 
hogy a rugalm as érintkező a fedő­
laphoz közel, 5—10 m m -re kerüljön. 
A doboz tete jén  — az érintkező fö­
lött — kis nyílást vágtam . Ezután 
egy közönséges ébresztőóra csörgő 
felhúzójának fogantyújára cérnaszá­
la t kötöttem . M iután az órát éb­
resztésre állítottam , a cérnát a fel­
húzás irányában 3—4-szer rácsavar­
tam  a felhúzó tengelyére. A cérna 
m ásik végére szigetelőanyagból ké­
szült kis lapocskát (de gyufaszál is 
megfelel) kötöttem , és a doboz te te­
jén levő résen úgy dugtam  be, hogy 
a két érintkezőt szétnyomja.

A szerkezet garan tá lja  a pontos 
felébredést. Az óra a beállíto tt idő­
pontban csörögni kezd, a csörgő­
rugó tengelye forgás közben az 
érintkezők közül kihúzza a szige- 
teiőlapot. Ekkor megszólal az elek­
tromos csengő, amely addig csörög, 
amíg meg nem szakítjuk  az á ram ­
körét. Á ram szünetre gondolva cél­
szerű a csengőreduktor helyett 
zsebtelepet használni.

HAJDÚK SÁNDOR 
K iskunhalas

Csomag ta rtó 
Musztángra

A Jaw a M ustang kism otorra gyá­
rilag sajnos nem szereltek csom ag­
tartó t. Pontosan rá  valót a szaküz­
letekben sem kaptam . Ezért magam 
készítettem  csom agtartót, am elyet 
bárk i „lem ásolhat”. Kell hozzá 
m integy 2,5 m, 0 1 0  mm -es acélcső 
és egy ívhegesztő készülék (vagy . 
hegesztési lehetőség valam elyik 
barkácsoló társnál, kisiparosnál).

A csom agtartó kerete egy 580 mm 
teljes hosszúságú, 230 mm széles 
U -alakú váz, am elynek zárt végét 
45°-ban felhajlítottam . A keret két 
szárát egymástól 50 m m -re elhelye­
zett kereszttartókkal m erevítettem . 
Lehajlás ellen egy-egy 380 mm 
hosszú — két végén 40—40 m m -en 
45°-ban fe lhajlíto tt — csőidommal 
erősítettem  meg. A rögzítéshez négy 
acéllemez fület hegesztettem  fel. A 
csom agtartó elülső végére egy-egy 
40X25 mm-es, 08 ,5  m m -es fu ra tta l 
elláto tt fül került, melyeket a hátsó 
teleszkópok tartócsavarjaihoz erő­
sítettem . Középtájon az egyik ke­
resztm erevítőre hegesztettem  h a ­
sonló füleket. Ezeket az ülés há tu l­
ján, az acéllemez kerethez csava­
roztam, így kisebb csom agokat biz­
tonságosan elbír.

Leszorító gumi készen is kapható, 
de én azt is m agam  készítettem . A 
rögzítőhorgot 0 5  mm -es acélhuzal­
ból hajlítottam , m agát a gum it pe­
dig autóbelsőből vágtam  ki.

KAIL JÓZSEF 
Szécsény



„ÉPÍTSÜNK HÁZAT!"
A té v é b e n  k é th e te n te  s u g á rz o tt ,

— az  o t th o n é p í tő k e t  se g ítő  s o ro z a t­
h oz  k a p c s o ló d v a , e z ú t ta l  a z  é p í té ­
sz e ti m ű sz a k i r a jz  o lv a s á s á n a k  a la p ­
ja i t  i s m e r te t jü k .

A tervezők az elképzelt épületről 
á ltalában három  — egym ásra m erő­
leges — síkra vetíte tt elrendezési 
rajzot készítenek (1. ábra). Közülük 
két függőleges síkon az ún. homlok­
zati rajzok láthatók. Ezek gyakor­
latilag a házat elölről és oldalról 
m utatják. A felülnézeti (harm adik) 
„kép” legtöbbször egy „elvágott” 
fa lakat vízszintes síkban m utató 
alaprajz.

A metszősíkokba (2. ábra) eső fa la­
kat rendszerint vastagabb vonalak 
és sraffozás (vonalkázás) jelöli. A 
vékonyabb, folytonos vonalak pedig 
a metszősíkok a la tt  (3. ábrapár) vagy 
mögött (4. ábrapár) futó éleket (kü­
szöb, ablakm ellvéd stb.) jelentik. (A 
tervezők ritkán  készítenek a való­
sághoz közelebb álló, ún. axonomet- 
rikus — m int a 2. ábránké — rajzot, 
amely a laikus szám ára is könnyen 
megérthető.)

A rajzok rendszerin t 1:50, vagy 
1:100 arányú kicsinyítésben készül­
nek, vagyis a rajzon lá tható  m éret a 
valóságosnak álta lában  50-ed, 100-ad 
része. A m éretarányt M vagy L be­
tű (lépték) jelöli. Ha az pl. 1:100, 
úgy a rajzon m érhető 1 cm a való­
ságban 100 cm =  1 m. Ha a rajz 
m éretszám ain nincs mértékegység 
(pl. m, cm), az értékekre a lépték­
ből (m éretarányból) lehet következ­
tetni. A m éretvonalakra a valós é r­
téknek megfelelő m éretet írják!

Az 1:50, 1:100 m éretarányú alap 
és homlokzati rajzokon a számok 
m étert jelentenek.

A terveken szám talan jelölést, rö­
vidítést is ta lá lhatunk. A leglénye­
gesebbek: a függőleges m etszetek­
ben látható  csúcsukra állíto tt há­
romszögek, az alaprajzokon sz in ttár­
csák — az adott rész talajszinthez
— m int nullához — viszonyított m a­
gasságát jelentik. (Pl. a pince szint­
je lehet —2 m!) A rajzokon fel­
tüntetik  — különféle nyílhegyekkel

♦1,50

A rajz beszél

r “ t >

4 >

és É betűvel — az északi irányt. 
(Néhány e lap  a lján  látható?)

Vízszintes m etszetre rá írják , hogy 
melyik épületszintet ábrázolja. A 
lépcsők emelkedési irányát is nyíl­
lal jelölik. A lépcsőre rajzolt vé­
kony nyíl hegye mindig a „felfe­
lé t” m utatja.

Az l:50-es kicsinyítésű rajzokon 
nem mindig tud ják  k iírn i a helyi­
ségek megnevezését, csak rövidítve. 
A leglényegesebb rövidítések: Á tj=  
Átjáró, B ej= B ejárás, E t= E lő tér, 
Esz=Előszoba, E rk= E rkély , F o= F o- 
lyosó, Ff=Főzőfülke, Ffo=Füiggőfo- 
lyosó, F=Fürdőszoba, H f= H álófü l- 
ke, K a—K am ra, K o=K onyha, M f=  
Mosdófülke, Müh=M űihely, Szá— 
Szárító, Szf=Slzélfogó, Sz=Szoba, 
T r= T üzelő rak tár, Z u=Zuhanyozó, 
F fi= férfi, N = nói.

Az „Építsünk házat” következő 
adását a tévé IV. 24-én sugározza.
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Fém-
és feszültség nyomozó

A hazai barkácsolók régi vágya telje­
sült azzal, hogy üzleteinkben (lapunk 
nyom dába adásakor még csak az EMV 
boltjaiban) m egjelent egy  új gyártm ány, 
a fém - és feszültségnyom ozó készülék. 
Bár lapunkban már több, hasonló elven  
m űködő „fém nyom ozó” kapcsolási rajzát 
közöltük, ám azokat valószínűleg csak az 
elektronikában jártas o lvasóink tudták 
m egépíteni. Pedig a készü lék  igazán m in­
den háztartásban hasznos, sőt szükséges  
is lehet, és különösebb m űszaki ism eret 
nélkü l használható. Ezért fogladtuk öröm ­
m el (és mindjárt tovább is adjuk olva­
sóinknak) a hírt, hogy a sajóvám osi 
MGTSZ egy ik  m elléküzem ága m egkezdte  
a berendezés gyártását, a szaküzletek  
pedig az árusítását.

K ét — egym ást k iegészítő — m érőm ű­
szerről van szó. A  „C o lom b o—m ” típ u s-  
je lz é sű  fé m k ere ső r ő l és  a „C o lom b o—e ” 
n ev ű  fe s zü ltség n y o m o zó ró l. M iután  k ü l­
s e jü k  — a b e tű je lz é stő l e lte k in tv e  —  te l­
je sen  eg y fo rm a , így  a k éső b b i té v e d é s e ­

k et e lk e rü len d ő , cé lszerű  e lő re  m eg is ­
m ern i, m e ly ik  m ire  va ló .

A z „ m ” típ u sú  k ü lö n b ö z ő  fém tá rg y a k  
h e ly é n e k  m eg h a tá ro zá sá ra  a lk a lm a s. Így  
p éld áu l fa lfú rá sk o r  e lk e rü lh e tő , h ogy  
e se t leg  eg y  ism er e tlen  rég i c ső v e z e té k e t  
„ te lib e  ta lá lv a ” cső rep ed ést, s  azza l k o ­
m o ly  k árt o k o zzu n k . Jó l h aszn á lh a tó  
to váb b á  ak k o r  is , a m ik o r  v a la m it v a s ­
b eton  p anelra  k e ll fe lerő s íten ü n k .

U g y a n is  a fém k ere ső  a lk a lm a z á sá v a l a 
n em  lá th a tó  b eto n v a sa k  h e ly e  p on tosan  
m eg h a tá ro zh a tó . U g y a n c sa k  h a sz n á t v e ­
h e tjü k  fa szerk ez e tek b en  le v ő  fé m tá rg y a k  
(szeg ek , csavarok ) h e ly é n e k  m eg h a tá ro ­
zá sa k o r  is.

A készülék 9 V-os teleppel működik.
B ek a p cso lá s  u tán  az ü z e m k é sz sé g e t  je lző  
LED d iód a  azo n n a l v ilá g íta n i k ezd . Az 
é r z é k e n y sé g e t  sz a b á ly o zó  g om b ot addig  
fo rg a ssu k , am íg  a k ije lző  é p p en  e la lsz ik ;  
a k é s z ü lé k  é r z é k e n y sé g e  ek k o r  a le g ­
n a g y o b b . A  go m b o t to v á b b  fo rga tva  az  
ér zé k e n y sé g  c sö k k e n . B eá llítá s  u tán  a

fém k e r e ső t  k ézb en  tartva  ta lp á v a l k ö ze ­
lítsü k  m eg  a v iz sg á ln i k ív á n t h e ly e t, 
A  fém tá rg y  je le n lé té t  a k ije lző  fo ly a m a ­
to s  fé n n y e l je lz i. V ig y á zz u n k  arra, h ogy  
h a sz n á la t k özb en  g y ű rű t n e  v ise ljü n k , 
m ert az a  fé m k e r e ső t  (és b en n ü n k et is) 
fé lrev ez e ti.

A  „ C o lom b o—e ” feszü ltség n y o m o zó  
o ly a n  fe s z ü ltsé g  a la tt  á lló  v ez e ték ek  
n y o m v o n a lá n a k , v il la m o s  s z e r e lv é n y e k  
h e ly é n e k  fe ld e r íté sér e  h a sz n á lh a tó , m e ­
ly e k  fö ld e lt  c s il la g p o n tú  h á lóza tra  v a n ­
n ak  k a p c so lv a  (a n o rm á l eg y fá z isú  h á ló ­
zat i ly e n ) , é s  fém b u rk o la tu k  n em  fö ld elt. 
A k é sz ü lé k k e l k im u ta th a tó k  a v a k o la t  
á lá  re jte tten  s z e r e lt  fe sz ü ltsé g  a la tt i v e z e ­
ték ek , íg y  szeg b ev er és , fa lfú rá s  a lk a lm á ­
va l a z o k  b iz to n sá g g a l e lk e rü lh e tő k . Jól 
h a szn á lh a tó  b u rk o la t a la tti v ez e ték ek  
sza k a d á sv iz sg á la tá ra , k a p c so ló k  h e ly e s  
b e k ö té sé n e k  e l len ő rzé sé re  (a fá z isv e ze tő  
v a n -e  m eg sza k ítv a ).

A  la k á so k  e lek tro m o s  h á ló za tá n a k  
e g y ik  h ib á ja , h o g y  a d u g a szo ló  a ljz a to k a t  
m ár k ic se r é lté k  h árom  p ólu sú  (fö ld elt)  
típ u sú ra , d e  a fa lb a  n in c s  b eh ú z v a  a h a r­
m ad ik  v ez e ték sz á l. A  „C o lom b o—e ” c sa l­
h a ta tla n u l le lep le z i a!z ily e n  é le tv e s z é ly e s  
m e g o ld á so k a t. A z a ljza to n  é s  a fö ld e lé sre  
k ö te le ze tt  h áztartási k ész ü lé k e k n é l e g y ­
a rá n t a lá m p a  k ig y u lla d á sa  je lz i a  fö l­
d e lé s  h iá n y á t.

A  „ C o lom b o” k é sz ü lé k e k h e z  ré sz le te s  
h a szn á la ti u ta sítá st m e llé k e ln e k , így  
a zo k a t e lek tro m o s  ism er e tek b e n  já ra tla ­
n ok  is  b iz to n sá g o sa n  h a sz n á lh a tjá k .

—P—

I

A „Colom bo—e” feszültségnyom ozóval végzett vizsgálatok értékelése

C—e kijelzője Értékelés

Világít Nem  világít Jó Rossz

X - - N incs feszü ltség alatt.

X - - Feszültség alatt van!

I. érintésvédelm i osztályú villam os háztartási X X Az érintésvédelem  biztosított, a készü­
lék földelve van.

tűzhely, forróvíz tároló) X X A ram ütésveszély, a készülék nincs fö l­
delve.

V ilágítási kapcsoló kikapcsolva X A kapcsoló bekötése szabálytalan, a  nu l­
lavezetőt kapcsolja. Izzócserekor áram ­
ütésveszély !bekapcsolva X

kikapcsolva X
X A kapcsoló bekötése szabályos, a  fázis-

bekapcsolva X vezetőt kapcsolja.
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A z e le k t r o n ik a  sz e r te á g a z ó  
te r ü le te in  a  s z in te  m e g s z á m ­
lá lh a ta t l a n u l  so k fé le  á r a m k ö r ­

h ö z  és k é s z ü lé k h e z  m in d  m á s  és 
m á s  tu la jd o n s á g ú  tá p e g y sé g  s z ü k s é ­
ges. E zen  a  so k fé le sé g e n  a  m a i n a ­
p ig  se m  s ik e rü l t  lé n y e g e se n  v á l to z ­
ta tn i .  N in c s e n e k  m in d e n h o v á  h a s z ­
n á lh a tó  u n iv e rz á l is  tá p e g y sé g e k !

Je le n le g  a  le g k o rs z e rű b b  m e g o ld á ­
so k  eg y ik e , a m ik o r  a  tá p e g y s é g e t  a  
f ix  fe sz ü lts é g  le a d á s á r a  k é s z ü lt  
IC -k b ő l é p ít ik  fel.

Stabilizator IC-k
A fix feszültségek stabil leadásá­

ra készült IC-k választéka közel sem 
elegendő. Ez azonban — am int az 
e cikkünkből is kitűnik  — nem aka­
dálya széles körű elterjedésüknek. 
Legjobban a folyam atosan állítható 
feszültségű stabilizátor IC-k hasz­
nálhatók. Az A képen a 78-as so- 
i'w atu, pozitív 5—24 V-ig folyam a­
tosan állítható  feszültségű stabilizá­
to r IC -t lá thatjuk . A párja  a nega­

tív  2—24 V-ig állítható  79-es soro­
zatú IC. Az előzőekből kiderül, hogy 
a 78-as sorozatú IC-k a pozitív, a 
79-esek pedig a negatív telepfeszült­
ség oldalon szabályoznak.

Az I. táblázatban és az 1. rajzon 
a pozitív feszültségű, 78-as sorozatú 
IC-k legfontosabb adata it és tokbe­
kötési ra jzait lá thatjuk . A II. tá b ­
lázatban és a 2. rajzon a negatív 
feszültség oldalon szabályozó, 79-es 
sorozatú IC-k adata it találjuk.

A táblázatok a leggyakrabban 
használt IC-k adata it tartalm azzák. 
Azonban az 1. és a 2. rajzon látha- 
tóaktól eltérő tokozásban is előfor­
du lhatnak hasonló feszültségű és 
áram ú stabilizátor IC-k.

A megépítendő áram körök vagy a 
m ár meglevők csak egyféle táp fe­
szültséggel működnek, a te rvezett­
nek megfelelően. Akkor vagyunk 
bajban, ha nincs a szükséges fe­
szültség leadására képes típusú IC, 
illetve van olyan, de éppen nem 
szerezhető be. K apható viszont más 
feszültségű IC. Lehet azonban —

ahogyan az a következőkből k itű ­
nik — az ilyen helyzetekben is meg­
oldást találni.

M ajdnem mindegyik feszültség­
szabályozó IC -t túláram , túlm elege- 
dés és zárlatvédelem m el lá ttak  el. 
Érdemes tehát azokat beépíteni a 
tápegységekbe a hagyományos a l­
katrészek helyett. További előnyük, 
hogy alig igényelnek más a lk a t­
részt, kis m éretükből adódóan köny- 
nyen elhelyezhetők, használatuk 
rendkívül egyszerű.

5x1N4002 m
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Más feszültségre
Ism ert fizikai jelenség, hogy 

mindegyik nyito tt félvezető diódán 
m aradékfeszültség m érhető. Még­
hozzá a germ ánium  anyagúakon kb. 
0,2—0,3 V, a szilíciumból készül­
teken kb. 0,5—0,8 V. A máskor oly 
haszontalan m aradékfeszültség most 
hasznos. Ugyanis ha egy állandó 
feszültségű stabilizátor IC -t össze­
kapcsolunk egy diódával (3. rajz), 
akkor a dióda m aradékfeszültsége 
hozzáadódik az IC kim enőfeszült­

ségéhez. Mindegyik ilyen módon az 
IC-hez kapcsolt dióda a m aradék­
feszültségével emeli az IC ta lppon­
ti feszültségét.

A 4. rajzon egy konkrét kapcso­
lásban látható, hogy a két IN4002 
típusú diódával hogyan alakítható  
át az 5 V-os stabilizátor 6,2 V-osra. 
E rre például akkor lehet szüksé­
günk, ha autónk akkum ulátora 12 
V-os, de a magnetofon — am it a r­
ról szeretnénk m űködtetni — 6
V-os. A 7805-ös IC (I. táblázat, első 
sorában) 1 A -rel terhelhető  stabil, 
tú láram  és rövidzárlatbiztos táp ­
egységet ad.

Másik gyakori eset, hogy 15 V: os 
tápfeszültségre lenne szükségünk, de 
csak 7812-es IC-nk van. A megol­
dást az 5. rajzon lá thatjuk .

A negatív oldalon hasonlóan mó­
dosíthatjuk az IC-k feszültségét. 
Ügyeljünk azonban a diódák nyitó­
irányú bekötésére. A 6. rajzon egy 
módosított, dupla tápegységet áb rá ­
zolunk. Az IC-k eredeti terhelhe­
tőségét a diódák nem változtatják  
meg.

Nagyobb áramra
Sokszor előfordul, hogy a készü­

lék működtetéséhez nem elegendő 
az az áram , am ennyi leadására az 
IC képes. Ilyenkor azt a megoldást 
választhatjuk, hogy a stabilizátor 
IC egy nagy teljesítm ényű szabályo­
zótranzisztort vezérel. Ekkor vi­
szont az a baj, hogy a szabályozó­
tranzisztor m aradékfeszültsége levo- 
nódik a kimenőfeszültségből.

Esetenként 0,5—0,8 V-tal kisebb 
feszültségünk lesz. Ez 5 V -nál m ár 
m ajdnem  15%, 6 V-nál 10%, ami 
m egengedhetetlenül sok. A 7. ra j­
zon látható  5 V-os tápegységnél a 
tranzisz tor m aradékfeszültségét a 
diódával pótoljuk. Ekkor a tápegy­
ség kim enetén pontosan 5 V-os fe ­
szültség lesz.

Ha a 7. rajzon bem utatott á ram ­
kört 6,2 V-osra akarjuk  elkészíteni, 
akkor három  lN4002-es diódát kell 
az IC-hez kapcsolni (nézzük meg a
4. rajzot is!)

* * *  mocsAry Gábor

I. táblázat

Típus 5
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78.. X X X X X X X X 35 40 1 4,2 I
78M.. X X X X X X X X 35 40 0,5 3 11
78L.. X X X X X X X X 35 40 0,1 3 III, IV
LM309K X 35 1 5,2 V
LM323 X 20 3 12 V
LM340K X X X X X X X X 35 40 1,5 4,2 V
LM317K 1,2 37-ig 40 1,5 0,05 VI
L200 2,85 .. . 36-ig 40 2 4,2 VII

II. táblázat

Típus —5
K im enöfeszültség (V) 
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79.. X X 4 .< X X X X —35 —40 1 4,2 I
79M.. X X X X X X X X —35 —40 0,5 3 II, IV
79L. . X X X X X X X X —35 —40 0,1 3 III
LM345 X —20 3 1 V
LM320K X X X X X X X X —35 —40 1,5 2 V
LM337K -1,2 . . .--37-ig —40 1,5 0,065 V
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M ég az eze rm este rek n ek  is  szü k ség ü k  van szakkönyvre
g * A M űszaki K önyvkiadó k ia d v án y a ib ó l a já n lju k Jb Er-

pld . B a lá zs  Iváin—H orváth  Im re : . . .  p ld . M. I. K r iv o se jev  : TELEVÍZIÓ S
VILLAM OS K A PC SO LÁ SO K . M ÉR ÉSTECH NIK A. 1980. 515 o l-
1980. 208 o ld a l, fű z v e  — — — — 17,— F t dal, k ö tv e  — — — — — — 69,— Ft

p ld . C sabai D á n ie l : H A N G T E C H N IK A  . . .  p ld . L am b ert M ik lós : TE L JE SÍT -
а ж а т Or ö k n e k эso. 307 o_idai, ^  ^  S l t  a m S e?  i m  1 «

P ld -íffis Ä “  V5£ • • • PW -°Ä  R ech n e r :  R Ö V ID H U L L A - ”
S S ífa  v, o ™ “  m i  2?» « S 3 .  • £ » „
fű z v e  — “  “  wx „  . . .  ’ . . .  pld . M a g y a n  B é la : R AJZJELEK  ÉS

p ld . F r ig y es  Istv á n —S zab ó  Z o ltán — JELÖ LÉSEK  AZ ELEK TR O N I-
V á n y a i P é ter : D IG ITÁ LIS M IK - K Á B A N . Ip ar i s z a k k ö n y v tá r  s o -
R O H U LLA M U  A TVITELTEC H - rozat. 1980. 293 o ld a l, k ö tv e  — — 36,— Ft
N IK A . 1980. 366 o ld a l, k ö tv e  -  8 7 , -  F t . . .  р щ . M agyar! B é la : Z -D IÖ D A K .

pld . G y u rk o v ic s  A ttila : TV JA V ÍT Á S N em zetk ö z i ö s sz eh a so n lító  tá b lá -
ÉS H IBA K ER ESÉS. Ipari s z a k - za t. 1981 453 o ld a l, fű z v e  — — 62,— F t
k ö n y v tá r  soroza t. 1981. 305 o ld a l, . . .  p ia . M arti S á n d o r: ER Ő SÁR A M Ú
k ö tv e  — — — — — 3 8 ,— F t ELEK TR O N IK A . 2., ja v íto tt  k i-

, p ld . H ajach  — M elu zin  — B er n â t: a d á s. 1981. 406 o ld a l, k ö tv e  — — 81,— Ft
ELEK TR O N IK A I SZÁ M ÍTÁ SO K . . . . p ld . H u b ert M elu zin  : ELEKTRO-
1980. 373 o ld a l, k ö tv e  — — — 43,— Ft TEC H N IK A I K ÉR D ÉSE K  — FE-

. p ld . E R Ő SÁ R A M Ú  ZSEBK Ö N Y V . 2., LELETEK . 1981. 551 o ld a l, k ö tv e  60,— Ft
á td o lg o zo tt k iad ás. S zer k e sz te tte :  . . .  p ld . N a g y  B o rb á la : ER Ő SÁR A M Ú
K ád ár A ba. 1981. 1525 o ld a l, TÁ B L Á Z A T O K . 1979. 1111 Oldal,
k ö tv e  — 180,— Ft k ö tv e  — — — — — — — 1 1 0 ,— Ft

A felsorolt kötetek egyenként Is m egrendelhetők a kitöltött, k i­
vágott és cím ünkre borítékban beküldött hirdetés alapján. Postán  
utánvéttel szállítunk, a  portóköltséget felszám ítjuk.

Tekintettel a korlátozott példányszám okra, a rendeléseket beér­
kezési sorrendben teljesítjük.
A m egrendelő neve: ............................... -..........................................................................
Pontos cím e (irányítószám m al) : ..........................................................................
M unkahelye : ................................................................................................ ..........

aláírása

Címünk: Állami könyvterjesztő vAllalat
MŰSZAKI KÖNYVÁRUHÁZ
Budapest VI., Liszt Ferenc tér 9. 1061 Telefon: 420-353

= H a z a i  és  im p o rt b a rk á c s - , v a la m in t ip a ri kézi sze rszám o k , 
^ a l k a t r é s z e k ,  ta rto z é k o k  v á s á ro lh a tó k  vagy m eg ren d e lh e tő k  
^ K í v á n s á g á r a  szak em b ere in k  a leg k o rsze rű b b  g ép ek e t 

E m ü k ö d é s  közben b e m u ta tjá k .

K isgép-S zaküzle t 
B u d ap es t V., G alam b u tc a  6 
Telefon: 1 8 3 -6 5 9 ,1 8 4 -7 9 2



Zsinegtartók
sárkányeresztéshez

Enyhén szeles, napsütéses tavaszi időben ideális szabadtéri 
szórakozás a  sárkányeresztés. Lapunkban már többször foglal' 
koztunk sárkány építésével. Például 1979/4. szám unkban egyszerű  
és különleges sárkányok tervrajzát közöltük. (A közeljövőben  
jelen ik  m eg akkori cikkünk szerzőjének, Bodóczky Istvánnak  
a sárkányépítéssel foglalkozó könyve.) isko lás gyerm ekek szak­
körben, gyakorlati oktatás keretében is készíthetnek sárkányt. 
Időnként készen is kapható polietilén fóliás vitorlájú sárkány, 
am elyet madár, repülőgép, lepke stb. m otívum  díszít. Ennek a 
váza 5—8 mm átm érőjű kem ényfa  rudakból állítható össze, 
am elyeket nem zsineggel, hanem  m űanyag kapcsolóidom ok  
segítségével kell összeerősítenL

A zsineg rögzítése
A sá r k á n y e resz té sh ez  (a v itor la  és  a váz m ére té tő l fü g g ő en )  

25—100 m éter n y i, e se t le g  m ég  h o ssza b b  v é k o n y , d e  erő s  zs in eg  
( term é sz etes  v a g y  m ű a n y a g  szá l, d am il) szü k ség ,es. A  z s in eg e t  
k ü lö n  szá llítju k , táro lju k , s  c sa k  a  h e ly s z ín e n  er ő sítjü k  a fém  
vag y  m ű a n y a g  k en g y e lk a r ik á n a . A  z s in e g  v é g é r e  k ö ssü n k  
10—15 c m -e s  h u rk ot. A  k arik án  v e z e ssü k  á t a  h u ro k  végé t, 
m ajd  cso m ó zzu k  rá (1, 2).

A  k en g y e lk a r ik á r a  er ő síte tt  e r e sz tő zsm ó rt la p o s  lécd arab ra , 
b otra c sé v é lik , e se t le g  g o m b o ly a g g á  tek er ik . Sóikkal job b  m eg ­
o ld á s , ha o rsóra  v a g y  fo g a n ty ü s  fa le m ez  id o m ra  er ő sítjü k . 
H átsó  sz ín e s  b orító  o ld a lu n k o n  e g y  h a jtó k a r o s  o rsó t  é s  egy
fo g a n ty ü s  szá lta r tó t m u ta tu n k  be.

Hajtókaros orsó
K ét 100—120 m m  á tm érő jű  fa tá rcsa  k ö zé  e r ő síte tt  ten g e ly r e  

c s é v é ljü k  fe l a z s in eg e t. A  fa tá rcsá k a t 8—10 m m  va sta g  ré te ­
g e lt  le m ezb ő l v á g ju k  ki. K ö z ep ü k et fú rju k  át. A  ly u k  á tm érő je  
a k k ora  le g y en , h o g y  ab b a  sz o r o sa n  il le sz k e d je n  e g y  1 0 — 1 2  m m  
á tm érő jű , kb. 60 m m  h o sszú  k e m é n y fa  rúd. A  csap rú d ra  v a sta g  
fa lú  c ső d a ra b k á t is  h ú zh a tu n k , a m e lly e l m eg n ö v e lh e tjü k  az 
á tm érő jé t. íg y  k e v eseb b  fo rd u la tta l h osszab b  z s in ó r t tu d u n k  
f e l- ,  Ш. le te k e r n i az orsóró l. A cső  h o ssza  a tá rcsa  k é tszere s  
v a sta g sá g á v a l le g y e n  röv id eb b  m in t a  rúd.

A  tá rcsá k  k ü lső  fe lé r e  sze r e ljü k  m ajd  a  h a jtó k a r t, ill. a 
fo g a n ty ú t. E h h ez m in d k ét tá rcsá t fú rju k  á t a  k ö zép p o n ttó l 2/3 
s u g á m y i tá v o lsá g b a n . A  ly u k b a  c s a p á g y k é n t e p o k itta l ragasz-  
s z u n k  v é k o n y  fa lú  fém csö v e t . A  fo g a n ty ú , ill. a fo rg a tó k a r  
50—80 m m  h o sszú  a lu m ín iu m  rú d darab  le h e t, a m e ly re  — a ió  
fo g á s  ér d e k é b e n  — s z e r e ljü n k  re cés  m ű a n y a g c sö v e t, fa fo g a n ty ú t, 
ese tleg  m ű a n y a g  v a g y  fa g o ly ó t. A  te n g e ly k é n t fo rg a to tt  rú d d a­
rab k é t v ég é t  (a tá rcsa  fu ra tá n  á tfű zve) s z e g e c se ljü k  el.

E zu tán  ü ssü k  a  c sa p v é g e k r e  a fa tárcsák at. A  farú d  tárcsáb a  
sü lly e s z te t t  v é g é t  k en jü k  b e  ra gasztóva l. Ha a tá rcsá k  k ü lső  
o ld a la  fe lő l fa c sa v a ro k a t h a jtu n k  a k é t  ten g e ly v é g b e , m ég  
sz ilá rd a b b  lesz  a szerk ez et.

U to ljára  fú rju k  á t az  e g y ik  tárcsáit 1 m m  á tm érő jű  fú róva l. 
F ű zzü k  a  ly u k b a  az er esz tő zs in ó r  v ég é t  és  töb b  c so m ó v a l rög ­
z ítsü k .

Fogantyüs falemez
K ü lön ösen  a zs in eg  e r e sz té sé t  k ö n n y ít i m eg  a fa le m ezb ő l k i­

a la k íth a tó  zs in eg ta r tó .
R ajzo lju k  e lő  az id om  a la k já t. M érjük  m eg  b e h a jlíto tt  u jjak ^ *l 

tarto tt k ezü n k  sz é le s sé g é t . E h h ez a m ére th ez  ig azod va  a la k ítsu k  
k i a fo g a n ty ú  n y ílá sá t. F e ln ő tt k ézh ez  e leg en d ő  eg y  90 m m  
h o sszú , 40 m m  szé le s  o v á lis  rés. A  zs in eg ta r tó  n y a k r é sz é t  (am ire  
a szá la t fe ltek er jü k ) ív e se n  c sa tla k o z ta ssu k  a fo g a n ty ú h o z . 
A n y a k r ész  u g y a n c sa k  le k e r e k ítv e  k a p c so ló d ik  a tartó  s z é le ­
sed ő  ré széh ez .

A fo g a n ty ú  1,5—2 cm  sz é le s  le g y en . E lő szö r  az e lő ra jzo lt  idom  
ová lis  n y ílá sá t  v á g ju k  ki ly u k fű r é ssz e l. (L o m b fű réssze l is  d o l­
g ozh atu n k , a k k or  p on tosab b  le sz  a v á g á s  v o n a la  és  k e v e se b b e t  
k ell c s iszo ln u n k .) Az a la k za t töb bi r é z é n e k  k iv á g á sa  u tán  az 
é le k e t  fa rá sp o lly a l, cs iszo ló p a p írra l m u n k á lju k  sim á ra . Ha a  
f e lü le t  te lje se n  sim a, n in cs  rajta k iá lló  szá lk a , eg y e n e tle n sé g , 
a tartó t la k k o zzu k  be.

s—t
# #

Vitorlás-deszka
(II. ré

Előző szám unkban közreadtuk a  vitorlás-deszka úszó­
testének terv ra jzá t, és elkezdtük a váz készítésének is­
m ertetését. Az oldallapok kiszabásával fo ly tatjuk  a 
m unkát, azaz hozzáfogunk a váz beborításához. Minden 
bizonnyal elkerülhetetlen a borítólapok egy, rosszabb 
esetben két helyen való toldása. A toldás! helynek pon­
tosan bordaélközépre kell esnie. Rétegelt lem ezünk m é­
retei ism eretében célszerű a toldás alá eső bordát is 
25 mm -es deszkából készíteni.

A lemezt fektessük az oldalak ívére és az orrtőkénél 
kezdve rajzoljuk körül, m ajd a vonalra néhány m m -t 
ráhagyva vágjuk ki az oldallapokat. A ceruzavonaltól 
kb. 6 m m -re készítsünk 0  2,5 mm -es fu ratokat kb. 
100 mm -es osztásban, s a  csavarfejek szám ára m ind­
egyiket gyengén süllyesszük ki. A kem ényfa perem lécbe 
— az oldallapok fu ra ta iró l való átjelölés u tán  — 
0  1,6—1,8 mm -es fúróval fú rjuk  elő a csavarhelyeket. 
Ezután az oldallapokat ideiglenesen csavarozzuk fel 
a vázra. A csavarokat kenjük meg szikkadt szappan­
nal.

Az oldallapok pontos felfekvését bent, a bordák kö­
zött is rajzoljuk  fel, m ajd a lapokat vegyük le. A fel­
fekvési felületeket kenjük be ragasztóval, az oldallapo­
kat helyezzük vissza és — az orrtőkétől kezdve — rög­
zítsük 2,5Xl6-os facsavarokkal. Száradás u tán az oldal­
lapok éleit gyaluljuk szintbe a perem lécekkel, illetve 
a bordákkal.

Az úszótest szerelése

Most a felső borítólapok, azaz a fedőlapok kisza­
bása következik. Az uszonyszekrény nyílásait pontosan 
vágjuk m éretre. A ceruza körvonaltól kb. 10 mm -re, 
m ajd pontosan a borda- és a gerincélek vonalában ké­
szítsünk 0  2,5 mm-es, gyengén süllyesztett furatokat, 
kb. 100 mm -es osztásban. Az osztást az oldallapok fu ­
ra ta inak  közepénél kezdjük.

A fedőlapokat ideiglenesen csavarozzuk fel, és a fel­
fekvő felületek ha tá rá t a belső oldalon a bordák, a 
gerinc és a perem lécek m entén rajzoljuk körül. A la­
pokat vegyük le és a körülrajzolt, nem felfekvő felü­
leteket X ylam onnal egyszer kenjük be. Egy napi szik- 
kadás u tán  két-három  rétegben lakkozzuk le. A m á­
zolási határvonalak  pontosak lesznek, ha a felfekvő 
felületeket pvc ragasztószalaggal letakarjuk, m ajd a 
pácolás és a lakkozás u tán a szalagot letépjük.

A fenéklapok kiszabása következik. Számuk kétszer 
annyi lesz, m int a fedőlapoké, mivel az úszótest-form a 
m iatt (fenék ferdeség) a jobb és bal oldali lapok élben 
találkoznak a gerinc középvonalában. Ezeket az éleket 
is gyaluljuk össze. A m űveletek megegyeznek az oldal- 
és fedőlapok készítésénél elm ondottakkal, csak a bor­
da- és gerincéleknél a fenyődeszkát nem kell előfúr­
ni.

A fenéklapok ragasztásának m egszáradása u tán a 
teljes felső felületet kenjük be előbb Xylamonnal, majd 
két-három  réteg lakkal. Vegyük elő a fedőlapokat. Fel­
fekvési felületeiket kenjük be ragasztóval és csavaroz­
zuk fel. Az úszótest lezárása előtt a fartőke és a 9. 
borda közé, a gerinc felső élén készítsünk kis, kereszt- 
irányú vízátvezető árkot, a fedőlapba pedig — közvet­
lenül a fartőke és egy perem léc alkotta szögletben — 
egy kb. 0  10 mm -es furatot. Ez a (pl. gumidugóval) 
lezárható fu ra t az esetleges sérülésen beszivárgó víz 
k iürítésére szolgál, bár használatára nekünk még nem 
volt szükségünk. _

M iután a ragasztott felületek m egszáradtak, a lem ez­
éleket gyaluljuk szintbe és az egész testet csiszoljuk át, 
Közben az oldaléleket kissé kerekítsük le. A testet por-
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talanítsuk, kezeljük X ylamonnal, m ajd három  rétegben 
lakkozzuk. A sima külső felület elérése céljából az első 
és a második lakkréteget csiszoljuk és portalanítsuk.

Érdesített járófelület
Célszerű a testen egy érdesíte tt járófelü letet kiképez­

ni, talpunk m egcsúszásának megelőzése végett. Ez a fe­
lület az árboc előtt kb. 400 mm, mögötte kb. 1200 mm 
hosszú legyen. Főként a test középvonalában, viszont a 
test perem ét csak 50—60 m m -re közelítse meg. A járó ­
felület ha tárvonalait pvc ragasztócsíkkal és borotva- 
penge segítségével a lak ítha tjuk  ki, am elyet a száradás 
után ugyancsak letépünk.

Az érdesítést bárm ely, a festőszakm ában alkalm azott 
tupfolási m ódszerrel (előzőleg végezzünk kísérletet!), 
esetleg a festékbe szórt szitált homokkal is k ia lak ítha t­
juk.

Árbocszerelés
Az árbochüvely szám ára az uszonyszekrény felső nyí­

lása előtt 150 m m -rel, a középvonalban készítsünk egy 
0  28 mm-es, 90—92 mm mély fenékfuratot. A fu ratba 
A raldit-tal ragasszuk be a felül kissé kiperemezett. 
0  25 m m -es belm éretű alum ínium csövet és gondoskod­
junk arról, hogy a m űgyanta a lyuk a ljá t is lezárja. 
A faruszonyt előző szám unk terv ra jza  szerin t készítsük 
el, m ajd az úszótest végétől kb. 200 m m -re, pontosan 
a gerincvonalban 4 db 3X22-es horganyzott facsavarral 
rögzítsük.

Az uszony körvonalait és keresztprofilját ugyancsak 
a rajz szerint alakítsuk ki. V astagságát az uszonyszek­

rénybe kerülő részen és a profil legszélesebb részén 
(a lakkozásra is gondolva) úgy válasszuk meg, hogy ne 
szoruljon, de ne is kotyogjon nagyon. Az uszony szek­
rényben tartásá t, sőt részben felhúzott állapotban való 
rögzítését a V ulkollán rúdból készített két átm enő dugó 
(pontosabban kis belm éretű cső) biztosítja. Ezeket 
28—30 mm hosszúra szabjuk ki, m ajd az uszonyon ké­
szített, kb. 24 mm átm érőjű furatokba való besajtolás 
u tán nedves késsel fokozatosan vágjuk a megfelelő 
m éretre.

A csukló
Az uszonyprofilt például kézifúróba fogott Triplex 

csiszolótárcsával m unkálhatjuk  ki. Az uszonyt is kezel­
jük X ylamonnal, m ajd a testhez hasonlóan három szor 
lakkozzuk. Befejezésül m arkolatként csavarozzuk rá  a 
perion hevedert, a csavarozásnál duplán véve és a láté­
tekkel.

Az árbocot, m éretre  vágás és sorjá tlan ítás után, két 
végén a danam idból esztergályozott árboccsúccsal (1) 
és az árboctalppal (2) vízm entesen zárjuk le. A rúd 
felü letét csiszolópapírral érdesítsük, acetonnal zsírta la­
nítsuk és A rald it-ta l ragasszuk be. De egyszerre csak 
az egyik végen, a képlékeny m űgyanta „vándorlása” 
miatt. Célszerű az árbocra most felragasztani a perem es 
karm antyú t (3) is, amelyen m ajd a fordítóívet kötjük 
az árbochoz. A karm antyúnak  olyan magasságba kell 
kerülnie, am ekkora az úszótesten álló sportoló vállm a­
gassága. (Célszerű m ind járt két karm antyút feltenni 
különböző magasságba (A  színes kép), pl. férj és fele­
ség számára.)

A csukló elkészítéséhez vágjunk le a V ulkollán rúd ­
ból egy 120 m m -es sértetlen darabot (az anyag ugyan 
rendkívül szívós, de a legkisebb vágás m iatt elszakad­
hat!) és azt az árboctalp valam ivel szűkebb lyukába 
csavaró m ozdulattal ütközésig sajto ljuk  be. Ezután a 
tengelyre merőlegesen, a ta lp  perem étől kb. 20 m m -re 
a danam idot a V ulkollánnal együtt 0  4-es fúróval 
fú rjuk  keresztül.

A végleges rézszegecset csak valam i vékonyabbal he­
lyettesítsük átm enetileg, hogy a V ulkollán rúd másik 
végének az árbocgyökérbe való besajtolásakor a köz­
ponti csőben összepréselődő levegő eltávozhasson. U tá­
na az árbocgyökeret (4) is fú rjuk  és szegecseljük át, majd 
a végleges szegecset helyezzük el az árboctalpban is 
(B). A szegecsek kiálló részeit reszeljük le, a használat

Méretek: cm-ben
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közbeni lábsérülések elkerülése végett. A csuklórúdnak 
így kb. 40—42 mm szabad része lesz. (A m egm aradt 
120 mm -es Vulkollán darab a ta rta lék  csukló.) Végeze­
tül az árbocgyökér hornyába pattin tsunk  egy jóval szű- 
kebb 0-gyűrűt.

Hajlítsunk hordóra

ki, hogy а 140 cm széles szövetből melyik színből 
m ennyi szükséges. A varrások perion cérnával készül­
jenek, cikcakköltéssel. A sarkokon lépcsőzetesen egy­
m ásra fek tetett és levarrt erősítés kell. A két alsó sa­
rokba üssünk egy-egy ponyvakarikát, a vitorlaállító, 
ill. az előélfeszítő kötelek számára.

A vitorlalécet tartó  „zsebekre” nyílásuknál varrjunk  
fedőt vagy alakítsunk ki ferde nyílást, hogy a lécek 
ne csúszhassanak ki. A vitorlaléceket vagy 3 mm-es 
keményfa lemezből (szálirányban!) vagy textilbakelit­
ből vágjuk ki és sarkait, éleit kerekítsük le. (Valódi 
vitorlavászonból is készíthetünk, akár ablakokkal ellá­
to tt vitorlát, amivel „deszkánk” valam ivel gyorsabb. 
A B udaflax 90 cm széles vitorlavásznából 1 m m in t­
egy 300 Ft. Ilyen drága anyagnál a vitorla speciális, 
térbeli szabásm intáját tanácsos m ár egy gyári v ito rlá­
ról venni.) A műszálas anyagot a későbbi feslés meg­
előzése végett villanypákába erősített forró borotvapen­
gével szabjuk ki.

A vitorla részeit cikcakköltéssel, de csak egyszerű 
átfedéssel varrjuk  egymáshoz (két varrás), s csak 
a külső szélét hajtsuk vissza. A szálvégeket kössük el. 
Az átlátszó ablakokat egyes Shell benzin ku taknál levő 
autósboltokban kapható szükségszélvédőből szabjuk ki 
és varrjuk  rá a vitorlára.

A vitorlás-deszka felszerelésekor az árbocot a v ito rlá­
val együtt bújtassuk be a fordítóívbe. Az ív startköte­
les végét kötéllel erősítsük szorosan az árbochoz. A vi­
torlaállító  kötelet kössük a fordítóív hátsó végére, fűz­
zük á t a vitorla hátsó szemén, m ajd a végdarab fu ra ­
tán alulról felfelé és jól feszítsük bele valam elyik kö- 
télszorítóba. Az előélfeszítő kötelet kössük le a csukló­
hoz és ugyanoda hurkoljuk egy gumiszalaggal a s ta rt­
kötél végét, hogy mindig kéznél legyen.

Elérkezett a nagy pillanat. V itorlás-deszkánkat vízre 
tesszük, helyére illesztjük az uszonyt és az árbocot. Rá- 
állunk, a startkötélnél fogva felállítjuk  a vitorlázatot 
és . . .  és azután a vízbe pottyanunk (C). De kitartó  gya­
korlás u tán  igazi széllovasok lehetünk.

A fordítóív elkészítéséhez először csiszoljuk össze az 
e célra készült aluöntvények és a két 0  30X1 mm-es 
alucső csatlakozásait, (öntvény hiányában a fordítóív 
egyetlen csőből m eghajlítva és hegesztve is elkészíthe­
tő.) K övetkezőként az árbochoz kerülő m arkolatos önt­
vényre A rald it-ta l vízm entesen ragasszuk a két, m éret­
re vágott csövet és szegecseljük is á t két aluszegecs- 
csel, m ert vitorlázás közben nagy erőhatás éri.

A m űgyanta megkötése u tán  a „V”-alakban  álló két 
csővel fogjunk közre pl. egy 200 1-es hordót és foko­
zatos, szim m etrikus hajlítgatással alakítsuk ki a fordító­
ív alakját. Ez akkor jó, ha az árboc felőli első h a r­
m adnál fokozatosan eléri a kb. 550 mm terpesztést. 
Ragasszuk be az öntött végdarabot is és lássuk el egy 
csiszolt peremű, 0  8 mm -es furatta l, a vitorlaállító  
kötél befűzésére.

A m arkolatos öntvényt is fú rjuk  ki a m egjelölt he­
lyen 0  10 mm -es fúróval és fűzzük be, m ajd biztosít­
suk csomóval a 0  10—12 m m -es startkötelet. A v ito r­
lázat felállításának megkönnyítésére a startkötélre kb. 
200 m m -enként kössünk csomót. Végül a fordítóív csö­
veinek két „felső” oldalára, a hátsó végétől kb. 
1400—1500 m m -re üregszegeccsel <un popszegecselővei) 
erősítsünk fel egy-egy alum ínium  vagy műanyag kötél- 
szorítót. A vízkizárás és a jó felfekvés érdekében a sze­
gecsek üreges fejét, illetve a kötélszorító ta lpát öntsük 
körül műgyantával.

A hófehér úszótestet díszíthetjük még pl. piros csí­
kokkal is. A díszítés határvonalait az ism ert módon 
pvc ragasztószalaggal zárjuk le, a test többi részét pe­
dig papír vagy más borítással védjük meg a porlasztóit 
festéktől.

A vitorla
Olcsó, de jól használható v itorlát Orkán szövetből 

készíthetünk (5). (V iharvitorlásnak nem alkalmas!) Ha 
több színű v itorlát akarunk, a rajz alapján számítsuk

* * * Kenéz György—Násfay Béla
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M érleghinta, libikóka, billegő és 
még jónéhány néven ism ert a gyere­
kek egyik kedvenc játékszere. J á t­
szótereken gyakran találkozhatnak 
vele. O tt még a m am a vagy a papa 
is szívesen ráü l a „m érleg” túlsó 
felére. Vidéken azonban kevesebb az 
ilyen játéklehetőség. Van viszont á l­
talában szabad hely. így akinek ked­
ve van, gyerm ekei szám ára maga 
is elkészítheti ezt a szórakoztató já ­
tékot.

A fém anyagok m egm unkálása vi­
szonylag nehéz, m ert nagyobb szak­
értelm et és speciálisabb felszerelést 
(pl. ívhegesztő gép) kíván. Ezért mi 
— a  játszóterek acélszerkezetes m ér­
leghintáitól eltérően — fából készít­
hető változatot m uta tunk  be. Segít­
ségül nyugatném et barkácslap-tár- 
sumfctól, a Selbst-től vettünk át né­
hány ötletet.

A m érleghinta középső tartóbak­
já t (1) 22 mm vastag rétegelt le­
mezből vághatjuk  ki. A két darab ­

ból álló hossztartó m éretei egyértel­
műen kitűnnek rajzunkból (2). Erre 
a form ára érdemes egy A3-as nagy­
ságú karionpapírból sablont készíte­
ni és azt rétegelt lemezre átm ásol­
ni. Valamennyi vágási vonal egye­
nes, így akár egy aprófogú róka- 
fark-fűrésszel kivághatjuk. Fűrésze­
lés után  a darabok középvonalán le­
vő bevágást éles vésővel alak íthat­
juk  ki. A két hossztartót ugyancsak 
22 mm vastag rétegelt lemezből k i­
vágott kereszttartó  fogja össze (3). 
Vigyázzunk arra, hogy a három 
elem egymásba csúsztatása után 
talpaik  pontosan egy síkba kerülje­
nek (4).

A mérleg két „karja” egy 3,2 m
hosszú, 160X50 mm keresztm etszetű 
fenyőpalló. Ezzel tulajdonképpen 
sok m unkánk nincs, csak pontosan 
a középpontjában készítsük el az 
M 12-es kapupánt-csavar tengely 
furatát. A palló két végét — alul — 
15 fokos szögben sarkítsuk le. A 
két ülőke lapja ugyancsak az előbb 
em lített rétegelt lemezből vágható 
ki, hasonlóan a kapaszkodók kettős 
tartó lapja is. Az ülőkékből és kapasz­
kodókból érdemes hárm at készíteni 
és a mérleg egyik k a rjá ra  egymás 
u tán kettőt szerelni belőlük. Ez le­
hetőséget ad m ajd arra , hogy az 
egyik oldalra egy felnőtt, a m ásikra 
két kicsi gyermek ülhessen, illetve 
egy nagyobb gyerm ek súlyát a papa 
a szemközti belső ülőkére ülve ellen­
súlyozza.

Az ülőkéket két-két, a kapaszko­
dók tartó lap ja it négy-négy 5X65 
m m -es süllyesztettfejű facsavarral 
rögzítsük a pallóra. Ü gyeljünk a két 
szélső ülés szim m etriájára és arra, 
hogy a facsavarok feje teljesen be­
lesüllyedjen a rétegelt lemezbe. (5). 
U tolsóként tegyük be a 120 mm me­
nethosszúságú kapupánt csavart, s 
azt ellenanyával biztosítsuk (6).

'

Csak a  vérbeli horgászok tudják Iga­
zán. m ennyi apróság tartozik egy kom oly  
horgászfelszereléshez. Csalik, m űcsalik, 
orsók, zsinórok, speciális kés, csipesz, 
fogó és még ki tudja mi m indennek kell 
helyet találni. De lehetőleg gyorsan hoz­
záférhetően és könnyen áttekinthetően  
elhelyezve. Ügy véljük, a bem utatott 
m indenes horgászláda m egfelel e köve­
telm ényeknek. Ezért rem éljük, sok hor­
gász olvasónk elkészíti majd.

Ládánk négy azonos alapterületű fiók ­
ból áll (1). A legalsó, 18 cm m agas rész 
szolgál majd a  nagyobb tárgyak (pl. az 
orsók) elhelyezésére. A fiókok oldalfa­
lait és fenéklapjait 8 mm vastag rétegelt 
lem ezből vághatjuk ki, é s  éllap kötéssel, 
enyvezéssel rögzítsük egym áshoz. A sar­
kokba — erősítésképpen — enyvezzünk  
egy-egy betétlécet. Ezékhez a betétlécek­
hez csavarozhatjuk — a fenéklapon ke­
resztül — a gum iból kivágott lábakat. A



Ha minder» elem összeállt, csava­
rozzuk szét a szerkezetet és alapo­
zóval, m ajd élénk színű festékkel 
(pl. Tiszalux, Tiszam att) fessük le. 
Újbóli összeszerelés u tán a facsava­
rok „besüllyedt” fejeit sim ítsuk le 
faátvonó tapasszal és száradás u tán  
azokat a részeket is fessük át.

A m érleghinta felállításakor első­
sorban a rra  ügyeljünk, hogy a kö­

zépső tartó  kemény, szilárd alapra 
kerüljön. Érdemes a földbe egy be­
tonlapot süllyeszteni. Akkor a h in ta  
eső utáni felázott talajon sem billen 
fel. A kar két vége alá tegyünk — 
ugyancsak kissé a földbe süllyesztve 
— egy-egy fél autó gumiköpenyt.

# #  - i  - f

c sa v a r fe je k e t  term é sz e te sen  s ü lly e s s z ü k  
b ele  a  gu m ilá b a k b a .

H ason lóan  k ész ítsü k  e l a  h árom  fe lső  
f ió k o t  is . D e azok  m a g a ssá g a  csa k  5,5 
cm  le g y en . K ö zü lü k  a le g a lsó  te lje s  f e ­
lü le té t  h a g y ju k  o szta tla n u l. A  m á sik  k e t ­
tő t  b e lső  v á la sz fa la k k a l ta g o lju k  n ég y  re ­
k eszre . A  b e lső  e lv á la sz tó k a t  Is e n y v e -  
z é sse l rö g z ítsü k . A  h árom , a la c so n y  fió k  
a ljára  ra g a sszu n k  fe l k é t -k é t  lé ce t, m e ­
ly e k  p o n to sa n  az  a la ttu k  le v ő  fió k b a  il­
le sz k e d je n e k . E zálta l a f ió k re n d szer  e g y ­
m á sh o z  k ép est nem  tud e lc sú szn i. A  le g ­
fe lső  fió k ra  zo n g o ra p á n tta l e r ő sítsü n k  
fe l e g y  fed ő le m ezt (te tő t) , m e ly e t  k ét k is  
rig liv e l zár ju n k  le . A  f ió k o k a t h á ro m ­
h árom  b ék azárra l k a p c so lju k  e g y m á sh o z .

A  h o rg á sztá sk a  fo n to s  a lk a tré sz e  a 
h ord sz íj. A z erős  b őrsz íja t a le g a lsó  fió k  
a lsó  é le  k ö r n y ék én  c sa v a ro zz u k  az od a l-  
le m ezek h ez  és u g y a n e z e k n e k  az o ld a lla ­
p ok n ak  a fe lső  ré szé n é l is  v ez essü k  m eg . 
Erre e g y -e g y  0  4 m m -es  acé lh u za lb ó l 
h a jlíto tt  U -p r o fil szo lg á l, m e ly e k n e k  e l­
v é k o n y íto tt  szárára  v á g ju n k  M 3-as m e ­
n e te t.

Az o ld a lla p o k ra  fú rt 0  3 m m -es  ly u ­
k a k o n  á td u gott v ez e tő k e t b e lü lr ő l M 3-as  
a n y á v a l „ fo g ju k  m e g ” . Erre a  rö g z ítés i 
m ód ra fe lté t le n ü l s z ü k s é g  van , m ert k ü ­
lö n b en  a szíj m e g em e lé sek o r  h o rg á szd o ­
b o zu n k  k ib oru ln a . A  k ész  d obozt X y la -  
d ecorra l k en jü k  át és  szá ra d á s u tán  m ár  
b e le  is rak h a tju k  a  h o r g á sz fe lsze re lé s t . 
D o b ozu n k k a l a  so k  ap ró h o lm i o tth on i 
táro lá sára  is  m e g fe le lő  h e ly e t  te r e m te t­
tü n k , a v ízp ar ton  p ed ig  a z sák m án yra  
v áró  h o rg á szn a k  a lk a lm i p ih en ő h e ly ü l 
szo lg á lh a t.

# #  -  P -
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A Babetta segédmotoros ke­
rékpárok felépítése — a kor­
szerű technikai megoldások 

ellenére — egyszerű, így könnyen
javíthatók, s az ügyes kezű motoros 
egyedül is elvégezheti a k arban ta r­
tási m unkákat. Ahhoz azonban, 
hogy fontos részekhez hozzányúlhas­
sunk (pl. a porlasztó vagy a gyúj­
tás), némi ism eretre is szükségünk 
van, sőt egy-egy speciális szerszám ­
ra is. Érdemes viszont ezeket be­
szereznünk, hogy az esetleg előfor­
duló kisebb hibákkal ne kelljen a 
szervizbe m ennünk.

Először ellenőrizzünk
Mielőtt a moped (így nevezik az 

ilyen kismotorokat) elhagyná a gyár 
kapuit, alaposan ellenőrzik. Ennek 
ellenére jelentkezhetnek hibák, m ert 
a használati u tasítást nem ta rto t­
tuk be, vagy nem végeztük el az 
előírt karbantartást. Sőt m ár a mo­
ped vásárlásakor érdem es rögtön a 
helyszínen ellenőrizni, hogy az el­
adó a gyártó előírásainak megfe­
lelően hajtja -e  végre a próbát.

Vizsgáljuk meg többek között, 
hogy:

— az első és a hátsó fékek bow- 
denjei nem estek-e le a fékkarról 
( 1 ) ,

— a korm ány és a lábtartó  jól
rögzítettek-e,

— a világítás és a jelzőkürt 
(újabban csengő) megfelelően m ű­
ködik-e,

— a hajtóm űház szellőzőnyílásá­
nak töm ítését eltávolították-e (2), (a 
mopedeket egy kerékre állítva szál­
lítják, és a tömítés akadályozza meg, 
hogy az olaj kifolvjon a hajtóm ű­
ből),

— a kerekekben elegendő-e a le­
vegő.

Mivel a Babetta kétütem ű m otor­
ral működik, a benzin—olaj keve­
rék arányára is figyelni kell. En­
nél — minden „szakértő” jótanácsá­
val szemben — mindig a használati 
utasításban m egadott értéket ta r t­

JAWA

suk be. A túlságosan sok olaj a 
gyertya elkorm ozódását és a kipu­
fogó rendszer eltömödését eredm é­
nyezi. Ha viszont kevesebb az olaj, 
erősebb a kopás, a hajtórúd-csap- 
ágy előbb-utóbb beragad, s meg­
javítása nem csak időbe, hanem  
pénzbe is kerül.

B ejáratás a la tt — hosszú le jtők­
nél — alkalm ankénti gázadással 
„kenjük meg” a motort, különben 
a hajtórúd-csapágy vagy a dugaty- 
tyú könyen beragad.

A gyújtás
A motorok üzemeléséhez nélkü­

lözhetetlen a gyújtás helyes beállí­
tása. A Babetta gyújtórendszere



azonban olyan technikai megoldá­
son alapul, am ely szükségtelenné 
tesz m inden állítást. Az érintkezés 
nélküli, félvezetős rendszerben 
egyetlen m echanikus rész sem hasz­
nálódhat el (a klasszikus gyújtási 
rendszerekkel ellentétben). így a 
gyújtási jellem zők sem változnak, 
az előgyújtás és a gyújtóhézag be­
állítása pedig elhagyható.

Nem ajánlatos a kerékbeállító csa­
var helyzetén sem változtatni. Azt 
ugyanis gyártáskor állítják  be, azon 
csak rontani lehet. Az üresjárati 
fordulatszám ot akkor állítottuk be 
helyesen, ha gázadás nélkül a ke­
rék nem forog, de még a motor 
nem áll le.

A moped k arban tartása  nagyon 
egyszerű; csak mosni kell és a hasz­
nálati utasítás szerinti kenéseket el­
végezni. Ezen kívül rendszeresen el­
lenőrizzük és állítsuk utána a fék­
rendszert, a kerekek sima „vonal­
ban” fu tását és az üzem közben 
esetleg kilazult anyákat húzzuk meg. 
A hajtóm ű olajcseréjekor a rra  vi­
gyázzunk, hogy az olaj mennyisége 
pontosan megfeleljen a használati 
utasításban m egadott 0,13 liternek. 
Ha több olajat öntünk a hajtóm ű­
be, az kifolyik a szellőzőnyíláson, 
sőt, ha a nyílás eltömődik, fennáll 
a veszély, hogy az olaj a tengely- 
kapcsoló házba kerül és m egzavarja 
a száraz tengelykapcsoló működését.

Ha a m otor valam i m iatt nem in­
dul be, először ellenőrizzük a gyúj­
tás, m ajd a porlasztó helyes m űkö­
dését. A gyújtórendszer állapotát a 
gyújtószikrák nagyságáról ítélhetjük  
meg. A hengerből csavarjuk ki a 
gyertyát, helyezzük a gyertya sapká­
ba, és annak fém részét érin tsük a 
motortesthez. Ha a pedál megforga­
t l a k  o<r a  gyertyán határozott szik­
rák keletkeznek, a gyújtórendszer

rendben van. A m ikor nem észlelünk 
szikrát, akkor először m agát a gyúj­
tógyertyát vizsgáljuk meg, s ha az 
jó, akkor a gyújtókábelt cseréljük 
ki. A gyújtótekercset és m éginkább 
a félvezető részt m ár javítóm űhely­
ben érdem es m egjavíttatni.

Porlasztó vizsgálat
A porlasztó öntisztító rendszeré­

ből adódóan nem tud eltömődni. 
Tankoláskor vagy a benzin tartá ly­
ban levő páralecsapódás folytán vi­
szont kerü lhet bele víz, amin csak 
az üzem anyagtartály  átm osásával, 
valam int a porlasztó szétszerelésé­
vel és kitisztításával segíthetünk. Ha 
a m otor hosszabb ideig garázsban 
áll, a porlasztóban levő benzin elpá­
rolog, a visszam aradt olaj pedig le­
szűkítheti a fúvóka keresztm etszetét. 
A szűk fúvóka m ár nem képes ele­
gendő benzin-levegő keveréket á t­
ereszteni. Ezt a hibát igen nehéz 
észrevenni. A fúvókát lehetőleg ne 
drótdarabbal próbáljuk  kitisztítani, 
hanem  benzinben ázta tva mossuk ki 
a beleszáradt olajat.

Hogy az üzemanyag elju t-e  a hen­
gerbe, arról könnyen meggyőződhe­
tünk. C savarjuk ki a gyújtógyertyát 
és vizsgáljuk meg. Ha nedves és 
benzinszaga van. a porlasztó m űkö­
dik. Ha szemre nedves, de jellegze­
tes benzinszaga nincs, akkor valószí­
nűleg víz kerü lt a benzinbe. Száraz 
gyertya esetén viszont a porlasztó­
nál, illetve a hozzá vezető benzin­
csőnél keressük a hibát. (A cső 
rossz elhelyezésekor könnyen meg­
törik  és az üzemanyag nem tud le­
folyni a tartályból.) Gyakori hiba, 
hogy a gyertya elektródái között híd 
keletkezik; ezt egy nem fémes 
tárggyal távo líthatjuk  el.

Kipufogó kiégetés
A motor üzem képtelenségét okoz­

hatja  a röpsúlyos indító tengelykap­
csoló h ibája is. A szárazku pl u ng 
működése az ún. ék-effektuson ala­
pul. Ha a tengelykapcsoló pofái nem 
ékelődnek be, a m otort nem tud juk  
beindítani. Ennek két oka lehet; a 
tengelykapcsolóra olaj került vagy 
nem megfelelő a pofák geometriája. 
Az első esetben először a hibás töm í­
tést cseréljük ki, m ajd a pofákat és 
a dobot zsírtalanítsuk. A pofák meg­
felelő geom etriáját (3) lapos, finom 
reszelővei igazíthatjuk ki. Ehhez a 
kuplungot szereljük szét egy speciá­
lis szerszám segítségével (4), mely a 
csapágylehúzókhoz hasonlóan m ű­
ködik.

A helytelen benzin-olaj keverék 
szintén jellegzetes h ibát okoz. Az el 
nem égő olaj pakurát képez, ami 
idővel m egkem ényedik és elzárja a 
kipufogó hangtom pítójának nyílásait. 
Ezáltal m egváltoznak a kipufogógáz 
elvezetéséhez szükséges átfolyási ke­
resztm etszetek és a motor teljesít­
ménye csökken.

Néha előfordul, hogy a hangtom ­
pító kivezető csövébe darabka meg­
kem ényedett karbon kerül, s a nyí­
lás annyira eldugul, hogy a motor el 
sem indul. Ezt a hibát megfelelően 
csak a kipufogócső kiégetésével há­
ríth a tju k  el. A kiszerelt hangtom pítót 
tegvük egy laoos fémedénybe, önt­
sünk rá kevés gázolajat és elővigyá­
zatosan égessük el. (Természetesen 
ezt a m űveletet csak nyílt téren, 
m indenféle gyúlékonv anyagtól tá ­
vol szabad végezni.) Kihűlés után  az 
alkatrészek felületét tisztítsuk meg és 
szereljük össze azokat. Ezek u tán  a 
m otornak m ár „hoznia kell” eredeti 
teljesítm ényét.

(a „m otor-revue” nyomán)

A Hungária Műanyagfeldolgozó 
Vállalat új sikertermékei

A SPORTPLASZT 

UNIVERZÁLIS 
PALYABURKOLÖ ELEM !

Szabadban is használhatói
Minden labdajáték pályájának 
burkolásához, de vízmedencék 
partjain, fürdőszobákban, tusolókban 
lábrácsként egyaránt alkalmazható.

Könnyen összeállítható, 
szétszedhető!
Praktikus, esztétikus!
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Az új lakók titka 4.
A FAL ÉS A TAPÉTA ELSŐ TALÁLKOZÁSAKOR...

S HOGY MARADJON IS A HELYEN,.
ELŐSZÖR KÖZÉPÜTT, FELÜLRŐL

FELÜLRŐL LE-KÖZÉP­
RŐL KIFELÉ KEFÉLJÜK 
HELYÉRE A CSÍKOT

«.ы.»«*., SARKOKRA 
KÜLÖNÖS GONDQAL 
SIMÍTSUK A PAPÍRT ^

A HARMADIK TÍPUSÚ TALÁLKOZÁSOK..

A NEM JÓL TAPADÓ ELEKET 
ÓVATOSAN EMELJÜK FEL ÉS 
LAPOS ECSETTEL KENJÜK BE



Ezúttal a titok nagyon fontos részéről hullik le a lepel.
Arról, hogy miként kerül a tapéta a falra. A fő műveletekről, 
az egymás mellé illesztett tapétacsíkok falra ragasztásáról 
lesz szó, pontosabban sok-sok kép.

VIRÁGOT A VIRÁGNAK1....
... CSAK AKKOR ILLESZTHETÜNK 

POI 
ELŐKí

Д Л  н п п и н  I L L C a t in C  lu i v n
ffTOSAN, HA MÉG „SZÁRAZON" 
ŐKESZÍTJÜK A TALÁLKOZÁST

A MÉG CSAK ÉPP ODAFOGOTT 
CSÍKOT FELÜLRŐL LEFELÉ 
SIMÍTSUK A MÁSIK ÉLE 

MELLÉ!

LE VELE...! DE SZÉPEN AM !



tüzeléssel, hőhasznosítással, 
tüzeléstechnikával foglalkozó

□
ha felkeresi a

Л

Tájékoztatás: kiállítását a májusi BNV-n.

Vevőszolgálat: Budapest I., Krisztina krt. 75. 1016 Tel.: 358-343



Az igényes zenerajongók már 
egyre többféle, a legkülönbö­
zőbb teljesítményű, árú stb. 

berendezést, készüléket vásárolhat­
nak, ki-ki ízlése és főként pénz­
tárcája szerint. Ma még nem min­
denkinek telik hifi toronyra és per­
sze akad olyan is, aki nem is vá­
gyik rá. A zenekedvelők egy, mond­
hatni nagyobb része — már a ha­
zai hifi tornyok piacra kerülése előtt 
— külön-külön megvásárolta az igé­
nyeinek leginkább megfelelő hang­
minőséget nyújtó berendezéseket. 
Az elektronika iránt is érdeklődő 
olvasóink pedig már bizonyára meg­
kezdték az egyes készülékek meg­
építését a múlt évben megjelent 
„Hifi újdonságok sk.” című kis­
könyvtár kötetünk útmutatásai alap­
ján.

Sokan vannak, akik helyszűke 
vagy egyéb okok m iatt nem enged­
hetik  meg m aguknak, hogy a ké­
szülékeikből ,.tornyot építsenek”.
Szám ukra sokkal praktikusabb egy

olyan zenesarok kialakítása, am e­
lyet bárm ikor szétbonthatnak, m ajd 
a  lakás m ásik részén tetszés sze­
rin t ú jra  felállíthatnak.

Sarok paravánnal
Feltehetően sok lakásban akad 

olyan kis zug, ami a lakás a lap ­
te rü le té t növeli ugyan, de a helyi­
ség „tervszerű” kihasználására a l­
kalm atlan. Az ilyen kis kuckót egy 
válaszfallal leválasztva rem ek ze­
nesarkot a lak ítha tunk  ki.

A zenesarok (1) tulajdonképpen 
egy „nyito tt” szekrény, melynek 
egyik o ldalát — és célszerűen a 
há tu ljá t is — a szoba fala adja, 
a m ásikat egy paraván. A „falat” 
19—21 mm -es vagy még vastagabb 
bútorlapból alakítsuk ki. M éreteit 
term észetesen a rendelkezésre álló 
hely, valam int a legszélesebb ké­
szülék határozza meg, függőlegesen 
ak á r a  mennyezetig is „felenged­
hetjük”.

A válaszfalat felá llíthatjuk  pl. 
ügy, hogy acélbilinccsel egy, a 
m ennyezet és a padló közé feszített 
csőhöz rögzítjük. Ha a zenesarok 
hátsó oldala szobafal, egyszerűbb a 
paraván t ahhoz a falrészhez erősí­
teni. Ebben az esetben a lábon álló 
paraván t pl. derékszögben m eghaj­
líto tt tartólemezekkeJ vagy L acél 
darabokkal rögzítsük a falhoz be­
lülről, így ez a rögzítés „ lá th a ta t­
lan” lesz.

M ielőtt a  polctartó léceket a he­
lyükre csavaroznánk, alaposan el­
lenőrizzük, hogy a polcok valóban 
vízszinteseik-e. Ez különösen a le­
m ezjátszónál lényeges. Ezután a 
léceket a falhoz tiplivel, a paravá- 
hoz olyan hosszúságú facsavarokkal 
rögzítsük, hogy azok legalább a fa 
vastagságának kétharm adáig beér­
jenek. Ezzel ugyanis növelhető a 
polcok terhelhetősége.

Hogy a készülékek vezetékeit a 
zenesarok beépítése u tán  m ár ne 
kelljen keresgélni, a legjobb lehető­
séget adja a  válaszfal szabad felü­
lete. Abba vág junk-fúrjunk  néhány 
lyukat, s azokon bú jtassuk á t a 
csatlakozókábeleket. Ha pedig egy­
két dugaszoló aljzato t is beépítünk, 
könnyedén m egoldhatjuk a néha 
szükségszerű „átkábelezést”.

Zenesarok tetőtérben
Az általános közfelfogás sze rin te  

padlástér, a  m anzárd szoba a lkal­
m atlan  a hely ésszerű kihasználá­
sára. Ezt cáfolandó, m ár többször 
is közöltünk ism ertetést a tetőtérbe 
praktikusan illő bútorok elkészíté­
séről. Most pedig ahhoz adunk  öt­
letet, hogyan lehet a tetőtérbe is 
hangulatos zenesarkot varázsolni 
( 2) .

A megoldás egyszerű; az egyes 
berendezéseket építsük be valam e­
lyik oldalfalba. A kivitelezés m ár 
bonyolultabb, de aki k ialakíto tt egy 
m anzárdot, biztosan be tud ja  épí­
teni a készülékeket is. Például azok 
a fal hátsó oldalára, a kivágott 
nyílások mögé szerelt p u ltra  kerü l­
hetnek. A pult, illetve a  berende­
zések földtől m ért m agasságát úgy 
határozzuk meg, hogy mögöttük le ­
gyen elegendő hely a szereléshez, 
dugaszoláshoz. A lem ezjátszót a 
főfalra rögzített polcra tegyük, hogy 
kényelmesen kezelhessük.

A zenesarok helyének megválasz­
tásakor gondosan ügyeljünk arra , 
hogy a  berendezések mögött levő 
külső fal kívül-belül tökéletesen 
szigetelve legyen.

#-£}■ —sá—
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Nem zetközi
ötletparádé

Nyugodtan megfoghatjuk a 
kényesebb, drága elektronikus 
alkatrészeket, az apróbb tárgya­
kat, bélyegeket stb. a néha ér­
des, kemény végű csipesszel is, 
ha annak két végére -  belülről 
-  vékony szivacsdarabot ragasz­
tunk.
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TIKROLlfX
j j  d iszpe rz iós  fé nyes  fe s té k

Bel- és kültéri igénybevételnek kitett 
falfelületek fényes fedőbevonatának 
kialakítására alkalmazható

1 liter festék 6-8 m2 felület egy rétegű 
festéséhez elegendő.

Szaktanácsadás: TVK Budapesti Kirendeltseg 
Budapest V.,Pilvax köz 2-4. Telefon: 174-444



PVC
eresz-
csatorna­
rendszer

A családi- és hétvégi ház építők 
olyan házilag is szerelhető 
PVC ereszcsatorna-rendszert 
vásárolhatnak meg, amely 
szükségtelenné teszi a költséges 
bádogos szakipari munkát. A PVC 
ereszcsatorna-elemek szerelése 
egyszerű.

A PVC ereszcsatornát egyéb előnyei 
is gazdaságossá teszik. Korrózióálló, 
vagyis festést nem igényel és 
élettartama többszöröse 
a hagyományos ereszcsatornáénak. 
Jól ellenáll az időjárás 
viszontagságai na k;
-40° C és -70° C ‘
közötti hőmérsékleten alaktartó.

METALLOGLOBUS

Forrasztás, ragasztás helyett 
az elemek szerelése egymásba 
pattintva történik.

Vízsugárral kívül-belül 
könnyen
tisztítható, más karbantartást 
nem igényel.

M e g v á sá ro lh a tó  
a M e ta llo g lo b u s  
m ű an y ag fo rg a lm i te lep én : 
B u d a p e s t X .f S írk e r t u. 2. 
T elefon: 2 7 1 -0 9 9 , 
v a la m in t szak ü z le téb en : 
B u d a p e s t X III.,Pozsonyi ú t 25. 
T elefon: 127-688 , 123-071 
V ev őszo lgá la t:
B u d a p e s t XIII.,
D ózsa György ú t 57.
T elefon: 401-321
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VARRJUNK
FÜGGÖNYT!

A lakás hangulatának kialak ításá­
ban nagy szerepe van a függönyök­
nek is, nemcsak a bútoroknak vagy 
egyéb lakásberendezési tárgyaknak. 
A jól megválasztott függöny színe, 
m intája, redőzete nagyban növelheti 
egy helyiség kellemes hangulati 
összhatását, míg egy nem odaillő 
„agyon is nyom hatja” az összképet.

A hangulatterem tésen kívül a füg­
gönyöknek gyakorlati funkciójuk is 
van, pl. térelválasztás, fényelzárás, 
hő- és hangszigetelés stb. Ezért az 
anyagvásárláskor ezt is vegyük fi­
gyelembe. Hiszen egyáltalán nem 
mindegy, hogy milyen célra melyik 
anyagfajtát választjuk ki és, hogy

abból m ennyit veszünk. Az ablakot 
teljesen beborító függönyhöz ugyanis 
az ablakszélességnek legalább a 
kétszerese kell és szám ítsunk a rra  
is, hogy az anyag mosáskor össze­
mehet. Ha a  függönyt fűtőtest fölé 
szereljük fel, tűzrendészeti előírás, 
hogy a  függöny alsó széle legfeljebb 
15—20 cm -re érhet a fűtőtest fölé.

Hosszú évszázadokon keresztül a 
függönyöket külön a szobához te r­
veztették, gazdag redőzettel, művészi 
kivitelben. Ma m ár — igaz csak 
egyszerűbb megoldással — az anyag 
vásárlásakor a helyszínen m egvar­
ratható. Sokan vannak azonban, 
akik ezt a szolgáltatást nem veszik 
igénybe, hanem  m aguk fognak a 
függönyvarráshoz.

Az utóbbi időben ism ét divatossá 
vált az egyszerű, sim a függönyök 
(sztórok) helyett az ablak  fokozot­
tabb díszítése. Ezért aktuális a té­
ma, hogyan készíthetünk otthon szép 
és dúsan ráncolt, fodrozott függönyt.

A  különböző ráncolással igen ér­
dekes, „rafinált” redőzést is elérhe­
tünk, ami term észetesen jelentősen 
növeli a felhasználandó anyag 
m ennyiségét M ielőtt azonban az 
anyagot megvennénk, határozzuk 
meg a függöny form ájá t és redőze- 
té t (a szoba, az ablak stílusa, a la k ­
ja  stb. szerint).

Ha a függöny anyaga vékony, r i t­
ka szövésű, á ltalában nagyon egy­
szerűen ránco lhatjuk  össze az L 
rajzon látható  módon. A függöny 
felső szélét hajtsuk  vissza, anyagába 
legfelül vagy néhány cm -rel lejjebb 
erős cérnával varrjunk  X -alakú 
öltéseket. Ezek az öltések tetszőle­
ges, de egyenlő távolságra legyenek 
egymástól. K ét-két kereszt között a 
cérnát jól v arrjuk  el, m ert külön­
ben az anyagot ott is összehúzza, 
ahol nem kellene. Ezt a m űveletet 
célszerűbb kézzel végezni, m ert 
varrógéppel kissé körülm ényes az 
anyagot varrás közben ide-oda to­
logatni. Ezután néhány ilyen öltést 
egy-egy biztosítótűvel összefogva 
alak ítsuk  ki a  függöny ráncait. A 
biztosítótűknél fogva erősítsük a 
függönyt a  karn isra  fűzött görgők 
U-alakú kengyelére. A biztoeítótűket 
és a görgőket d rapériával takarjuk  
el.

Ha az anyag sűrűbb szövésű, ak­
kor a legegyszerűbb ráncolási meg­
oldást válasszuk. Az anyagot 10—15 
cm -enként csípjük be és a belső ol­
dalára  varrjunk  erős szalagot. A 
szalagot középen v arrjuk  a függöny­
höz az anyag felső, visszahajtott 
szélétől legalább 5 cm -nyire, hogy a 
felkötött függönynél a kötés ne le­
gyen látható  (lásd címkép).

Az ú jra  divatos, ún. függönyfej 
nagyon szép és könnyen k ialak ítha­
tó. M ielőtt a  varráshoz hozzáfog­
nánk, készítsünk nagyon pontos sza- 
bánm intát (2). Rajzoljuk meg kicsi­
ben a függöny vonalvezetését (2 a). 
A nnak is pontosnak kell lennie, kü ­
lönben a hiba a kiszabott függönyön 
is látszik és csúnya lesz.

A szabásm intát a következőképpen 
készítsük el. R ajzoljuk meg az 
ABCD téglalapot (2/b), ahol az AC 
a vonalvázlat a—c távolsága, az AB 
pedig (ez a függönytartó vonala) az 
a—b vonal hosszának kétszerese. A 
CD oldal felezője az M p o n t Ebből 
MD sugárral húzzunk körívet. Mé­
rőlánccal vagy pl. cérnával m érjük 
le a c—b körívet, jelöljük át a BD 
egyenesre és a folytatólagos ívre. 
Így m egkapjuk a Cl pontot. Ezután 
az AB sugárral húzzunk körívet a 
C, majd a Cl pontból és a m etszés­
pont k iadja a C—Cl körív közép­
pontját (K). Ebből — szintén az AB 
sugárral — m eghúzhatjuk a C—Cl 
ívet. Ezután a szabásm intát egészít­
sük ki az oldalszárny szabásm intá­
jával (2/c), m ajd az egészet nagyít­
suk fel a függöny eredeti m éretére. 
Az anyag szélét tetszét szerint to­
vább díszíthetjük még ro jtta l vagy 
fodorral.

SZ. A.
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Az Ezermester 
értelm ező- és  

idegen  szó  
kislexikona

MACSEKÓ. A hibás, kicsorbult 
kőszerkezetek jav ítására  használják, 
kötőanyagból és kőőrleményből áll. 
K ötőanyagként különleges cem entet 
(magnézium-oxid és magnézium- 
klorid keveréket) használnak. A ja ­
vítóanyag közömbös, világos színe és 
kedvező, a kőéhez hasonló fizikai 
tulajdonságai m iatt alkalm as a kő 
„foltozására”. Világos szín ólomzse- 
Jé és glicerin hozzáadásával, sötétebb 
árnyalato t denaturált szeszben ol­
dott sellak adalékkal érnek el.

MATRING. (A köznyelvben m ot­
ringnak mondják.) Egyfajta fonal­
kiszerelési forma. A kézim unkázás 
(kötés, horgolás stb.) alapanyagául 
szolgáló m űszálas- vagy gyapjúfo­
nalat tekercsekben is árusítják. A 
többnyire, 10 vagy 50 dkg-os teker­
cseket két-három  helyen összekötö­
zik, de kibontva olyanok, m int am i­
kor a motolláról levették

MÉLYREFLEX DOBOZ. Merev fa­
lú, két nyílással e llá to tt hangszóró 
doboz. Az egyik nyílást a hangszó­
ró m em bránja zárja le. A másikhoz 
a dobozban rövid csatorna csatlako­
zik. A doboz, valam int a második 
nyílástól a dobozba vezető csatorna 
m éreteit úgy választják meg, hogy 
a hangszóró egyenletes átviteli frek­
venciatartom ánya a mély hangok 
irányába terjedjen.

MERCEREZÉS. A textiliparban a l­
kalm azott fonalkészítési eljárás. A 
szálat hideg nátronlúggal kezelik, 
m ajd megfeszítik. A m űvelet ered­
ményeképpen a pamutfcxnal lá- 
gyabb, tömöttebb, selymes fényű 
lesz. A pam utfonal színfelvevőké­
pessége (festhetősége) és szakítószi­
lárdsága jelentősen megnő. A varró­
cérnák csomagolásán gyakran ta lá l­
kozhatunk a  „morcerezett varrócér­
na” kifejezéssel.

MESTERGERENDA. A bordás fö­
démszerkezetek tartóelem e. A te r­
helést a rátám aszkodó földémgeren- 
dáról kapja, s azt közvetlenül az 
oszlopokra vagy a teherhordó fő­
falakra viszi át.

METTLACHI LAP. Főként padló­
burkoló lapként használt durvakerá­
mia gyártm ány. Különböző színű 
lapokat gyártanak a teljes tömegé­
ben egynemű anyagból. Száraz sa j­
tolással formázzák, m ajd tömörségig 
égetik. Á ltalánosan elterjed t a 
10X10 cm-es lapm éretű négyzet, va­
lam int ism ert a hatszög alakú lap 
is. A m ettlachi burkolólap fagyálló, 
felületét sósav, nátronlúg vagv am­
mónia 10%-os oldata sem tám adja 
meg.
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MURVA. H elytelenül nevezik „só- 
der”-nak a borsókavics néven is is­
m ert, 2—20 mm nagyságú szemcsék­
ből álló építési anyagot. U tak és sé­
tányok burkolására is használják.

NAPELEM. A nap sugárzási ener­
giáját elektrom os teljesítm énnyé 
alak ítja  át. A nagy felületű, szilí­
ciumból készült fényelem ek hatás­
foka 8—10% közötti.

NATRONVtZÜVEG. Építési m un­
kákhoz használt segédanyag. Víz­
tiszta, sziruphoz hasonló folyadék. 
Különféle (pl. saválló) habarcsok­
hoz, ragasztóanyagokhoz (pl. csem­
peragasztó), hézagkitöltő anyagok­
hoz, talajszilárdításhoz, falfestési 
m unkák kötőanyagaként használha­
tó. Erősen lúgos, m aró hatású. Lég­
mentesen lezárva tároljuk, m ert le­
vegő hatására  kocsonyásodik.

NULLKARBONPAPÍR. Több pél­
dányos űrlapok, nyom tatványok k i­
töltésére alkalm as különleges bevo­
natú papír, amely a rá írt szöveget 
karbonpapír (indigó) közbeiktatása 
nélkül m ásolja a következő lapra. 
Az egykomponensű nullkarbonpapír- 
ra l bárm ilyen pap írra  készíthető 
másolat, a kétkom ponensűvel csak 
ugyanolyan minőségűre, m ert a 
másolatot létrehozó egyik alkotót a 
felső, a m ásikat az alsó papírlap 
felületére hordták  fel.

NYLON. Eredetileg a Du Pont 
am erikai cég által gyártott poliamid 
szálféleség kereskedelm i m egneve­
zése volt. Jelenleg általában a polia- 
m idokat nevezik így. Tévesen 
m ondjuk pl. nylon tasaknak a polie­
tilén fóliából készített zacskót, vagy 
„nylon esőkabátnak” a lágy pvc, 
vagy polietilén anyagú esőkabátot.

OKÚMÉ. A mahagónihoz hasonló 
szerkezetű, de puhább és kevésbé 
tartós trópusi fafajta. Gyorsan nö­
vő, nagy m éretű fája sima kérgű. 
Az anyaga kis fajsúlyú, szívós, ke­
véssé vetemedő. Feldolgozáskor jól 
gyalulható, csiszolható, fényezhető. 
Az asztalosiparban mahagóni u tán ­
zására, vakfurnérkén t stb. alkalm az­
zák. Ezen kívül a hajó-, a csónak- 
és repülőgépgyártáshoz is felhasz­
nálják.

OLAJOS KÉSTAPASZ. A fafelü­
letek mázolás előtti alapozó anyaga. 
Leggyakoribb összetétel: 3/4 rész 
hegyikréta, litofon (jó fedőképessé­
gű fehér pigment) és mészkőliszt 
keverékét 1/4 résznyi g itt-lakkal ke­
verik össze.

OLVADÓBIZTOSÍTÓ. Az elektro­
mos hálózatot tú lterhelés és zárlat 
ellen védi. A biztosító porcelán hen­

gerében elhelyezett szál elolvad, ha 
a ra jta  átfolyó áram  nagyobb a 
megengedettnél. A túlterhelés h a tá ­
sára keletkező villam os ívet az ol­
vadószálat körülvevő kvarchom ok 
oltja  el. Egyidejűleg a betét végén 
levő színes korong kiesik. A biztosí­
tófejben levő olvadóbetét cserélhető, 
a fejet rögzítetten szerelt aljzatba 
kell becsavarni. (Ez a D, vagy Dia- 
zed rendszer.) Ezt a biztosítékot 
nem szakem berek is kicserélhetik. A 
betétek és aljzatok különböző név­
leges áram ra készülnek. Az áram  
nagysága a fém sapka felira tából és 
a jelzőkorong színéből á llapítható 
meg. Pl. a rózsaszínű 2A, a barna  
4 Á, a zöld 6 A, a vörös 10 A, a 
szürke 15 A, a kék 20 A, a sárga 
25 A névleges áram ot jelöl. Szigo­
rúan tilos a betét „patkolása”, 
vagyis az olvadószál más huzallal 
való helyettesítése.

ÖNTÖTT ÜVEG. ö n tő  és henger­
lő e ljárással gyártott üvegfélék. A 
nyers öntött üveg m intázat nélküli, 
s 5, 6, 7 és 9 mm vastagságban ké­
szül. Az ornam entüveg egyik felüle­
te sima, a m ásik domború m intáza­
tú, s átlagos vastagsága 5 mm. A 
katedrálüveg recés, egyik felülete 
sima, a m ásik rovátkákkal recézett. 
Különleges öntött üveg a leginkább 
falburkolóként használt opaküveg, 
mely teljes tömegében színezett, 
nem átlátszó anyagú. A huzalbetétes 
üveg felülete sima, anyagába öntés­
kor huzalhálót fektetnek.

PARKETTASZFALT. Magas lá­
gyuláspontú (80—90 °C) bitum en
alapú, töltőanyagot is tartalm azó, 
oldószermentes ragasztóanyag p a r­
kettaburkolatok készítéséhez. Fel- 
használás előtt 150 fokra m elegít­
sük fel, m ajd száraz a ljza tra  te r ít­
sük. E rre a  rétegre fektessük a p a r­
kettát. A parkettaszfalt gyúlékony, 
de nem tűz- és robbanásveszélyes.

POLISZTIROL HAB. Az egyik 
legelterjedtebben használt, zárt 
cellaszerkezetű m űanyag hab. T ér­
fogatsúlya kicsi (12—50 kg/m !). Hő­
vezetési tényezője a term éskőénél 
100-szor, az üreges téglából készült 
falénál 20-szor kisebb. Födémek, 
falpanelok stb. hőszigetelésének nö­
velésére használják. A polisztirol 
habból törékeny áruk  csomagolásá­
ra alkalm as célszerű form ájú ido­
mokat, dobozokat is gyártanak. 
H ungarocell néven a H ungária 
M űanyagfeldolgozó V állalat, Nike- 
cell, ill. S tironit néven a N itroké- 
m ia Ipartelepek gyárt polisztirol 
habot.



Keresik — ajánlják
G orocz A m brus n a g y k ő r ö si o lv a só n k  (K in izs i u . 4. 2750)

m eg v é te lre  k ere si az „ E zerm ester  A B C ” cím ű  k ö n y v e t.
S z ig e ti István  b u d ap esti o lv a só n k  k er e s i lap u n k  1957/2., 

1957/3. és az 1981.6. szá m a it, c seré b e  k ín á lja  ér tü k  az 1961— 
64—65—68—69—71—75—77—79-es é v fo ly a m  e g y e s  p é ld á n y a it .

E lad ásra k ín á ljá k  régeb b i szá m a ik a t:  P a czd a y  G yu la  (K is­
k u n h a la s , P f. 105, 6401) az 1958-tól m eg je le n t  p é ld á n y o k a t; C zé- 
g én y i J ó z se f  (B p„ U n gvár u. 24/b. 1142) az 1971/5-10-11-12, az 
1972,1-4-es, v a la m in t az 1972—80 k ö zö tt m eg je le n t  p é ld á n y o k a t;  
R ácz M ik lós (G yál, B e r c sé n y i u. 55. 2360) az 1976-77-78-79-80-81-es 
év fo ly a m o k  p é ld á n y a it;  H orváth  M ih á ly  (Ú ri, R ák ócz i u. 43. 
2244) az 1963-tól m eg je len t  szá m o k a t, v a la m in t az EM K is-  
k ö n v tá r  so ro za t 1-3-4-5-8-17-es k ö te te it;  K ovács  S á n d o r  (B p., 
M artin ov ics u. 3. 1192) az 1959-től 1969-ig m eg je len t  p é ld á n y o k a t.

Láttuk — hallottuk...
A z  N SZK  sta tisz tik a i je le n té se  szer in t a 61 m illió  la k o sb ó l 

30 m illió  e se ten k én t b ark ácso l, eb b ől 11 m illió  re n d szere se n  és  
in ten z ív en . Az u tób b iak  szám a  1985-re várh atóan  15 m illióra  
n ö v ek sz ik . J e len leg  é v e n te  30 m illiá r d o t k ö lten ek  b a rk á cso ló  
an y a g o k ra  é s  szerszá m o k ra , á tlagosan  fe je n k é n t  kb. 1000 m ár­
k át.

E szá m u n k  k ö zép ső , v id ám  p osz terén  lá th a tjá k  o lv a só in k , 
h ogy  a h o llan d  „ D o e h e tz e lf” lap tá rsu n k  m e g je le n é s é n e k  25. é v ­
fo rd u ló já t lap u n k év a l eg y id ő b en  ü n n ep elte . A z a n g o l „D o it 
Y o u r se lf” m agazin  v iszo n t m árc iu sb an  tö ltö tte  b e  25. „ é le té v é t” , 
— a m in e k  a lk a lm áb ó l a  k irá ly n ő  le v é lb en  ü d v ö z ö lte  a lap  s z e r ­
k esztő ség ét.

EZERMESTER ANKÉTOK
Ezúton hívjuk meg kedves olvasóinkat az Ezerm ester 

V állalattal közösen rendezendő két ankétunkra.
Április 19-én 17 órakor Szegeden, a Tolbuhin sugárút 

84. sz. ala tti KISZ-klubban, illetve 26-án 15 órakor Za­
laegerszegen, a Gasparik utcai 407-es számú Szakm un­
kástanuló Intézetben rendezünk olvasó-szerkesztő ta lá l­
kozót. Az Ezerm ester V állalat m indkét helyen szerszám- 
és árubem utató t is rendez.

Lapunk februári szám ában a sokoldalú Elto-Evas 
pillanatforrasztó pákáról, a  m árciusiban pedig a  lengyel 
gyártm ányú PRAa 40 II. D elektrom os kézi csiszoló­
gépről írtunk. Sajnálatos módon a cikkekbe nem  a vá­
sárlókat érdeklő fogyasztói á rak  kerültek, hanem  an ­
nál valam ivel alacsonyabbak. Olvasóink szíves elnézését 
kérve közöljük a m árciusban érvényes fogyasztói á ra ­
kat. A pillanatforrasztó páka 695,— Ft-ba, a hozzá ta r­
tozó pákabetétek 92—430 F t-ba kerülnek. A csiszológép 
ára 2960,— Ft.

F ebruári szá m u n k b ó l a  0—100%-os, ig e n  p rak tik u s n a g y o b b ít-  
h ató  é tk ező a szta l ir ó já t-r a jzo ló já t d íjaztu k  a le g in k á b b  te tsző  
c ik k ér t járó  vá sá r lá si u ta lv á n n y a l.

T ih a n y i L ajos b u d a p esti o lv a só n k  v ette  észre  a  81/10. szá m u n k  
„ fén y so ro m p ó já n a k ” h ib ás  rajzát. F ig y e lm e ssé g é t  v á sá r lá s i u ta l­
v á n n y a l k ö szö n jü k  m eg .
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K eresztrejtvényünk m egfejtéseként beküldendő a 
nagyobb nyíllal jelö lt sorba kerülő szó. Bekül­
dési határidő  a m egjelenést követő hónap első napja.

A helyes m egfejtést beküldők között tíz, az ábrán 
szereplő szerszám értékének megfelelő vásárlási 
u talványt sorsolunk ki, melyet az Ezerm ester V álla­
lat küld el a nyerteseknek.

M árciusi keresztrejtvényünk m egfejtése: im busz- 
kulcs készlet.

Februári rejtvényünk megfejtői közül vásárlási 
u talványt nyertek: M olnár A ntal m adarasi, Pozsa 
Ferenc polgári, Sim on József né oroszlányi, Ancsin 
Anikó békéscsabai, Sándor Ilona gyömrői, továbbá 
H ám or József, Szabó Andrásné, Pogonyi Zsófia, Vígh 
György. Némedi Varga Zsolt budapesti olvasóink.

Kedves Vevő!

V árja ö n t az építőanyagtelep és 
BARKACSBOLT Budapest XX., 
Soroksár, Haraszti ú t 36. (A 
sportpálya után, a Szent István 
HÉV megállónál, az 51. sz. út 
mellett.)
Nagy választékban kaphatók: 
csiszolt lam béria (m éretre is), fa l­
burkolatok, pozdorja, farost, a j­
tók, zsalus ablak-ajtók, ablakok, 
ajtólapok, parketta, bécsi fehér, 
zsákos mész,
Nyitva: hétköznap 8—17-ig, szom­
baton 7—15-ig.

Cikkeinket minősítő csillagjeleink 
az elkészítés bonyolultságára, a 
szükséges ismeretekre utalnak; az 
egyszerűt fehér, a bonyolultabbat 
sötét csillag jelöli. Az eredetre utaló 
csillagok: egy =  átvett, kettő: =  át­
dolgozott, három =  eredeti. Két pél­
da:

=  átdolgozott, bonyolult 
(pl. egy Philips vészvillo­
gó).

eredeti, egyszerű 
pl. hullámpapirból 
kivágható ülőbútor).
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IA digitális távvezérlő áram­
kör „fogadó” egységeit a cím­
képünkön látható hajómodell- 

be építettük. A 6 V-os, ötpólusú, 
„MONOPERM” típusú főmotort a 
bordákkal merevített hajótest „leg­
mélyebb” pontjára helyeztük (1. kép). 
A modell mechanikus munkáit nem 
részletezzük. Az azonban fontos, 
hogy jól alakítsuk ki a motor fész­
két, a csavar áttételművet feszültség­
mentesen állítsuk be és úgy rögzít­
sük. Ugyanis a motor teljesítménye 
a kisebb pontatlanságokból eredő 
„többletet” könnyedén ledolgozza, 
ami viszont az áramfelvételén na­
gyon meglátszik. A szoruló áttétel­
mű nagyobb teljesítményre készteti 
a motort, s emiatt jelentősen csök­
ken a telepek élettartama

Elsőként a motorokat
A főm oto r beép ítése  u tá n  ja v a ­

so lju k  a  névleges fe szü ltségné l fe l­
v e tt á ra m n a k  a m egm érését. A  szo­
ru ló  á tté te lm ű  ü re s já ra tb a n  nem  
engedi a  m o to rt jó l felpörögni. 
M ozgassuk m eg a  m ec h a n ik á t és 
fig y e ljü k  közben az á ram m érő t. H a 
ta lá lu n k  egy o lyan  pon to t, am ely ­
n ek  e lm o zd ítása  u tá n  a  m o to r fe l­
pörög és az á ram fe lv é te le  csökken, 
ak k o r az e lm ozd ítás nagyságátó l és 
irán y á tó l függően szabályozzuk  be 
a forgó a lk a tré s z e k e t

A  k o rm án y t m ozgató  m o to rt az 
á tté te lm ű v e l és a  k é t m ik rokapcso - 
lóval a  h a jó  fa rá b a  helyezzük. Az
1. kép en  lá th a tó k  a  6 db  1,5 V-os, 
R  20-as (góliát) te lep ek e t befogadó 
rekeszek. A  te le p ta r tó k  k ia la k ítá ­
sak o r vegyük  figyelem be, hogy fő­
m o to rk én t 4,5 V -Об vagy 6 V -os 
m o to rt haszn á lu n k . A  te lep ek  sor- 
bakapcso lódnak , egy „oszlop” 4,5 
V-os. (6 V -os m o to rn á l az egyik  
oszlopba egy kü lön  fa la t k e ll be­
helyezni a  k iveze tés szám ára .) A 
lökésszerű  fogyasztásnövekedés za­
varó  h a tá sa in a k  k iszű résé t végző 
2200 juF -os, 16 V -os e lek tro litik u s  
k o n d en zá to rt közve tlenü l a  te lep ­
ta r tó  9 V -os k iveze téseihez fo rrasz - 
szűk. E zá lta l a  zav a rszű rés  e lsőso r­
ban  a  T T L  á ram k ö rö k e t táp lá ló  
MC 7805 CT, 5 V -os s tab iliz á to r 
IC -re  irányu l.

A szerelt áramkörök
A  n y o m ta to tt á ram k ö rö k e t egy 

k e re tre  szerelve, a  h a jó te s t hosz- 
tengelyével p á rh u zam o san  helyez­
zük  e l (2. kép). K özépre k e rü ljö n  
a  dekódoló, e lő re  a  főm oto r-vezérlő , 
h á tr a  a  k o rm ányvezérlő  á ram k ö r. 
E zzel a  m ego ldássa l e lé rhe tő , hogy 
a v ezé rlő á ram k ö rö k  a  m o to rok  köz­
v e tlen  közelébe k e rü ljen ek . A 
n y o m ta to tt á ram k ö rö k e t befogó k e ­
re t a  te le p ta r tó k é n t is szolgáló  k e ­
resz t- és ho ssz irán y ú  b o rd á k ra  ke­
rü l. M indegyik  á ra m k ö r a  fó liás 
o ld a láv a l fe lfe lé  h e lyezked ik  el. így  
könnyebb  a  huzalozás és javításikor 
b á rm e ly ik  á ra m k ö ri pon thoz  jó l 
hozzáférhe tünk .

E gy-két a lk a tré sz t á t k e ll helyez-
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r c d i g i t e m
= m odelltáv irány ító  V

B eépítjük  az e le k tro n ik á t

n i a  fóliás o ld a lra  (2. kép). A  m o­
to ro k , te lepek , á ram k ö rö k , te h á t 
m in d eg y ik  „sú lyosabb” a lk a tré sz  
sz im m etrik u san  he ly ezk ed jék  el. 
U gyanis nem  m ellékes a  m odell 
s ta b il itá sá t is e rősen  befolyásoló  
súlyelosztás. M odellünkben  a  m e rü ­
lési vonal fö lé egyetlen  n ehezebb  
a lk a tré sz  sem  k e rü lt.

S z in tén  a  2. kép en  lá th a tó  az 
MC 7805 CT s ta b iliz á to r IC  h ű tő ­
b o rd á já n a k  e lhelyezkedése. Az 5 
V -os s ta b il feszü ltség  szű résére  
szolgáló 1000 ^ F -o s , 16 V -os e lek t- 
ro litikue  k o n d en zá to r a főm otor 
vezérlő  á ram k ö rén é l van . (A 2. k é ­
pen  az egy ik  IC  is a  fó liás o ldalon 
lá th a tó . E zé rt m egjegyezzük , hogy 
a képek  a k ís é r le ti á ra m k ö rrő l ké­
szü ltek , a  vég legesen a z  IC  m á r  a  
tú lo ld a lra  kerü lt.)

Huzalozás
M iu tán  a n y o m ta to tt á ram k ö rö k e t 

a  k e re th ez  rög z íte ttü k , kezd ő d h et a  
huzalozás. A  huza tk ö teg e t a  2. és a
3. képen  lá th a tó  m ódon  vezessük. 
E lsőkén t az á ram k ö rö k  tá p fe sz ü lt­
ségét szolgáló v eze ték ek e t kössük  
be. A  m in d e n ü tt közös neg a tív  te­
lep veze ték  m in im u m  0  1,5 m m -es, 
so d ro tt vö rösréz  vezetővel e llá to tt

Próba „szárazon”
A m eg lepe tések  e lk e rü lése  v ége tt 

h a jó n k a t cé lszerűbb  először sz á ra ­
zon, m ég „v íz reszá llás” e lő tt a lap o ­
san lev izsgázta tn i.

K ap cso lju k  össze — a  m á r  ism ert 
m ódon — v eze tékke l a kódoló- és 
dekódoló-egységeket. K össük  be  a 
főm otort. H elyezzük  feszü ltség  a lá  
az  á ram k ö rö k e t és in d ítsu k  e l a  
m o to rt. H a  a  m o to r nem  en gede l­
m esked ik  az u ta s ítá so k n ak , akko r 
a h ib a  csak  az összeszereléskor k e ­
le tk ezh e te tt, m ive l az á ram k ö rö k e t 
m á r  k ü lö n -k ü lö n  k ip ró b á ltu k . K e­
ressü k  m e g  az e lk ö tést és jav ítsu k  
ki. M iu tán  m in d en  jó l m űköd ik , ne 
legyünk  re s tek  és k ínozzuk  m eg 
a lap o san  az á ram k ö rt. K özben .f i ­
gyeljük , hogy m ely ik  a lk a tré sz  m e­
legszik.

sz ige te lt h u za l legyen. Ez a lkossa  
a  fokozatosan  fe lé p íte tt huza lkö teg  
nyom vonalá t. M iu tán  m in d eg y ik  
á ra m k ö r te lep v eze ték é t b e k ö tö ttü k  
e llenőrizzük , hogy m in d en h o v á  a 
m egfelelő  feszü ltség  ju t-e . A  p ró ­
bákhoz k é t so rb ak ap cso lt 4,5 V -os 
3R12 típ u sú  lap o s te lep e t h a szn á l­
ju n k  (3. kép).

E zu tán  k ap cso lju k  össze a  főm o­
to r  v ezé rlő -á ram k ö réb en  levő IC  10 
k é t k a p u á ra m k ö ré t a  dekódoló-egy- 
séggel. Ü g y e ljü n k  a rra , hogy az A, 
В és C p o n to k a t (a dekódolóegység 
kapcso lási r a jz a  — EM 1982/2. — 
szerin t) he lyesen  k ap cso lju k  egy­
m áshoz. A  következő  lépésben  kös­
sü k  össze a  vezérlő -egységek  tá ro ­
ló in ak  b em en e te lt a  m á r k o ráb b an  
azo n o síto tt c sa to rn a  k im en e tek k e l. 
Az e lk észü lt huza lk ö teg e t vékony  
szigetelőszalaggal rögzítsük.

H a a főm oto r és á ram k ö re  k iá ll­
ta  a p ró b á t, k ö v e tk ezh e t a  ko rm án y  
„fe lé lesz tése” . K össük  be  a  k é t 
m ik rokapcso ló t és u tá n a  a m o to rt. 
E llen ő rizzü k  a  m o to r fo rgási i r á ­
n y á t és a m ik ro k ap cso ló k  helyes 
bekö tésé t. M iu tán  i t t  is m inden  
ren d b en  van , a  főm otorhoz h aso n ­
lóan  a  k o rm án y t is a laposan  k ínoz­
zuk  meg. E lő fo rd u lh a t, hogy ho l az 
egyik, hol a  m á s ik  m o to r elkezd 
„önálló” é le te t éln i. E n n ek  oka  a  
nem  m egfelelő  zavarszű rés.

A legnagyobb  z a v a rfo rrá s  a  m űkö­
dő m oto r, kü lönösen  akko r, h a  k e ­
féi e rő sen  sz ik ráznak . M in d k é t m o­
to r ra  fo rra sszu n k  — közve tlenü l a 
k iv eze tések re  — sz ik rao ltóka t. 
(K ondenzá to r és fe r r ite s  fo jtó te k e r­
csek.) A  leggondosabb  zavarszű rés 
e llen é re  is e lő fo rd u lh a t, hogy 
eg y ik -m ásik  m o to r „m egm akacso l­
ja  m ag á t” és o lyan  zav a ro k a t okoz, 
am elyek  sz in te  m eg b o lo n d ítják  a 
tá ro ló k a t. E zen a  h ib án  csak  a 
m o to r k icseré léséve l seg íth e tü n k . 
(A leg több  olcsó és en n é l fogva 
egyszerűbb  fe lép ítésű  m o to r erősen 
zavarkeltő .)

O kozhat z a v a rt a  k o rm án y  fogas­
k e ré k  á tté te lé n e k  időszakos beszo- 
ru lá sa  is. E gy-egy ilyen  „zökkenés” 
a lk a lm áv a l a m o to r h ir te le n  nagy 
á ra m o t vesz fel és sz in te  „m eg­
r á n t ja ” a tápegységet. A  k o rm án y ­
m o to r az 5 :V -os T T L  tápegységrő l 
üzem el, e zé rt a n n a k  rende llenes 
m űködése  z a v a rh a t ja  az in te g rá lt 
á ram k ö rö k e t.

A p ró b a  a  te lep ek  é le tta r ta m  
v izsg á la táv a l fe jeződ ik  be. V együnk 
te lje sen  ú j te lep ek e t, és azoka t egy 
á ram m érő n  k e resz tü l k ap cso lju k  az 
á ram körökhöz . Mi c sak  az á lta lu n k  
k ész íte tt m odell fogvasztásá t tu d ju k  
m egadn i. A b e é n íte tt m o to rok tó l 
függően a fogyasztás leh e t k isebb  
vagy nagyobb is. A zt azonban  pon­
to san  tu d n u n k  kell, hogy egy kész­
le t te leppe l m eddig  üzem el a  hajó. 
A m i m o d e llü n k  te lje s  e le k tro n ik á ­
ja  (a dekódoló- és a k é t vezérlő- 
egység) 9 V -ró l 230 m A -t fo g y asz t 
A  főm o to r 6 V -ró l ü re s já rá sb a n  
te lje s  fo rd u la tn á l 200—210 m A -t.

A k o rm án y m o to r — 5 V -os s ta ­
b il tápegység rő l já r a tv a  és a k o r­
m ánym űvel te rh e lv e  — 150 m A -t 
fogyaszt. M ivel a te lepek  so rba  
v a n n a k  kapcso lva, így rá ju k  a  fe­
szü ltség tő l fü g g e tlen ü l az összáram  
nagysága érvényes. T eh á t kb. 
600—650 m A -es fogyasz tásra  szá­
m íth a tu n k . Ez az á ra m  azonban  
csak  szakaszosan  te rh e li a  te lep e ­
ket, m ivel pl. a  k o rm án y  sem  m ű ­
k öd ik  á llandóan . Á llóhelyzetben  a 
m odell 230 m A -t fogyaszt.

F e lh ív ju k  a  figyelm et a rra , hogy 
e  rendikívüli „ te lep tak a rék o sság ” a  
m egkö tö tt sú ly  és té rfo g a t m ia tt 
van . Ez azonban  o tt ne  k o rlá tozza  
a m odell „bőkezűbb” á ra m e llá tá ­
sát, aho l e r re  nagyobb  lehetőség  
van. L ényeges szem pont, hogy m i­
né l k isebb  b e lső e llen á llású  á ra m fo r­
rá s t h a sz n á lju n k  (egy te lep  k im e­
rü lésév e l eg y ü tt nő a  belső  e llen ­
állása). A te lep ek  cseré jéhez  em el­
jü k  ki a  n y o m ta to tt á ram k ö rö k e t 
ta r tó  k e re te t (3. kép). E rre  fe lté t­
le n ü l gondo lju n k  a  m o to rok  és a 
m ik ro k ap cso ló k  v eze ték e in ek  lesza- 
b ásak o r! M ocsáry G.
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Kertészkedőknek

Kisgépek
A kertészkedők sokféle segédeszközt, gépet, szerszámot vásárol­

hatnak munkájuk megkönnyítésére. A talajművelő és növényápoló 
szerszámokra, fűnyíróra stb. szükség is van, hiszen általában a sza­
bad hétvégeken jut idő a kertre; ezek nélkül egy-két nap alatt nem 
boldogulhatnánk a kapálással, gyomirtással és egyéb munkákkal.

Cikkünkben ügyeskezű, lakatosmunkákhoz is értő kertészkedők­
nek ekekapa (A) és gyomvágő szerszám (G) elkészítését ismertetjük.

kertápoláshoz
Egy régi gyerm ekkerékpár első 

kereke (villával együtt), kb. 80 cm 
hosszú L acél, 30 cm-nyi laposacél, 
2,6 m acélcső, 220X90 mm-es, 1,5 
mm vastag acéllemez, valam int csa­
varok szükségesek a képünkön és a 
В ábrán látható  szerszám elkészíté­
séhez.

Ekekapa keréken
Acéllemezből a lak ítjuk  ki a kerti 

szerszám legfontosabb alkatrészét, 
az ekevasat (1). Egy 2X2 cm osztá­
sú, négyzethálós pap írlapra  m ásol­
juk  át a lemez k iteríte tt ra jzát (C). 
A körvonalrajz alapján  vágjuk ki a 
darabot, a szaggatott vonallal jelölt 
helyeken pedig hajlítsuk  meg a le­
mezt úgy, hogy a kisebb felületű 
része merőleges legyen az ekevas 
többi részére. (A szerszám szegletét

a sarkokon egym ásra hajlíto tt le­
m ezrétegek merevítik.) A kész eke­
vas élét reszeléssel, ill. köszörülés­
sel a lakítsuk ki. Ezután fú rjuk  ki a 
gerendely (tartóvas) felerősítéséhez 
szükséges furatokat.

Egy 150X25X8 mm-es laposacél­
ból hajlítsuk meg a tartószára t (2). 
H ajlítás után fú rjuk  ki a felső, M 
10X25-ÖS felerősítő és az ekevasat 
tartó  két, M 4X 15-ös csavar helyét 
(D).

A szerszám mozgatásához szüksé­
ges kerékpár kereket 2 db 
250X30X30 mm -es L acélból (3) és 
2 db 70X25X8 mm -es laposacélból 
(4) összehegesztett „kaloda” rögzíti 
az ekeszarvhoz. A darabok összehe­
gesztésekor az L acél oldalak között 
hagyjunk 10 mm -es rést. A résben 
a kerék jobbra-balra  eltolt helyzet­
ben rögzíthető. A kalodára hegesz- 
szünk két 150X30X30 mm -es L

acél darabot (6), azokhoz erősítjük  
m ajd az ekeszarvat.

A kerék v illáira (5) hegesszünk 
felülről 2 db 40, alulról 2 db 60 
mm hosszú laposacélt. Az acélla­
pocskák között 10 mm -es rés m a­
radjon a csavarszár szám ára.

Az ekeszarvat és a fogantyúkat 
2 db 1050 mm-es,, 1 dib 350 mm-es 
és 2 db 120 mm hosszú acélcső­
ből (7, 8, 9) hegesszük össze. A
két hosszú csodarab alsó végét (a 
kalodára erősített L acélokkal 
együtt) két-két helyen fú rjuk  ke­
resztül. A furatok 6,5 mm átm é­
rő jűek legyenek, az összeerősítő 
csavarok pedig M 6X35-ösek.

A kézi ekére töltögető ekét (E) is 
felszerelhetünk. Így az ekevasak á t­
szerelése u tán  még egy szerszám unk 
lesz. Ehhez 0  10 mm -es rúdacélból 
hajlíto tt szárra hegesszünk íves le­
m ezdarabot. Az acéllemez k iteríte tt 
(hajlítás előtti) m érete 150X150 
mm. A lemez vastagsága 1,5—1,8 
mm lehet. A töltögető eke rúdacél 
szárára  vágjunk M 10-es m enetet,

Szálkéses gvomvégő
A hosszú szárú, sűrűn nőtt, eset­

leg szúrós gyomnövényeket nem 
könnyű kiirtani a kertből. A sarló­
zás nem eléggé term elékeny, s a 
szúrós növények meg is sérthetik  
kezünket, ö tle tes  szerszám a forgó 
m űanyag szállal vágó gyomkasza. 
Néhány országban m ár gyártják ; a 
Black and Decker például benzin- 
motoros és elektrom os m eghajtásút 
is ajánl (F). Ezek a gépeik eléggé 
drágák és nálunk még nem is kap­
hatók. Működési elvük ism erete 
alapján  házilag is vállalkozhatunk 
hasonló eszköz elkészítésére.

M eghajtó m otorként például 
centrifuga, porszívó vagy más, 
gyorsfordulatú háztartási gép még 
jól működő m otorját használhatjuk. 
Ezek a motorok súlyosak, ezért a 
közismert fűnyírókhoz hasonlóan 
erős a lapra szerelve, kerekeden 
mozgathatók legyenek. Barkács fú­
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rópisztoly is szolgáltathatja a h a j­
tást. Ekkor a tokm ányba fogott ten ­
gely forgatja a vágást végző szál 
tárcsáját. Felhívjuk a  figyelm et a r ­
ra, hogy a szabadban, esetleg ned­
vességnek is k ite tt m otorok üze­
m eltetésére szigorú szabályok vo­
natkoznak. A gyomvágó veszélyes 
eszköz, kisgyerm ekek ne tartózkod­
janak  a működő gép közelében. 
Lehetőleg nagy figyelemmel, egye­
dül végezzük a m unkát.

A G rajzunkon lá tható  gyomvágó 
tengelyét (1) védőcső (3) veszi kö­
rül. A bilinccsel (4) rögzíthető, re ­
cés gumicsővel boríto tt fogantyú (2) 
a szerszám biztos fogását teszi le­
hetővé. A menetes tengely alsó vé­
gére anyákkal felerősített szálveze­
tőt (7) védőburkolattal (6) kell el­
látni. A burkolato t ugyancsak bi­
linccsel (5) rögzíthetjük a tengely 
védőcsövéhez. A növényeket „leka­
száló” forgó m űanyag szálat (pl. 
100-as damilt) egy recés anyával (9) 
rögzíthető tárcsára  (8) csévéljük, 
így a szál végének kopásakor vagy 
elszakadásakor a szál hossza meg­
növelhető.

Először vágjuk m éretre a ten ­
gelyt és a védőcsövet. A 12 mm 
külső és 10 m m  belső átm érőjű  
cső 100—150 m m -rel legyen rövi- 
debb, m int a 0  9X900 m m -es ten ­
gely.

A forgó szál súlyos sérülést okoz­
hat, ezért védőburkolat nélkül a 
szerszámot ne használjuk! A bu r­
kolatot acél vagy vastagabb alum í- 
mium lemezből, esetleg ütésálló, 
kem ény m űanyagból állítsuk össze. 
Közepén készítsünk kb. 12 mm á t­
m érőjű nyílást. A bevagdosott le­
mezszéleket hajlítsuk  fel, s a b u r­
kolatot azoknál fogva rögzítsük b i­
linccsel a védőcsőre.

A forgó szálvezető 100 mm átm é­
rőjű, 20 mm magas perem ű fedél. 
A perem be fú rjunk  lyukat a szál 
kivezetésére. A fedél a la tt helyez­
kedik el a m űanyag szálat tartó  
tárcsa.

Még egyszerűbb k ialakítású  lesz 
gyomvágónk, ha tarta lékszálat tartó  
tárcsa nélkül készül. Ennél a meg­
oldásnál egy töm ör m űanyag vagy 
alum ínium  korongra rögzíthetjük a 
vágó szálat. M egfelel pl. egy kb.



az ekevas felső éle fölé pedig ne- 
gesszünk a rúd ra  egy alátétet. A 
töltögető ekét ugyancsak alátétek­
kel és anyákkal a kaloda 10 mm 
széles résén át rögzíthetjük az eke­
szarvhoz.

Ha minden alkatrész elkészült, 
szereljük össze a szerszámot. Csa­
varozzuk az ekeszarvat az L acél 
tartókra. A kereket az eke tartószá­
rán és a kaloda nyílásán átfűzött 
menetes csappal, csavaranyákkal

rögzítsük. Szereléskor helyezzünk 
alátéteket az anyák alá. Ha a da­
rabok jól illeszkednek (nincs szük­
ség utólagos módosításra, hajlítás- 
ra), szereljük szét a szerszámot. Az 
ekevas kivételével a fém részeket 
rozsdagátló alapozóval, majd zo­
m áncfestékkel kenjük be.

Ф10/12 X850

100 mm átm érőjű ékszíjtárcsa, m e­
lyet a tengelyére merőlegesen á t­
fúrtunk. A fu ra t tengelye a felerő­
sítő furato t ne metssze, attól kissé 
eltolva fúrjunk. Ha a műanyagszál 
végére csomót kötünk, s a furaton 
átfűzzük, a forgó mozgás következ­
tében keletkező centrifugális erő a 
helyén tartja . Ha a szál vége elko­
pott vagy elszakadt, m ásikat fűzhe­
tünk a helyébe. Damil szál helyett 
vékony acélsodronyt (pl. rossz bow- 
denhuzal darabját) is használha­
tunk.

Az alkatrészek elkészítése után 
szereljük össze a szerszámot. Gon­
dosan húzzuk meg az anyákat (te­
gyünk alájuk alátétet) és szorosan 
rögzítsük a bilincseket. A forgó ré­
szeket jól zsírozzuk be. (A tengely 
védőcsövébe a cső teljes hosszán 
ju ttassunk zsírt.) „Próbaüzem nél” 
lassú fordulattal kezdjük m űködtet­
ni a fúrógépet. Ha a tengely simán 
fut, a tárcsák forgás közben nem 
„ütnek”, használatba vehetjük hasz­
nos kisgépünket.
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